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DAS UNTERNEHMEN

Wir von schrempp edv entwickeln, vertreiben und
betreuen SIVAS.ERP, das branchenoptimierte ERP-
System fiir Einzel- und Variantenfertiger. Unsere
Kunden sind mittelstandische Unternehmen im Be-
reich Maschinen- und Anlagenbau.

Mittelstandisch denken und handeln, Verantwor-
tung libernehmen, sich engagieren und Freude an
der Arbeit haben: Das alles sind Griinde, warum un-
sere Kunden - weltweit tatige Spitzenunternehmen

- partnerschaftlich mit uns zusammenarbeiten.

Wir haben uns zum Ziel gesetzt, unsere Kunden
durch die Weiterentwicklung zukunftsorientierter
ERP-L6sungen und Schnittstellenanbindungen pro-
zessseitig so zu unterstiitzen, dass ihre Innovations-
kraft komplett in die Entwicklung neuer Produkte
und Technologien flieBen kann. Dadurch tragen
wir maB3geblich dazu bei, die internationale Wett-
bewerbsfahigkeit unserer Kunden langfristig zu si-

chern und auszubauen.
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SIVAS.ERP - die Software fiir Maschinen- und Anlagenbau

schrempp edv hat sich von Beginn an auf die Branche Anlagen- und Maschinenbau konzentriert. Diese Fokussie-
rung ermoglicht es uns, die Anforderungen unserer Kunden in der Tiefe kennenzulernen und maf3geschneiderte
Losungen zu entwickeln. Auf der Grundlage unseres Branchenwissens haben wir Standardmodule fiir Einzel- und
Variantenfertiger definiert, die ohne Programmieraufwand an die Anforderungen der einzelnen Unternehmen

angepasst werden konnen.

Das Alleinstellungsmerkmal von SIVAS.ERP besteht darin, dass das System die grundlegenden Anforderungen
von Einzel- und Variantenfertigern direkt in den Basismodulen umsetzt. Die gangigen ERP-Funktionen werden
unter anderem erganzt durch Workflow-Management, DMS, CRM/Vertrieb, Variantenkonfigurator, Kalkulation,
technische und kaufméannische Auftragsbearbeitung, BDE/PZE, Projektmanagement, Grob-/Feinplanung, Mate-
rialwirtschaft und Logistik, Langldufermanagement, Anderungswesen, Reklamationswesen/QS, Liquidititspla-
nung und Analysetools. Zusammen mit der nahtlosen PLM- und CAD-Anbindung bieten wir fiir unsere Kunden
einen echten Mehrwert. Viele Inhalte und Funktionen sind auch auf mobilen Endgerdten mit Apple-, Android-
und Windows Systemen verfiligbar. Kunden verwenden gerne unsere CRM-, Montage- und Fertigungs-APPs. Die
Inhalte werden direkt ohne Medienbruch und in Echtzeit in das ERP geschrieben.
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Ein Projekt mit schrempp

Unser Angebot umfasst samtliche Leistungen rund
um das Thema ERP: von der ersten Beratung bis zum
zuverlassigen Support fir die Anwender im Alltag bie-
ten wir alles aus einer Hand.

Ein wichtiger Bestandteil ist die ERP-Einflihrung. Neben
unserem bewadhrten Einflihrungsprozess richten wir
uns vor allem nach den Anforderungen unserer Kun-
den. Wir nennen das eine agile Einfiihrung, welche die
Erfahrungen und das Know-how beider Seiten mittels
zielfihrender Kommunikation von Beginn an zusam-
menbringt. Entsprechend den Praferenzen des ein-
zelnen Kunden ergibt sich ein perfekt abgestimmter
Mix aus Prasenzveranstaltungen, Online-Workshops
und dem Einsatz von Lernvideos.

SCHWARZWALD

Aus Erfahrung gut

Mit unserer branchenspezifischen Software SIVAS.ERP
haben wir unseren Platzin der Nische gesichert. SIVAS.
ERP bildet die typischen Prozesse im Anlagen- und
Maschinenbau von Anfang bis Ende ab. Projekt- und
Variantenfertiger arbeiten sicher und effizient mit dem
benutzerfreundlichen System.

Wir mochten unsere Kernkompetenz in diesem Be-
reich ausbauen - vor allem im Hinblick auf die Arbeits-
welt von morgen. Damit unsere Kunden in allen Unter-
nehmensbereichen von den besten und modernsten
Systemen profitieren.
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lhre Vorteile mit SIVAS.ERP

Produkt- und Prozessanalyse

Die kompetente Beratung durch schrempp edv unterstiitzt Unternehmen im Maschinen- und
Anlagenbau dabei, ihre bestehenden Produkte und Prozesse kritisch zu betrachten. Oft erge-
ben sich daraus bereits Optimierungen in den Geschiftsprozessen, die sich spater positiv auf die
ERP-Einfiihrung auswirken.

Know-how im Maschinen- und Anlagenbau

Aufgrund unserer jahrelangen Erfahrung als ERP-Partner von Einzelfertigern haben wir ein
Know-how aufgebaut, das in die Tiefe geht und mit jedem neuen Kunden wachst. Dadurch pro-
fitieren unsere Kunden voneinander, z.B. durch kundenspezifische Entwicklungen in SIVAS.ERP,
die sich bewahren und zum Standard werden.

Branchenspezifische Module

SIVAS.ERP umfasst ausschlieBlich Module, die in der Einzel- und Variantenfertigung benétigt werden.
Das System deckt simtliche Geschéaftsprozesse ab: Von der Kundenanfrage liber die Vertriebsphase, die
gesamte technische und kaufmannische Abwicklung inkl. Einkauf, Service und Wartung stellt SIVAS.ERP
die gesamte Wertschopfungskette der Produkte dar.

Reduzierung der Teilevielfalt

Die logische Produktstruktur in SIVAS.ERP auf Basis von Bedingungen und Formeln ermdglicht es den
Herstellern komplexer Produkte, ihre Teilevielfalt drastisch zu reduzieren. Das in SIVAS.ERP integrierte
technische Ordnungssystem (TOS) dient u.a. dazu, den Teilestamm zu klassifizieren und durch ein hierar-
chisches Merkmalsystem vollstandig zu definieren.

Vordefinierte Prozesse

SIVAS.ERP bietet bewdhrte Prozesse fiir Einzelfertiger im Maschinen- und Anlagenbau. Unternehmen,
die sich fiir SIVAS.ERP entscheiden, konnen diese Prozesse direkt libernehmen oder spezifisch anpassen.
Die herausragende Branchenspezifizierung von SIVAS.ERP macht in den meisten Féllen nur geringfiigige
Anpassungen notwendig.

Verkiirzte Prozessdurchlaufzeit

Neben der Biindelung des Know-hows im Unternehmen und der einheitlichen Firmensprache dank TOS
profitieren SIVAS-Kunden durch die Integritat der Module von einer kiirzeren Durchlaufzeit der Prozes-
se. Der moduliibergreifende Workflow sowie ein zentrales Informationswerkzeug liber alle Abteilungen
unterstiitzen kurze Durchlaufzeiten.
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Grundlagen: Technik, Konzept und Suchfunktion

Benutzerfreundlichkeit

SIVAS.ERP bietet eine einheitliche und durchgédngige Be-
nutzerfiihrung, realisiert durch die moderne .NET- und
WPF-Technologie von Microsoft. Somit steht allen An-
wendern die vertraute Benutzeroberflaichenansicht mit
allen Vorteilen zur Verfligung. Dadurch lassen sich Anwen-
dungen wie z. B. die Kommunikationssoftware MS Teams
vereinfacht in SIVAS.ERP integrieren.

Suchfunktionalitat

Umfangreiche Suchfunktionen stehen in allen Tabellen
und Masken zur Verfiigung. Uber alle Datenbankinhal-
te und indizierten Dokumente erfolgt die Volltextsuche.
Ergebnisse kénnen (ber Filter und Gruppierungen einge-
grenzt werden.

Sicherheit

Ein modernes mehrstufiges Sicherheitskonzept ist im Stan-
dard vorhanden.

Allen Anwendern kénnen die (blichen Rechte (Andern,
nur Lesen, gesperrt) fir Funktionen und Felder zugeordnet
werden. Die Rechteverwaltung erfolgt tiber Rollen (Benut-
zergruppen) oder benutzerbezogen.

Datenhaltung und
Entwicklungsumgebung

Basis fur die Datenhaltung ist eine Oracle Datenbank.
Auf dieser Grundlage erhalten SIVAS-Anwender eine zu-
kunftssichere, moderne und innovative L6sung und sichere
Investition fir ihren Geschéftserfolg.




Flexible Geschaftsprozesse

Geschéftsprozesse werden in SIVAS.ERP flexibel abgebildet,
d.h. die Workflows bilden Ereignisse und Prozesse ab und
Uberwachen diese automatisch. Individuelle Anforderungen
an die tatsachlich benétigten Informationen lassen sich
durch variable Merkmalsleisten (SIK) flexibel anpassen.

Anderungen kénnen jederzeit vom Anwender selbst ein-

gepflegt werden. Diese bleiben auch bei Updates und Pro-
grammreleases erhalten.

Standardmodule

I schrempp
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Integrationsfahigkeit

Mit SIVAS.ERP unterstiitzen wir unsere Kunden - vorwie-
gend mittelstandische Unternehmen aus dem Bereich
Varianten- und Einzelfertigung - dabei, ihre IT-Umgebung
zukunftsorientiert zu gestalten. Dank generischer offener
Schnittstellen bietet SIVAS.ERP die perfekte Basis fiir den
erfolgreichen Einsatz von K, loT und Big Data. Als vollstdn-
diges ERP-System bringt SIVAS.ERP alle technischen, kauf-
mannischen, produktionsbezogenen und logistischen Da-
ten zusammen und bietet umfangreiche Moglichkeiten zur
Anbindung an verschiedene Services und Fremdsysteme

Die Grafik gibt einen Uberblick iiber die Module von SIVAS.ERP, enthdilt jedoch nicht den gesamten Funktionsumfang.

Dieser wird in den folgenden Kapiteln ausfiihrlich beschrieben.
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SIVAS.ERP

1.1 Dokumentenmanagement 1.5 Workflowmanagement
. Import von Dokumenten per Drag&Drop . Ereignis- und zeitgesteuerte Workflows
. Automatische Archivierung ausgehender . Cockpit zur Bearbeitung von
Dokumente Workflowmeldungen
. Automatische Versionierung . Reporting per Workflow
. Anderungshistorie von Dokumenten . Workflows liber Standorte hinweg erzeugbar

. E-Mail-Benachrichtigung

1.2 Automatische Belegerkennung 1.6 Unicode - Mehrsprachigkeit

. Automatischer, fehlerfreier Prozess L Lenbruch
. Einlesen unterschiedlicher Formate wie ’ Ke!n Se |er;‘bruc'
. eine Sprachbarrieren
df, ZUGFeRD, XRechnung, etc.
P . . Ein ERP-System fiir alle Ihre Standorte
Itweit
1.3 Bl.Analyzer i
CENTbAgne Plvotanalyse 1.7 SIK - Variable Merkmalsleisten
. Charts
Rechtéverwattun . Intelligente Feldinhalte liber dynamische
Direktes Erfassengvon Planzahlen RIVAS Tabellengrweiterungen
. Checklist i in allen Objekt
. Soll-Ist-Vergleiche . T: II|s ?ngenerlerung in allen Objekten
abellen
. Dashboard
. Keine P ierkenntni forderlich
. Drilldown direkt in den Verursacher eine rogran?mler A(nenissepriordertic
Import von Excel-Tabellen inklusive ’ Aufbau von Wissensdatgpbanien
P ) ) . Suche und Historisierung der dynamischen
Formeln, Zellverweisen und Diagrammen e
erkmale
1.4 Intercompany Management 1.8 SIVAS. Mobile
. Gemeinsam verwaltete Stammdaten . SR G
. Automatische kaufmannische, technische 3 CRM-App
und materialwirtschaftliche Auftrags- . Materialwirtschaft
abwicklung . Inventur
. Abwicklung von Verlagerungen und

. Fertigung/Montage
Beistellungen

. Gemeinsame Sichten (z.B. Lagerbestande)
. Benachrichtigungssystem lber Standorte
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‘ 1.1 Dokumentenmanagement

SIVAS.DMS ermdglicht eine zentrale, revisionssichere Ab-
lage aller Dokumente im Unternehmen sowie die Verwal-
tung von Lese- und Schreibrechten aus dem ERP heraus.
Ohne Schnittstelle knnen Dokumente aus allen Modulen
im DMS verwaltet werden. AuBerdem legt das Programm
samtliche aus SIVAS.ERP heraus erzeugte Dokumente wie
Rechnungen, Auftragsbestdtigungen und Bestellungen
automatisch im Hintergrund im jeweiligen Kontext ab.

Der Inhalt von Dokumenten beliebiger Formate kann indi-
ziert werden. Dadurch kénnen die abgelegten Dokumente
Uber die Volltextsuche wiedergefunden werden. Dokumen-
te kdnnen in Explorer-Strukturen gegliedert und einheitlich

schrempp

SIVAS.ERP om

PPl Tebelle  system

X Loschen p 3@ ﬁ B () Gesperrte anzeigen
& Suche Strukturbaum Dokumentenvorschau | Vorschau
& Drucken - ausblende: anpinnen inblenden

Dokumentanzeige

verwaltet werden. Durch die bestehende ERP-Rechtever-
waltung wird die Datenzugriffssicherheit gewahrleistet.
Jeder Benutzer kann im Rahmen seiner Rechte die Doku-
mente lesend und schreibend verwalten oder hat keine Zu-
griffsberechtigung und damit keine Ordnersicht.

Um eingehende Dokumente als Objekte zu hinterlegen,
kann eine Scanneranbindung (OCR) vorgenommen wer-
den.

Elektronisch abgelegte Dokumente lassen sich beliebig oft
versionieren. Dabei werden die Dokumentversionen (Stan-
de) als aussagefdhige Metadaten im DMS abgelegt und
sind jederzeit abrufbar.

n, Sybille @ Schrempp-Inten ~ —

Name Bezeichnung Status resenviert durch

T [20201_SIVAS Word-Voriage mit T... | 20201 SIVAS Word-Vorlage mit Titlseit=d... freigegeben

I\ 2021 SIVAS Word-Vorlage_ohne.... 2021 SIVAS Word-Vorlage ohne Titelseite...  freigegeben

L 20201 ten ) tage_mit Tite... 20201 ten Word-Vorlage mi freigegeben

2021 ten_Word-Vorlage_ohne Tit... 2021 ten ) freigegeben

+ [3 svas (0 119]

+ [& Studenten (0) [840]
+ [ Vertrieh (

it

@ ten 41037 4/4 Ergebnisse

reserviert am

o -

DasERP
fir Maschinen-und Anlagenbay!

leiien [

Bereich

Thema

[—— Konzspt zur Inegreton des B1 Anslyzer i
siias

Marin Hetzal

M (Ordner)

Datensatz Tvon4 b W W

[T Datei | o Objektzuordnungen (0) Zwischenablage (0)

Anlage Zusatzdaten
Erstelidatum  31.032021140842  Kunzelmann, Sybille [KU] Dokumentnummer 153790
Dateityp DOCX
[B Alle Dokumente Aktuelle Version 0

Dat 18200
LS

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Dokumentenmanagement:

»  Automatische Archivierung ausgehender Dokumente

«  Revisionssichere Verwaltung inkl. vollstindiger Anderungshistorie

«  Referenzierung der Dokumente Uber die gesamte DMS-Struktur

«  Frei definierbare logische Strukturen an jedem Objekt (z. B. Projektordner, Auftragsordner)
» Intuitive Volltextsuche und automatische Verschlagwortung von Dokumenten

« Automatische Ablage aller erstellten Dokumente im DMS




‘ 1.2 Automatische Belegerkennung

Mit Hilfe dieses Moduls konnen eingehende Dokumente
wie z. B. Eingangsrechnungen und Lieferantenbestatigun-
gen automatisch eingelesen und verarbeitet werden.

Die revisionssichere Dokumentenarchivierung wird zum

vollautomatischen, fehlerfreien Prozess und stellt die Ein-
haltung der Datenschutzrichtlinien im Unternehmen
sicher. Durch die Integration ins SIVAS Workflow Manage-
ment kdnnen eigene Prozesse abgebildet werden.

I schrempp.

SIVAS.ERP

Seiing Bextigen 1

verbuchen wie bestellt

Anzeigefikter SIVAS Objekt letzte Datenubemahma

15062021 22:5740 Uhe

e [ (555 N RS o -

(465) | @ =] izierbar (0) |

| Auswbr |10 ]| Erfassdatum | Que... |Bestellungen | Rechnungsnummer | Rechnungsda... |RE-Wert netto | MwSt-Betrag | Zahlbetrag | SIVAS-Status | Besteliwert N.. | Besteliwent br.. | Zahiung

=
1522 15.0620212255725  PDF/A

15062021 225724 PDF/A

15062021 225724 PDF/A

15062021225723  PDF/A

15062021 225722 PDF/A

15062021 225722 PDF/A

331350 Merz & Seholler GmoH BE2021119802 6864345 15062021 30126 000 30126 20 identfiziert
331358 Merz & Scholler GmoH BEX021120255 6864344 15062021 95571 000 95571 20 - dentifziert
31359 Merz & Sendller GmoH BE021TI972 6864343 15062021 99678 000 99678 20 - identifziert
331359 Merz & Scholler GmbH BE2021120113 6864342 1506.2021 133 0,00 1133 20 - identifiziert
331359 AVF Industrctechnik GmbH & Co. KG  BE2021120650 6864341 15062021 10500 000 10500 20 - identfiziert

308670 AVF Industrietechnik GmbH & Co.KG  BE2021119732 512106726 15.06.2021 16,80, 000 1680 20 - identifiziart
15062021 22:57:21 308670 Everbach GmbH BEZO2111O732 512106725 15062021 50276, 000 50276 20
15062021 2255721 347 Huber MOTOR BE2021119281 21200332 14062021 700000 140000
15.06.2021 22:57:20 20 - identifiziert 313270 Prassel Spedition OHG BE2021118617 21008142 14062021
15062021 22:57:19 31334 Prassel Spedition GHG BT2021120677 20213247 15062021 38000 7600
15062021 22:57:19 3134 Prassel Spedition OHG BT2021120366 20213246 15062021 58000 196,00
15062021 22:57:18 Prassel Speaiton GHG 872021120713 15062021 52500 105,00
15062021 22:57:17 Prassel Spedition OHG 872021120569 10062021 78500 157,00
15.06.2021 22:57:17 Prassel Spedition OHG BT2021120537 10062021 235,00 47,00
15062021 22:57:16 Prassel Spadition GHG 812021120435 10062021 35500 7100
15062021 22:57:16 Prassel Spedition OHG Br2021120534 10062021 23500
15062021 22:57:15 Prassel Spedition OHG 872021120362 10062021 48500
15062021 22:57:14 Prassel Spedition OHG 812021120434 10062021 48500 56200 30-valdiet | 48500 58200 20Tage!
15.062021 22:57:14 Prassel Spedition GHG 872021120366 10062021 980,00 7600 30-valldiet 08000 L7600 20Tage!
15062021 22:57:13 Hermann GmbH & Co. KG BT2021120405 1006.2021 965,00 115800 145800 20Tage!
15062021 22:57:12 Keniger Urion Osterreich BE2021119734 14062021 20 - identifizert 10Tage:
15.062021 22:57:12 20 SuWa GmbH 14062021 81046
15062021 22:57:11 Sula GmbH BE2021116912 15062021 141492 ! - identifiert 14 Tage !
15.06.2021 22:57:11 SuWa GmbH BE2021119433 15062021 740 - identifiziert 14Tage !
15062021 22:57:10 Anricbstechnik Hammerie 822021113037 15062021 4203 - identifiziert 14 Tage:
15.06.2021 22:57:09 BE2021120527 14062021 40832 - identifiziert 10 Tage !
15.062021 22:57:09 BE2021119314 15062021 - identifiziert 40 Tage |
15062021 22:57:08 Merz & Scholler GmbH BE2021115243 420210974 15062021 - identifiziert 40Tage!

- identifiziert

] =

| 44441 Datensatz 1 von 1465 [Bbm
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Rechrung  Bestétigen

verbuchen wie bestellt

Gruner
&Guttenbacher

Gruner & Gultenbacher GmbH - 72733 Obernels

| Bestellungd

T

o

1522
1521 15.062021 22:57:24

331359 - ~ Merz & Schaller GmbH BE202111!
231350 Merz & Senoller GmbH BE202112

1 Fubbert Technology
1520 15062021 225724 31359 Merz & Schdller GmbH BE202111 Stadelhofer Str. 31
1510 15062021 225723 231350 Merz & Schaller GmbH BE202112 e

1518 15.06.2021 22:57:22
1517 15.062021 22:57:22
1516 15.06.2021 22:57:21
1515 15062021 22:57:21

331359 Merz & Scholler GmbH BE202112
308670 AVF Industrietechnik GmbH & Co.KG  BE202111
208670 AVF Industrietechnik GmbH & Co. KG  BE202111
331047 Eberbach GmbH BE202111!

1514 15062021 225720 313210 Huber MOTOR BE202111 e - e = b

1513 15.06.2021 22:57:19 331334 Prassel Spedition OHG BT202112¢ :n""m-m 1805 2%‘ :m'k“" ﬂm:m :ml‘k“" +43(664)23:

— b
1512 15.06.2021 22:57:19 331334 Prassel Spedition OHG BT2021121 Lieterdatum 11082021 E-Mail: m holer@grunerguitembachercom  Mobil
= e T —

1511 15.06.2021 22:57:18 231334 Prassel Spedition OHG BT2021121 H Vst 05 Bamind L
[ 1510 15062021 225717 EREY) Prassel Spedition OHG BT202112
[ 1509 15062021 225717 ERET] Prassel Spedition OHG er202112q s ——
[[] 1508 15.06202122:57:16 231334 Prassel Spedition OHG BT202112 Uieferungan: - Ruber Teshroogy, Stadeifoferse 31, A 5431 Kuchel

1507 15.06.2021 22:57:16 331334 Prassel Spedition OHG Br20211294 Projekt: Kostenstelle.
[[] 1506 1506201 2257:15 3134 Prassel Spedition OHG Br202112 #ga
[0 1505 15062021 22:57:14 231334 Prassel Spedition OHG BT202112 R —
[ 1504 15062021 2257:14 EET Prassel Spedition OHG sr202112q

T r—— Cetrmanga T Pracper  Rabate/ T2 Mesoen €

m 1503 15.06.2021 22:57:13 331334 Prassel Spedition OHG BT2021121
[ 1502 15062021 22:57:12 311890 Hermann GmbH & Co. KG BE202111 20 WOUPSG001OVH 80 ok 38500 21000
[ 1501 15062021 225712 02440 Kaniger Union Osterrcich et

b
e TS 680 1200
323080 Suiva GmbH BE202111 o

1500 15.06.2021 2255711

1439 15062021 2257.11 323080 Sula GmbH BE202111 e
= 30 e oS sesm m
[] 1438 15062021 225710 323080 Sula GmibH BE202111 g e ]
[ 1497 15062021 225709 31729 Antriestechnik Hammerle BE202112 odolss)

I 73132000 18400
1496 15.06.2021 22:57:09 ganch
15.06.2021 225708

312035 Werk & Form a.s. BE202111
Werk & Form a.s. BE202111
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SIVAS-NUTZEN-CHECK

Automatische Belegerkennung:

o Zeitersparnis und Prozessoptimierung mittels automatischer Abwicklung der Vorgange bis hin zur
Blindverbuchung.

e Einlesen von Eingangsrechnungen unterschiedlicher Formate wie PDF, ZUGFeRD, XRechnung, etc.

e Abgleich der erkannten Daten mit den SIVAS Bestellinformationen und Stammdaten (z. B. Artikel-
Lieferanten-Beziehung)

» Direkte, barrierefreie Bearbeitung/Ablage der Daten bis zur Rechnungspriifung

NOTIZEN

13
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‘ 1.3 Bl.LAnalyzer

Mit dem Bl.Analyzer gestalten Anwender nach kurzer Einar-
beitungszeit umfangreiche Auswertungen selbst. Sie kon-
nen zwischen Tabellenanalyse oder Pivotanalyse wahlen.
Das Dashboard ermdglicht eine Zusammenfassung mehre-
rer Analysen auf einer Berichtsseite.

Den Anwendungen im Bl.Analyzer sind keine Grenzen ge-
setzt: Datenbankinhalte kénnen online analysiert und mit-
tels Drilldowns bis zum verursachenden Datensatz in SIVAS.
ERP navigiert werden.

Beispiele aus der Praxis:

- Strategische Kennzahlen fir die Geschiftsleitung
. Liquiditatsplanung im Controlling

« Umsatzverteilungen fur den Vertrieb

« ABC-Analysen fur Zukaufteile in der Beschaffung
+ Make-or-Buy Entscheidungen

- Kapazitatsauslastung der Fertigungsbereiche

« Fehlzeiten in der Personalwirtschaft

Dashboard: Zusammen prasentieren,
was zusammengehort

Ob Managementbericht, Fachbereichsreport oder Indivi-
dualanalyse: Wenn es darum geht, Analyseergebnisse prag-
nant zu prasentieren und zu veroffentlichen, ist das Bl.Ana-

Start

)
~ | emeuem | I speichem unter

lyzer Dashboard das richtige Werkzeug. Wie ein Baukasten
kann das Dashboard Analysen in Form von Tabellen, Pivot-
Grids, Charts, Geoanalysen und KPIs aufnehmen. Ebenso
kénnen Gruppierungselemente, Tabs und Uberschriften
frei verwendet werden.

Planer: Planzahlen und Forecasts

Mit dem Bl.Analyzer Planer kdnnen Planzahlen direkt in der
Analyse erfasst werden. Hierbei kann es sich um klassische
Periodenbudgets handeln oder alternativ um Planzahlen
an frei definierten Dimensionen wie Produktgruppen, Kun-
den, Dispositionsgruppen, etc.

Der Bl.Analyzer Planer verwaltet auf Wunsch samtliche
Planzahlen an zentraler Stelle. Jede Analyse kann sich dann
fur einen Soll-Ist-Vergleich auf diesen Datenpool beziehen.

Spreadsheet: Arbeiten wie in Excel -
mit allen Vorteilen des Bl.Analyzer

Komplexe Tabellenblatter oder Analysen mit Formularcha-
rakter konnen wie eine Excel-Tabelle aufgebaut werden.
Dabei konnen auch Diagramme aller Art in ein Spreadsheet
eingefligt werden.

Objekte. Startseite

Filterbegriff eingeben X|
v §]) 00-DEMOS ]

Favoriten

v &) Anwendungsbeispiele
v @ Archiv

v & GRomMA

v &l MaBusiness

v & Kunden

v & sHec

(521887 (D14

v 8 zzsw

Historie

Chart Jahresumsatze

Dashboard Jahreskennzahlen Chart Jahreskennzahlen

[Chart Warengruppen und Monate U

Chart Top5 Kunden

< I}

> < il >
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Gespeicherte Objekte Startseite | a Bestellanalyse_neu @lokal x | x I
[oaTuM ][ Woche (DATUM) | [Tag pATUM) | [Dispositionsgruppe | [LErERANT | [Quartal (DATUM) |
.
BESTELLWERT
v @ Abfragen Jahr (DATUM) &
4 [ Analysen Mopat DATUM) it 2009 2010 2011 Gesamtergebnis
4 [l Acchiv Januar 113701540 508266€  15414714€ 120714520€
4 Auftragsvergleich Februar 7614020 230080 € 613400€  BASTS09¢€
0 Bestellanalyse_neu Marz 5448638 € 7.846,08 € 000€  6233306¢€
i Lagebewegungen nach ek | 68 10847910 € 3120025 € 695921€ 14663856 €
- Mai 1611143 € 3LEE300E  164T6350€  21275793€
M Merkmalsauspragungen
- Juni 696.687,00 € 2450504 € 477000€ 72605204 €
i Teilesuche Juli 148 € 192.000,00 € 2235006 194236486
i Anderungsantrage August 2.960,00 € 35.200,00 € 38.160,00 €
v [l sales September 81263602 € 7052¢€ 200000€ 81470654 €
[ Datenbankverbindungen Oktober 160257400 € 406892 € 100000€| 1607.64292¢€
v @ Anwendungsbeispicle November 41166230 € 3438500€ 44604730 €
i Dezember 19730950 € 000€ 17500€)  19757450¢€
v Archiv
Gesamterasbnis 5113103506 337202276 377383854  582786062€ =
v [l IaBusiness
v 28
v Kunden
Chart1 (ei x Chart2 (ei x
2011 N s
1600000 - ‘ Februar
- Marz
140000(1 2 = fpril
= ai
1200000 | = Juni
i
1000000 - Auqust
September
00000
600000
400000 -
200000 - [146.635,56 ]
r r
0l
Januar Mérz. Mai i September November
Februar Apri uni August Ghtober Dezerber
4 i »

«  Freie Verwaltung von Planzahlen

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Bl-Analyzer:

+ In Analysen direkter Drilldown zum Verursacher

+  Freie Zusammenstellung Ihrer Analysen in einem Cockpit.

+ Integration von Schlisselkennzahlen (KPIs)

«  Prasentationsmodus fur ausgewadhlte Bl-Analysen und Charts
+  Archivierung der Dashboards inklusive Notizen

«  Import von Exceltabellen inklusive Formeln, Zellenverweisen und Diagrammen.

' 1.4 Intercompany Management

Flr die kaufmannische, technische und materialwirtschaft-
liche Abwicklung von Auftrdgen liber mehrere Standorte
hinweg bietet SIVAS.ERP einen standardisierten Prozess,
d. h. gruppeninterne Bestellungen kénnen erzeugt und auf
der Gegenseite als Auftragsbestatigung online eingebucht
werden. Auf dieselbe Weise funktioniert auch die Abwick-
lung von Verlagerungen und Beistellung von Teilen zwi-
schen den Mandanten.

Unternehmensdaten (Stammdaten und Konfigurationen),
welche von mehreren Unternehmen der Gruppe abgerufen
werden, lassen sich zentral verwalten. Dabei lassen sich zen-

trale oder verteilte Tabellenstrukturen abbilden. Die Defini-
tion gemeinsam genutzter Daten ist vollig frei. Beispiele fir
haufig gemeinsam genutzte Daten sind Ordnungssysteme
(Normung), Teilestamme, Geschafts- und Ansprechpartner.

Ein Abgleich von Daten findet mittels ORACLE-Datenbank-
technologien instanziibergreifend statt.

Die Kommunikation zwischen den Mandanten (Instanzen)
unterstiitzt ein unternehmensiibergreifendes Workflow-
und Benachrichtigungssystem. Per Definition kann jede
Tabelle synchronisiert werden.

15
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Mandant A

Intercompanyfunktion
,Bestellung Gibertragen”

Lieferschein Rechnung

Angebot /
Kfm. Auftrag

Technischer

Bestellung
Auftrag

ibergibt die Bestellposition
an Mandant B. Preise sind
in der Teile-Lieferanten-
beziehung gepflegt.

Diese Prozesse kdnnen bei
Bedarf auch automatisiert werden

Technischer
Auftrag

Bestellung

Kalkulieren
und Planen

Simulationsauftrag

fuir Vorkalkulation

und Kapazittsplanung
bestellungen ein

Mandant B

Es konnen pro Feld Eigentiimer definiert werden, die die
Synchronisation in nur eine Richtung ermdglichen.

Workflows und Benachrichtigungen kénnen nicht nur in-
nerhalb des Unternehmens, sondern innerhalb der gesam-
ten Gruppe definiert und ausgelost werden.

Auch relevante Informationen wie z.B. Lagerbestdande kon-
nen gemeinsam Uber verschiedene Standorte hinweg ge-
sichtet werden.

Intercompanyprogramm
LAuftrage einspielen”
liest die Intercompany-

Technischer
Auftrag

P> > L <
P> > L <

Lieferschein Rechnung

Gemeinsam genutzte Daten wie Teile, Stlcklisten und
viele weitere, kdnnen Uber einen Intercompany-Abgleich
ausgetauscht werden. Dabei kann SIVAS.ERP auch Verbin-
dungsunterbrechungen problemlos tiberstehen. Der Inter-
company-Abgleich ist speziell fuir schlechte Verbindungen
zwischen den Standorten optimiert und entsprechend ro-
bust. Eine eigene Ubersetzungslogik beim Abgleich sorgt
dafir, dass jeder Standort Uber die Informationen in der be-
noétigten Sprache verfugt.

Eigentimer =
Mandant A Mandant A
Angebot / Technischer Technischer
Bestell
Kfm. Auftrag Auftrag Bestellung Auftrag estellung
W A 4 A 4
A A
Stamm- Stamm- GEPA Ansprech-
stiicklisten stiicklisten partner
Mandant B
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SIVAS.ERP

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Intercompany Management:

Instanz Gbergreifender Abgleich von Daten

Zentrale Verwaltung gemeinsamer Daten

Automatische Ubergabe von Bestellungen

Gemeinsame Sichten Uber werksibergreifende Daten (z. B.: Lagerbestdnde)
Unternehmensibergreifendes Workflow- und Benachrichtigungssystem

‘ 1.5 Workflowmanagement

Die Workflow-Funktion ist ein moduliibergreifendes Werk-
zeug zur Abbildung von Geschéftszrozessen sowie zur
Uberwachung von Ereignissen im Unternehmen. Vorfille
wie etwa Planabweichungen, Wiedervorlagen oder Ande-
rungen wichtiger Daten sowie MaBnahmen und Reaktio-
nen lassen sich individuell definieren und andern.

Dabei stehen unterschiedliche Reaktionsmethoden zur
Verfiigung: Meldung an einen einzelnen Anwender oder
an Anwendergruppen. Ereignisse werden durch die Daten-
banktrigger, wiederkehrende Prozesse durch eine Timer-
Funktionalitat den Benutzern bzw. den Rollen mitgeteilt.

Sind beispielsweise alle Bestellungen ab einem bestimm-
ten Wert meldepflichtig (Zweitunterschrift), erhalt der Ein-
kaufsleiter nach Erfassung einer solchen Bestellung eine

Workflowmeldung. Zusatzlich kénnen E-Mails an einzelne
Anwender oder Anwendergruppen verschickt werden.

Automatische Abarbeitung von Standardprozessen: Die
Einlagerung einer Baugruppe kann z.B. die eigenstandige
Entnahme aller Lagerteile auslosen.

Auch eine Kombination beider oben beschriebenen Me-
thoden ist moglich: Ein zeitgesteuerter Workflow (Timer-
Funktionalitat) gewahrleistet die Suche nach bestimmten
Sachverhalten in festgelegten Intervallen. Das betrifft z. B.
Lieferscheine, die eine Woche nach Erstellung noch nicht
fakturiert wurden. Der untersuchte Sachverhalt und das
Priifintervall lassen sich beliebig definieren. Als Reaktion
stehen wieder die oben beschriebenen Methoden zur Ver-
fugung.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Workflow:

Vorbeugung und Vermeidung von Fehlern

«  Automatisierung von Geschéftsprozessen
Ereignis- und zeitgesteuerte ,Wachhund-Funktion”

«  Externe Benachrichtigungsmechanismen, z. B. E-Mail
Verkettung der Geschaftsprozesse

- Definition und Verwaltung ohne externe Hilfe

Workflows tber Standorte hinweg erzeugbar

17
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‘ 1.6 Unicode — Mehrsprachigkeit

In SIVAS.ERP kdnnen dank des implementierten, universel-
len Zeichenkodierungsstandards alle Sprachen und deren
einzigartige Zeichensets angezeigt werden. Das bedeutet,
dass samtliche Dokumente, Teilebeschreibungen, etc. in
SIVAS.ERP in jeder gewliinschten Sprache angelegt werden

nm EH-001 > TOS-Gruppen- und Teiletexte

4

Toolbar
konfigurieren

g Objekt
setzen sewzen bearbeiten  bearbeiten beibehaten

Elemente
| Druckbehsiter EH

Text Englisch Text Franzssisch

pressure vessel récipient sous pression

Technical data: é <

T0S-Gruppen- und Teiletexte

Text Russisch

COCyA NoA AaBneHuem

kénnen. Fir Layouts und Bildschirmmasken kénnen Uber-
setzungen kundenseitig erweitert werden.

Damit kdnnen alle Standorte mit SIVAS.ERP in ihrer Landes-
sprache ausgestattet werden.

Hancioglu, Ender @ SIVAS360 Demo-Server [

Text Mandarin

ENER | ENEE
BAR

Text Tarkisch Seitenumbruch

basingh kazan
Tbuik veriler:

‘ 1.7 SIK = Variable Merkmalleisten

Das System der variablen Merkmalsleisten bietet dem Ad-
ministrator die Moglichkeit, logische Erganzungen zum
Datenmodell vorzunehmen, ohne dabei das Standard
SIVAS-Datenmodell zu @ndern. Dadurch kdnnen intelligen-
te Feldinhalte unternehmensspezifisch definiert werden.
Der Administrator kann Anpassungen auf einfache Weise
selbst durchfiihren und flexibel auf neue Anforderungen
reagieren. Beispiele fiir den Einsatz variabler Merkmalsleis-
ten sind:

« Ergdanzungen zu Stammdaten (z. B. Teile-/ Kundenstamm)
+  Protokollfunktionen

- Datenblatter

+  Checklisten

- Bewertungen

- Anderungsantrige

Wie im TOS lassen sich die Merkmalsleisten auch im SIK hie-
rarchisch definieren. Neben der statischen Aufzéhlung von
Merkmalsauspragungen konnen auch dynamische Werte-
listen festgelegt werden. Mit Hilfe von frei definierbaren
Abfragen kann der Administrator Wertelisten Gber beliebi-
ge Tabellen erstellen.

Soll zum Beispiel ein Anderungsantrag eine Liste aller in
Frage kommenden Konstrukteure anzeigen, ist ein direkter
Zugriff auf die Anwendertabelle méglich. Auch diese Funk-
tionalitat verlangt keine Programmierung.

Die Kombination aus SIK und Workflow erlaubt es dem An-
wender, spezifische Prozessketten dynamisch zu definie-
ren, zu automatisieren und liickenlos zu Gberwachen.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Variable Merkmalsleisten (SIK):

«  Ergdnzungen und (Neu-)Kombination des Standarddatenmodells
« Integration der unternehmensspezifischen Datenanforderungen
«  Festlegung von dynamischen Wertelisten

«  Keine Programmierkenntnisse erforderlich

+  Aufbau von Wissensdatenbanken

«  Suche und Historisierung der dynamischen Merkmale




‘ 1.8 SIVAS.Mobile

SIVAS.mobile CRM

Hier finden Anwender alle wichtigen Informationen zu
ihren Geschafts- und Ansprechpartnern und sind einen
Schritt ndher an allen kaufmannischen Dokumenten und
Vorgangen. Ganz egal in welcher Situation: SIVAS-Nutzer
haben immer alle Daten griffbereit und konnen direkt aus
der App mit dem gewiinschten Ansprechpartner Kontakt
aufnehmen.

Eine weitere hilfreiche Funktion fiir die AuBendienstmitar-
beiter: Sie sehen nicht nur die Kontaktdaten ihrer Kollegen,
sondern zusammen mit der Personalzeiterfassung (PZE)
auch, wer in der Firma anwesend und wer unterwegs ist.

Hilfreiche Funktionen:

+ Ticketsystem

« Abrufen von kaufmannischen Vorgangen wie Angebot,
Auftragsbestdtigung oder Rechnung

+ Abruf Projektmanagement

+ AbrufTeilestamm

+ Adressbuch intern / extern

SIVAS.mobile Service

Dank der Service-App kdnnen Monteure die Servicezeiten
voll ausschépfen. Die unproduktiven Birozeiten, um Auf-
trdge zu bearbeiten und Zeiten zu erfassen, werden mini-
miert. Auch Fotos, welche im Zusammenhang mit einem
Auftrag anfallen, kénnen direkt Giber das mobile Gerat er-
fasst und dem Auftrag zugeordnet werden.

= MONTAGEN

Mentage-Einsatz

6 Flaggher FlrcBag
Ll iera Ll

Mantagepeojekl App Test

e Schode Company
(L )

I schrempp

SIVAS.ERP

Jeder Monteur kann somit direkt beim Kunden alle notwen-
digen Daten erfassen und an das SIVAS.ERP System Uber-
mitteln.

Im Offline-Modus sammelt die App alle Daten und sendet
sie automatisch an das System, sobald eine aktive Verbin-
dung besteht. Mit dem Terminkalender haben die Monteu-
re stets alles im Blick.

Vorteile:

« Zuweisen von Montageeinsatzen

« Bearbeiten von Checklisten

« Abruf von abgelegten Dokumenten
wie z. B. Zeichnungen, Installationshinweise

+ Montagebericht vor Ort inkl. Unterschrift und
E-Mailversand

« Zeiterfassung

« Materialbuchungen vor Ort

SIVAS.mobile Fertigung

Mit dem Smartphone in der Fertigung? Warum nicht! Mit
unserer Fertigungs-App haben Mitarbeiter die Moglichkeit,
Zeiten zu einem Arbeitsgang zurtickzumelden, Entnahmen
zu bestimmten Auftragen zu verbuchen oder Fotos direkt
in das angebundene DMS zu Gbermitteln.

Daruber hinaus lassen sich mittels integrierter Kamera Bar-
codes scannen und die dazugehdrigen Fertigungspapiere
laden.

Eine App - viele Moglichkeiten den Arbeitsablauf zu opti-
mieren.

A209-09
Zuriick GESCHAFTSPARTNER DE...

Paris spécialités

Mavigation starten
265, boulevard Charonne
750012 Paris
Deutschland

Kundennummer: 1000

Ansprechpartner

° Ansprechpartner anlegen

Herr Martin Bein *
! Arbeftsvorbereitung

Frau Petra Winkler

Konstruktion
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TOS Normierung nach DIN 4000/1 mithilfe
des technischen Ordnungssystems (TOS)
TOS Produktgenerator

Einheitliche Firmensprache
Fertigungs-Ordnungs-System
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2 Normierung

SIVAS.ERP umfasst ein technisches Ordnungssystem (TOS).
Es dient u.a. dazu, den Teilestamm nach DIN 4000/1 zu klas-
sifizieren und durch ein hierarchisches Merkmalsystem voll-
standig zu definieren.

TOS reduziert die Teilevielfalt und normt die Teilebezeich-
nungen bzw. Texte mittels Schablonen. Diese Schablonen
enthalten Merkmalsauspragungen und werden dynamisch
generiert. Auch Textkonserven in weiteren Sprachen sind
maoglich. Im Unternehmen entsteht eine einheitliche Fir-
mensprache. Auf der Basis der Normierung kénnen Sie

« ahnliche Teile und/oder Baugruppen identifizieren.

+ in Angeboten und Auftrdgen nach Teilen oder Bau-
gruppen anhand der Merkmalsauspragungen suchen.

+ Kalkulationen mit bestimmten Teilen oder Baugruppen
vergleichen.

« Referenzprojekte identifizieren.

schrempp

SIVAS.ERP

- im elektronischen Dokumentenmanagement nach
Dokumenten und Bildern mit bestimmten Merkmalen
suchen.

Bereits vorhandenes Unternehmens-Know-how lasst sich
leicht wiederfinden und verwenden. Schon einmal verkauf-
te Baugruppen missen nicht neu konstruiert, bereits ge-
baute Anlagen nicht neu projektiert werden. Das gesamte
Unternehmenswissen wird transparent und durchgangig,
was Prozessdurchlaufzeiten erheblich verkiirzt. Dank hier-
archischer Definition der Merkmalsleisten lassen sich Merk-
male benutzerfreundlich erfassen und Fehleingaben ver-
meiden. Die Anzahl der abgefragten Merkmale und die zur
Verfligung stehenden Werte sind von vorherigen Eingaben
abhangig. Damit beschrédnkt sich der Input des Endanwen-
ders auf das notwendige Minimum. Falsche Kombinationen
von Merkmalen sind aufgrund von Plausibilitatspriifungen
ausgeschlossen.

«  Reduzierung der Teilevielfalt

«  Vermeidung von Fehleingaben

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Normierung:
«  Normierung aller Geschéftsprozesse

«  Sicherstellung und transparente Darstellung des Unternehmens-Know-hows

«  Einheitliche Terminologie in allen Modulen
- Vielféltige Suchmoglichkeiten und Vermeidung von Redundanzen

I Schrempp
SIVAS.ERP 105 Erfassung 50 - Befestigungselemente

Tabelle Admin

m 5353

TOS-Gruppen Merkmale  TOS-Gruppe
abgeichen

Funktionen

Navigation System

[ Verwendung 2 Abrufbestellungen

I|
Merkmalsbaum
toperen

[ TOS-Gruppentexte pflegen

Anzeige Bearbeitung Favoriten

TOS-Struktur Merkmalshierarchie

Befestigungselemente

TOS-Gruppe | Bezeichnung S —

- — (@ Benennung (6130) [A]

501
502
503
504
505
506
X| 507
508

Muttem [3] Sechskantschraube
U-Scheiben

Nieten, Stifte

5] Zylinderkopfschraube
[2) Flachkopfschraube
Nagel
Gewindestangen

[2] Senkschraube
[8] Stiftschraube
Fundamentanker

U 50 Befestigungselemente (M) Schrauben B Gevindestifie
Schraubstopfen

Scheiben

D

3 Innensechskantschraube
- (M) = i
[2) Linsenschraube

Muttem (M)

[2) Torxschraube
[2] Dehnschraube
+ [ Gewindekurzzeichen M (6131) [N]
+ @ Lange (mm] (6132) [N]
= B Nom (6133) 4]
[5) DIN 84
B DIN8S
] DIN4T7
2] DIN 438
] DIN 551
3] DIN 553
3] DIN 558
] DIN 561
2] DIN 601
B DIN912
3] DIN913

dungselemente (M)

rtelemente (M)

JAuft jen (M)

2 DIN914

TOS Erfassung 50 - Befestigungselemente

Hancioglu, Ender €

Bezeichnungsschablone 507 - Schrauben

Bezeichnung 1| 6130¢ @ M6131# x 6132¢ 6133¢ - 6134#

Bezeichnung 2

Codierung

VerTeilenr. Startnummer| 907

Merkmalswerte nach Teileanlage I6schen

Ubersetzung fur Bezeichnungsschablone

Sprache
v

Bezeichnung Bezeichnung 2

X E-Englisch  ~ 6130¢ @ M6131# x 6132¢ 6133¢ -..
F-Franzosisch 6130 @ M6131# x 6132¢ 6133¢

1 - talienisch
TR - Tarkisch

61302 © M6131# x 61322 61
61302 0 M6131# x 6132¢

Datensatz 1 vq

Suchgruppen

Such-Gruppe

Teileart

~ 2| Bezeichnung
Teile automatisch erzeugen | | StammstacKiiste des Dummies mitkopieren
Vergleich mit Merkmale der Dummygruppe

| Bezeichnung voranstellen Teileart voranstellen

Suchbegriffe

Suchbegriffe

Unterbinden der Anderungsméglichkeit

Bezeichnung im Teilestamm
Bezeichnung in

Prafix
Merkmal

zugeordnetes Bild | C:\deW60\bilder\din931pg

Priifung auf doppelte Teile

Positionstexte in Bearbeitungsprogrammen
Einzelpreis darf nichi

nur eindeutige Teile zulassen
werden

Bezeichnung Prafix Leerzeichen | Sufix




03 Variantenkonfiguration

Variantenstiicklisten
Variantenarbeitspldane
Angebots- / Auftragserstellung
Varianten-Textkonserven
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SIVAS.ERP

@ 3 Variantenkonfiguration

Variantenkonfigurator

In SIVAS.ERP werden die Produkte mit Hilfe von TOS-Lo-
giken, Variantenstammestiicklisten und Variantenstamm-
arbeitsplanen logisch definiert.

Fir die Bedienung und Erstellung braucht der Anwender
keine Programmierkenntnisse.

Dabei beschranken sich Varianten nicht auf die Erstellung
von Auftragsstticklisten. Die Varianten werden ganzheitlich
in Projektierung, Angebotserstellung, Kalkulation, Einkauf
und in Konstruktion und Fertigung verwendet.

Die Produktkonfiguration im technischen Ordnungssystem
beschreibt die notwendigen Merkmale eines Teiles, einer
Baugruppe oder eines Produktes vollstandig. Mit Hilfe von
Entscheidungstabellen, Formeln und Bedingungen lassen
sich die Produkte logisch definieren.

Die Grundlagen der Variantenselektion bilden die Stamm-
stlicklisten und Stammarbeitspldne mit Bedingungen und
Regeln.

Alle moglichen Varianten einer Baugruppe werden in einer
Stammstuickliste erfasst. Existieren fuir eine Position mehre-
re Alternativen, lassen diese sich unter gleicher Position mit
unterschiedlichen Variantennummern pflegen.

Pseudobaugruppen in der Stammstuickliste helfen, die Va-
riantenvielfalt zu beherrschen. Existiert fiir eine Position
mehrmals die gleiche Variantenauswahl in unterschiedli-
chen Baugruppen, lassen sich die Varianten zu einer Pseu-
dobaugruppe zusammenfassen.

Die Bedingungen und Regeln sind direkt in der Pseudobau-
gruppe definiert. Diese wird anstelle der méglichen Varian-
ten in die Stammstiickliste aufgenommen. Sie verschwin-
det durch Auflésung in der Auftragsstiickliste und Idsst sich
dort durch die korrekte Variante ersetzen.

Folgende Variantenstrategien kdnnen in SIVAS.ERP abgebil-
det werden:

+ PTO - Pick To Order

+ ATO - Assemble To Order
« CTO - Configure To Order
+ ETO - Engineer To Order

Unter Berlicksichtigung der Prozesskosten wird durch eine
Neuordnung der Varianten anhand der Logik von SIVAS.ERP
und durch eine geschickte Konstruktion von Varianten-Bau-
kasten die Time-to-Market-Strategie des Unternehmens
erfolgreich umgesetzt.

Standardisierung fir Kauf- und Fertigungsteile

Zentrales Produkt- und Prozess-Know-how

stuicklisten und Auftragsarbeitsplanen

Preisfindung durch Merkmalszuschldage

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Variantenkonfigurator:

- Reduktion der Teilestammdaten durch Variantenartikel

«  Vermeidung von Ubertragungsfehlern in der gesamten Prozesskette
Durchgéngige Einsatzmdglichkeiten des Konfigurators im kaufmannischen Bereich von der Projektierung

bis zur Angebots-/ Auftragserstellung und im technischen Bereich bei der Erstellung von Auftrags-
«  Automatisierungsmoglichkeiten bei der Textkonservengenerierung mit Merkmalen (mehrsprachig)
«  Automatisches Erkennen von fehlenden Varianten

Variantenteile kdnnen im Einkauf angefragt und bestellt werden

« Qualifizierte Analyseméglichkeiten durch die Klassifizierung
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(o — Teilestamm

Stammdaten
Variantenstammstiuickliste

Bild- und Zeichenzuordnung
Dynamische Textgenerierung
Variantenteile
Hinterlegen des
Produkt-Knowhows
. - Arbeitsplankonserven
Variantenstammarbeitsplane mit Intelligenz

Konfiguration mit Merkmalen

Angebots- / Auftragserstellung

@ Vorkalkulation

Auftragsdaten Auftragsstiicklisten
Auftragsarbeitsplane

Lieferantananfrage & Bestellungen

Preisfindung per
Merkmalzuschldage
Systematische Ermittlung
unterschiedlicher Varianten

x@@ EDM

Informationen
CRM - Vorgangsmanagement

N T~

Suchen und finden
ahnlicher Objekte

Konfig

TOS
Bedingungen
& Regel

Varianten-
Stiicklisten

I schrempp

SIVAS.ERP

Varianten-
Arbeits-
plane

Normung

Workfiow

Varianten-
Text-
konserven
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Vertrieb /
kaufmannische Auftragsbearbeitung

4.1

CRM

CRM-Portal

CRM-App
Vorgangsmanagement
Ticketingsystem
Kampagnenmanagement
Anbindung an Telefonanlagen

Angebots- /Auftragsbearbeitung

Angebotswesen

Sammelauftrage

Rahmenabwicklung

Teilzahlungsplane

Biirgschaften

Unterschriftenregelung - Freigabeprozess
Provisionsabrechnung
Sammelrechnungen

4.3

Mietgeratverwaltung

Miet- und Abrechnungszeitraume
Ubersicht der Mietpositionen
Verfiuigbarkeitsiuiberpriifung der
Mietpositionen
Sammelrechnungserstellung

Versandabwicklung

Prifung der Lieferfahigkeit
Packlistengenerierung
Kommissionier- und Packlisten
Versandetiketten



E¢) 4.1 CRM

Neben der Erfassung und Verwaltung der profilbildenden
Stammdaten von Kunden, Lieferanten, Interessenten, Ge-
schéftspartnern und den jeweiligen Ansprechpartnern ist
die Integration der Module wie DMS (Elektronisches Doku-
mentenmanagement) und Workflowmanagement ein gro-
Ber Vorteil des CRM-Moduls in SIVAS.ERP.

Prozesse im Unternehmen, die aus diesen Daten entstehen
(z.B. Kundenauftragsentstehung, Akquisemanagement,
Projektmanagement), funktionieren ohne Schnittstellen
und sind dank der Ubersichtlichen Navigation einfach zu
bearbeiten.

I schrempp € Lt

SIVAS.ERP bt p1

Navigation

O oeense B =

em
Suche < 2/2 > Dokumentablage Formular Tabelle = E-Mail

20216328 10] > Vorgang 4108

Tabelle  System  Admin

=
o
()
Suche Ansicht
Allgemein

Titel Bitte eine Anlage fr unseren chinesischen Werk anbieten

12052021 1333 Zustandigkeit| VERTRIER ~ | Bearbeiter | SIVAS

Neue Zustandigkeit: VERTRIEB

A |  Kassifizierung Termin

Kontaktart | Kaufm. Kontakt -Kaufmanischer Kontakt ~|  Temminvon

12052021 1333
Neue i

Sehr geehrte Damen und Herren,
wir haben groes Interesse an Ihren Produkten
Bitte erstellen Sie uns doch ein passendes Angebot

Mit freundlichen GriSen

ppa. Mustermann
Setiog

D Bearbeitung:

Wiedervorlage

Erinnerung ][ 12052021 )

schrempp

SIVAS.ERP

Vorgangsmanagement

Die gestellten Anforderungen an eine Helpdesk-Unterstiit-
zung konnen Uber das integrierte Vorgangsmanagement
abgebildet werden. Sogenannte ,Service-Calls” werden
direkt im System als Vorgang erfasst und kdnnen sofort ka-
nalisiert werden.

Neben Termin, Inhalt und Verantwortlichkeiten werden die
vorliegenden Sachverhalte Giber ein Klassifizierungssystem
eingeordnet, was die vorgegebene Statusfiihrung und Pro-
zessabwicklung sicherstellt.

Vorgang 4108

Hancioglu, Ender @ SIVAS360 Demo-

Verkettung

Objektzuordnungen

Datum 12052021 @10 4108 () Kunde Muster & Sohn Maschinenb. Es
R Her Dipl-ing. Vorlser, Dipl-ing. ..
Status Prioriit ;| O pr2oe2800
3 HP - Hauptprojekt/Erstieferun
12052021 BN 12052021 - V] erledig © Niedrig e L
| e G
Projelct  P1-2021-6328 0]
Teilprojekt 10 HP - Hauptprojelt/Erstieferung
Status 300- tech Aufirag erzeugt Teiprojekty 06052021
Angebotsy
Autra 06052021
06052021

»  Projektmanagement

- Mobile Anwendungen

SIVAS-NUTZEN-CHECK

CRM:

- Spezifische Reaktionszeit anhand des Servicelevels
«  Verfolgungs- und Uberwachungsméglichkeiten fiir Vorgdnge

«  Durchgéangiges Workflowmanagement

+  Angebots-/Auftragsmanagement
- Vorgangs- und Ticketingmanagement inkl. Reklamantionswesen

«  Akquise- und Kampagnenmanagement




/) 4.2 Angebots- /Auftragsbearbeitung

Die kaufmannische Auftragsbearbeitung umfasst alle Tatig-
keiten von der Angebots- bis hin zur Rechnungserstellung.
Alle relevanten Daten wie Ansprechpartner, Adressen, Ra-
batte, Zahlungsplane, Texte (kaufmdnnische und artikel-
bezogene Texte), Vertreter, Zusatzkosten und vieles mehr
werden bereits im Angebotsstadium erfasst und in die
nachfolgenden Objekte (ibernommen.

Naturlich lassen sich die vererbten Informationen stets er-
weitern und anpassen.

Auch parallel angefragte Varianten kann SIVAS.ERP Uber-
sichtlich verwalten und im Forecast korrekt abbilden. Das
System erstellt dazu Angebotsversionen, sogenannte
»Strichangebote”. Wenn der Kunde den Auftrag auf Basis
eines Angebots erteilt, werden die nicht gewdhlten Opti-
ons- und Alternativpositionen automatisch deaktiviert.

Das finale Angebot bildet die Basis fir alle weiteren erfor-
derlichen Dokumente wie z.B. Sammellieferscheine und
Sammelrechnungen, Proforma-Rechnungen und Abrufauf-
trage.

Durch den Einsatz des Variantenkonfigurators wird der End-
benutzer anhand eines vordefinierten Eingabedialogs ge-
fuhrt. Fehlerquellen werden somit minimiert.

Vorkalkulation

In der Positionsebene kann mithilfe des Variantenkonfigu-
rators oder manuell eine Vorkalkulation stattfinden. Die
Vollkostenkalkulation vervollstandigt die Verkaufspreisfin-
dung.

Machbarkeitspriifung

Durch die Machbarkeitsprifung kénnen bei der Angebots-
erstellung Kundenwunschtermine bzw. mégliche Lieferter-
mine ermittelt werden. Mittels einer simulativen Auflésung
werden Stlicklistenpositionen und Arbeitsgdange unter Be-
riicksichtigung der Materialzuordnungen bestimmt. Dabei
werden nicht beschaffbare Teile und Kapazitdtsengpasse
mitgeteilt.

Teilzahlungsplan und Grobplan-
Meilensteine

Teilzahlungspléane lassen sich mit den Meilensteinen der
Grobplanung verkniipfen. Eine automatische Projektiber-
wachung und termingerechte Erstellung der Teil- und
Schlussrechnungen ist damit sichergestellt. Das System
teilt automatisch die Verschiebungen der Grobplanmeilen-
steine durch einen Workflow den entsprechenden Verant-
wortlichen mit. Diese Mechanismen unterstiitzen darlber
hinaus die Liquiditatsplanung.

empp CRM-Portal
SIVAS.ERP crm-portai
Tabelle
w=  "Z Aktuellen Vorgang offnen
L B ) pri¢ o B F5)
Suche b Ansprechpartner e Angebot/Auftrag | Vorgang
- offnen anlegen ist Favorit anlegen anlegen anlegen
Aligemein Geschaftspartner Ansprechpartner ter Angebote/Auftrage Vorgange
Globale Favorit m Daten aus Geschaftspartnersuche
oy v B R @
GEPA Region
Q
3
Vergange
D - Deutschland K - Kun... Thomas Mustermann GmbH 70173 Neckarstrage 1 Stuttgart D-. -l
T - alien K- Kun.. Mustermann S.r. 39040 Mustermannstr. 7 Barbiano marcello@mustermannot  www.mustermanna.it E-. 190220
O- Deutschiand L - Liefe.. Musterlieferant 70182 Daimierstrasse Stuttgart info@musteriefieom e musterlief.com D-.
ersandaufirag D - Deutschiand K - Kun... Musterkunde Name1 77933 Musterstrasse 2 Lahr X D-.  A-sehrwi. 15.04.20;
D-Deutschiand K - Kun.. Musterkunde GmbH 1848 Musterstrasse 1 Friesenheim info@schrempp-edv.de D-.
O - Deutschland | - Inter... Musterinteressent GmbH 77963 Rainer Haungsstr 7 Schwenau info@schrempp.de D-. 240820
. bau 8 Elektrotechnik D - Deutschiand |- Inter.. Muster Solar GmbH 77933 Rainer Haungsstr. 3 Lahr info@mustersolar.de www.mustersolar.de D-. 28.06.20
A:é S Region D- Deutschiand K - Kun... [Max Mustermann GmbH TI%48 Musterstrasse 11 Friesenheim info@muster.de W muster.de D-. A-sehrwi. 080620
s IT - Halen K- Kun... fali 6789 Via Rosa 3 Rom info@italoit I-h 210220
E AT - Austria 1« Inter. 1010 Musterstrasse 7 Wien ii@muster.at D-. A-sehrwi 2607.20
B Ge S 6 4 DotersatiBron10 b B M
2 [@ Technische Auftrige (7) 2 Reklamationen (0) B} Rechnungen (5) [ Rechnungspasitionen (17) 2 Teilrechnungen (4) >
O 8, Ansprechpartner (1) £ Vorgsinge (3) € Projekte 2) ] Teilprojekie / Positionen (6) B Auftrige (16) B Auftragspositionen (335}
E ¥
E a
= ) Jahr  Nummer |index |Projek. Stichwort Geschaftspartner | Semvicelevel | Senvicevertra... | Info3 Ansprechpartner Projektieiter Info$ Infod
o v
& » 212 123406 0 Blackiaaftwerk | Max Musterma.. 3 -Gold 12052021 Herr Dipl-Ing. Mustemame, Vorname
o} 012 5479 0 Dungerfabrik Max Musterma... [ NI 01012023 He Dipl-ing. Mustername, Vorname
6]
5
<qr
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Auftrag KA-2021
Auftrag KA-2021-112873
Bearbeitung

Daten  Navigation

Ej

bk}
Kopf  Positionen Textsicht
anzeigen anzeigen

Tabelle Admin

Datensatz umwandeln ) pr [@ Teilrechnungsplan

oy B Speichem & Auftrag in Technik & Unterschriften / Freigabe

Saches AN
& Drucken v Vorgang anlegen
Suche Favoriten

Anzeige Umwandlung

schrempp

SIVAS.ERP

tlahr/Nummer KA - Auftrag 2021 112873

Kfm. Status 1001 - gedruckt

~ Lieferstatus Rechnungsstatus

B 2000200-DJPG

Kunde/Interessent

Patnerart  Kunde Nummer

Adresse Industrieanlagenbau Memmingen

GmbH & Co. KG
EUR - Euro

1 1900

Strafie Bodenseastrae 1 N - Verkaufspreis (nicht lascher

Zusatzstraie

pLZ/OM 87700 Memmingen

PLZ / Postfach

and DE - Deutschland

Sprache D - Deutsch

Telefon +49(89) 1501 - 125
Mobile @
£-Mail

jmeier@iab.de =

Unterschriften

Unterschrift 1 | angefordert / freigegeben

 abweichende Adressen (2) < Rabatte (1) @ Zusatzkosten (1) | % Zahlungsbedingungen (1)

Nummer | Beschreibung Langtext (Auftragssprache) | Langtext Rechnung.

52 10 Tage 2% Skonto, 30T... 10 Tage 2% Skonto, 30
Tage netto

5 Auftrag Historie

¥

B Aufsteliplan - Halle 3pg

Kunden-Kurzzeichen Termine 21012021 145

per e-Mail: (D) AN/AB: KA.
5938500

Ablegen im EDM durch Drag&Drop im Inhaltsbereich oder

5494050 ndtef

000  lhrZeichen Bestitigun|

Unsere Kurzzeichen

= Projektleiter PP - Projektleiter, Peter
WV - Verkdufer, Victor
Silvio Sivas

+49 (7821) 9509 - 999

ssivas@schrempp-edv.de

Objektzuol

V1 - Saddeutschland
7 - per Abholung

am Versand

CFR - Kosten und Fracht .. benannter B

Lieferbedingung Bem. Rheinhafen Kehl Projektposition 10 Teilprojekt Anlage

[R Ansprechpartner (1)

Belegdatum 2303201

Tage Satz  Datum

0

Tage Satz  Datum Monate Zusatztage

Valuta 2303.2021 Valuta

10 200 02042021

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Angebots-/ Auftragsbearbeitung:

«  Normierter Eingabeprozess durch den Variantenkonfigurator Projekt- /Auftragshistorie
inkl. Dokumentenmanagement

- Vollintegration mit der Grob- und Liquiditatsplanung

« Angebotsversionierung

- Vielfaltige Moglichkeiten der Preis-, Rabatt- und Textgestaltung

Teilzahlungsplane, Sammellieferscheine, Sammelrechnungen, Abrufauftrage

/) 4.3 Mietgeritverwaltung

Vollstdndig in die kaufméannische Auftragsbearbeitung in-
tegriert, ermdglicht das Modul die Verwaltung einzelner
Mietpositionen Uber deren Seriennummer. Abrechnungs-
zeitrdume konnen in definierten Intervallen (monatlich,
quartalsweise, etc.) definiert werden.

Dariiber hinaus bietet SIVAS.ERP eine Ubersicht der Ver-
mietungen zu den einzelnen Mietpositionen inkl. Angaben
zum Mieter (Kunden), zum Standort und zur Mietdauer.

Die Mietvertrage konnen im Dokumentenmanagement
verwaltet werden.

Die Verfugbarkeitspriifung fiir die Mietkomponenten kann
in der kaufmannischen Auftragsbearbeitung erfolgen. Eine
Grobplanung unterstiitzt bei den Mietanlagen am Anfang
die kompletten Fertigungs-, Montage- und Abnahmetermi-
ne inklusive Meilensteine.
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- Definition unterschiedlicher Mietintervalle und
Abrechnungsintervalle

«  Verfligbarkeitsiuberpriifung der Mietpositionen

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Mietgerateverwaltung:

Sammelrechnungserstellung
Miethistorie in der Ubersicht

Einbindung der Mietobjekte in die Lagerverwaltung

&) 4.4 Versandabwicklung

Die Versandabwicklung beinhaltet die Prifung der Liefer-
fahigkeit, eine automatische Gewichtsermittlung sowie die
Erstellung von Kollilisten fiir einzelne Versandpositionen.
Diese konnen - falls erforderlich — auch mehrsprachig ge-
neriert werden. Neben den Standardpackmitteln kénnen
auch kundenspezifische Packmittel verwaltet werden.

Das Verpacken, d.h. die Zuordnung von Teilen zu Packmit-
teln, erfolgt per Drag & Drop. Die Ubersichtliche Etikettie-

rung der Packmittel garantiert eine sorgfdltige Vorberei-
tung fiir den Transport. SIVAS.ERP ermdglicht hierbei auch
einen scannergestiitzten Packvorgang. Samtliche Versand-
daten sind in der Versandhistorie zusammengefasst und
bieten einen umfassenden Uberblick {iber alle Sendungen.
Fur ATLAS-Anbindung, Verzollung und Sanktionsmonito-
ring ist u.a. eine Schnittstelle zu den gangigen Softwarepa-
keten vorhanden.

I schrempp. Versand-Objekt* VO 2021 250002
SIVAS.ERP versand-objeit* vo 2021 250902
[Pl Novigation  Tabelle  System  Admin
SSum B o 3 Versandetikett cinzeln
B speichem
e Suche < 1/1 0 Ausfessinte Auswhl
e erstellen erweitern T in Stamm schreiben A Positionen scannen
Algemein Suche Materiahvirtschaft Positionsbearbeitung Druckiunktionen
Kopfdsten
Art/hr/Nummer VO -Versand-Objekt* 2021 250002 Geschiftspartnerart Kunde Nummer 232323 Industresnlagenbau Memmingen (Lieferschein) Status 4010 - erfasst
Daten
Geschaftspartner Kontakt Objektzuordnungen
Adresse i M Strasse 2b- Halle 3 Landcode | DE - Deutschland e Zeichen | Frau Huber - KiM-Ursprang KA 2021 112867
Halle 3 - Wareneingang Pz 87700 Ot |Memmingen | Sprache | D- Deutsch EMsil hhuberGisb.de = Versand-Ursprung
PLZ-Postfach Postfach Unser Zeichen| Silvio Sivas | Beottzen e mnad: aal
Unsere E-Mail [ssivas@schrempp-edvde B3] Erfasser Swas,Sivio  am 14042021
Packmittel Arbeitsbereich Positionauswshl
[0 Telenummer | Bezeichnung LFONR Teilenummer | Bezeichnung Menge |lange |Breite | Hohe Auswat] At Teilenummer Bezsichnung Bezcichnung2 | Menge | zugeordnet..
v e v
T - P 7| xeaL Europalette 1 12000 8000 1450 = # 01 lekiric KA2021112867°00.. 1 )
5 - 13 04636350  Rammschutz PVCVO mitZB £ 1026 Zubehor KA202111286700.. 1 0
D XKAR v i Karton :
o < s 14 0460350 RammschutzZ8 X|4 §8 1110220 i 2 Kopperbogen DA= 600X34 14435 2 0
< e — E"'E - 15/05375.258  Aussenrahmenprofil & 1110220 Kidpperbogen DA= 600%3.4 14435 KA2021112867°00... 1 [
9 BELE T e it 4 9 KIS Kiste 1 3000, 4000 3000 & 1110220 Kiopperbogen DA= 600%3.4 1.4435  KA2021112867°00.. 1 [
o =
Tersomgen Tl 18 10 00278104 FEDERRING £ 266015 V-Flansch DN200/219,1 PN10 V4A  KA202111286700.. 4 0
i 1100505102 | SECHSKANTMUTTER £ | 2069.40004 Blech kaltgewalze 30mm VAA | KA2021112867°00.. 275 0
12/00520.103 | UNTERLEGSCHEIBE-———KLEIN £ 50006 Mehrksmmersilo 300m3 KA2021112867 PO... 1 0
4 8| xpAL Europalette 1 12000 8000 1450 @ e Silokorper bis 10m KA2021112867°00.. 1 0
4 17 XKAR Karton 1 800 4000, 4000 £ et Rampe Lagersilo mit Antrieb (P9)  KA2021112667-00.. 1 0
18 10259 Schaltschrankhalterung KL 1580.000 VE.. @ kg Langlaufer Baugruppe KA2021112867°00.. 1 0
X 4 16 XKAR = & Karton 1 800 4000 4000
19/ 10283 Sehaltschrankheizung SK 3105000
rl > (W W Dateraz 2van 13 b W W . > W44 Dt Iuon 1l b

«  Prifung der Lieferfahigkeit
«  Verpacken per Drag&Drop
«  Scannergestitzter Packvorgang

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Versandabwicklung:

Packlistengenerierung (mehrsprachig)

Automatische Gewichtsermittlung
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O 5 Projektierung

5.1

Projektierung

Abbildung des gesamtern Produktlebenszyklus

Ablage aller Korrespondenzen

Untergliederung in Teilprojekte

Fortschrittskontrolle eines Projekts

Verwaltung von Projektbudgets

Projekttrichter (Verteilung der Auftragswahrscheinlichkeiten)
Vor- und Vollkostenkalkulation bereits in der Projektierung

Grobplanung

Plantafel

Rahmenterminkalender fiir Auftrag/Projekt
Fortschrittskontrolle - Uberwachung von Meilensteinen
Vorlagen zur Projektplanung

Kapazitive Planung - bereits in Presales Phase

5.3 Personal-Einsatz-Planung (PEP)

Ressourcen einfach und libersichtlich organisieren
Beriicksichtigung von Urlaub und Gleitzeit
Drohende Personalengpasse friihzeitig erkennen

5.4 Vor- und Anlagenkalkulation mit Budgetierung

32

Basis: verfiigbare Strukturdaten des Projekts
Flexibles Kalkulationsschema
Ansichten filtern oder kumulieren



5.1 Projektierung

Projekte im Anlagenbau beginnen nicht erst mit einem
Angebot oder enden mit der Nachkalkulation. Die Pro-
jektierung bildet den gesamten Prozess aus Anfrage-
bearbeitung, technischer Kldarung, Angebots- und Auf-
tragserstellung, technischer Abwicklung, Montage und
Inbetriebnahme, Ersatzteil- und Serviceabwicklung so-
wie Umbauten bis hin zur Kalkulation ab.

Bereits in der Anfragephase lassen sich alle wichtigen
Informationen zum Projekt wie Ansprechpartner, erwar-
tetes Auftragsvolumen, zu erwartender Gewinn, Termine
und vieles mehr erfassen. Diese Daten werden im Zuge
des Projektfortschritts standig korrigiert und erganzt. Es
lassen sich als Grundlage fiir eine Projektvorkalkulation
Stiicklistenstrukturen definieren.

Zur friihzeitigen Priifung, ob ein Projekt mit den vorhande-
nen Ressourcen realisiert und gewtinschte Liefertermine
eingehalten werden konnen, lasst sich ein Grobplan mit
Meilensteinen erfassen und simulativ einlasten. Die Grob-
planung ermittelt, ob und bis wann das Projekt zu realisie-
ren ist. Lasst sich der Kundenwunschtermin nicht verwirk-
lichen, kann der friiheste Termin ermittelt werden.

Auf Grundlage der Projektierungsdaten kénnen Angebote,
Auftragsbestatigungen und technische Auftrage erstellt
werden. Die Daten lassen sich in den jeweiligen Objekten
weiternutzen und verfeinern. Projektstlicklisten und Ar-
beitsplane dienen als Basis flir die Auftragsstiickliste und
den Auftragsarbeitsplan.

I schrempp 7z
SIVAS.ERP projeict p1-2015-5838 0] bagtas 2
Bearbeitung  Navigation Tabelle

Anzeigeoptionen Admin

3 =

suche < /1 D Doumentablage | Kapf  Positionen

# anzeigen anzeigen
Anzeige

System

Bl

B speichem

Datensatz & KalkKonzept

B Gesamtprojekt kalkulieren

Allgemein Suche Favoriten

At/ Jahr / Nummer

Projektstatus
Projekttyp

Realisierung [%]

Projektieiter
Produktmanager

Prioritat

Projekt P1-2015-5838 (0] bagfas 2

P1 -Projekt ~ | [2015|[s5838

300 - tech Auftrag e =

A1 - sehr wichtig /k ~

I schrempp

SIVAS.ERP

Meilensteine aus der Grobplanung tibernimmt das System
als Ecktermine in die Feinplanung.

Die relevanten Daten und Kosten finden sich in der Auf-
tragsstilickliste (Kostentrager) wieder. Alle innerhalb des
Projektzyklus anfallenden Objekte lassen sich dem Projekt
zuordnen. Die Anlagenkalkulation unterstitzt die Kosten-
planung, Kalkulation sowie das Monitoring des Projekts.

Samtliche dem Projekt zugeordneten Objekte lassen sich
in einem hierarchischen System auf einen Blick darstellen.
Der Projektbezug bleibt wahrend des gesamten Prozesses
erhalten, was fiir eine durchgangige Transparenz sorgt. Der
Projektfortschritt lasst sich in jeder Phase tiberpriifen und
mit Sollwerten (z.B. Termine, Vorkalkulations-Budgets) kon-
trollieren. Das Zeit- und Liquiditdtsmanagement ist damit
gewahrleistet.

Elektronische Projektordner werden schnell und einfach
angelegt. Die Integritdat der Module DMS und Projektierung
ermoglicht eine elegante Anbindung der in SIVAS.ERP er-
zeugten Dokumente wie Rechnungen, Auftragsbestatigun-
gen, Lieferscheine, Ersatzteilkataloge. Die Projektordner-
struktur ist frei definierbar. Per Drag & Drop kénnen z. B.
die Outlook-Dateien mit kompletten Anlagen hinterlegt
werden. Diese Anlagen werden auf Wunsch des Anwenders
vereinzelt gespeichert.

Hancioglu, Ender @ SIVAS360 Demo-Server

0 | stichwort | bagfas 2

Projektdatum | 09042015 [ Projektvolumen 237931440 Anfragedatum 12032015 [

Projekiquelle | me - Messen =] Projektvolumen aktuell 257931440 Angebotsdatum Soll  [12.032015 [

Chance[%][80 |  Verkaufsregion

190245200

Branche
Marktsegment
Untersegment

Endprodukt

Senvicevertrag bis
Absagegrund
Absagedatum

Gewonnen Warum

Projektpartner bearbeiten

V6 - Asien v

20- Chemie ~ weitere
3ER - Diinger = weitere
roBhandler - ~ weitere.
~ weitere.
3-Gold -
12052024 [

[

Infowert
000

7931440

fakturiertes Volumen 7931440
Preisart N - Verkaufspreis ~
Whrung EUR- Euro ~

Preisgaltigkeitsdatum | 09042015 [

Erfassung 09.042015

Jnderung 12052021

Angebotsdatum
geplante Vergabe
Auftragsdatum
Liefertermin

Gewahrleistungsbeginn

e 12052004 £

09042015 [
12072015 @
15002015 £
12052016 [
12052016 [

12052016 [
12052008 [
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Projektierung:

«  Komplettes Werkzeug fir das Lifecycle Management

«  Untergliederung in Teilprojekte (Garantie, Umbau, Gewahrleistung, Montage, etc.)
«  Fortschrittskontrolle eines Projekts

- Verwaltung von Projektbudgets

«  Projekttrichter (Verteilung der Auftragswahrscheinlichkeiten)

+  Vor- und Vollkostenkalkulation bereits in der Projektierung

«  Verkniipfung mit abhdngigen Objekten (z.B. Dokumente, Zeichnungen, Mails)

« Indizierung und Verkettung der Projekte

5.2 Grobplanung

Eine sorgfdltige Planung betrifft nicht nur die Fertigung.
Fur eine fehlerfreie, termingerechte und transparente Pro-
jektabwicklung ist der komplette Prozess im gesamten
Unternehmen mit allen Bruttoprozess-Strukturen zu be-
trachten. Diese umfassen die ersten Kundenkontakte und
erstrecken sich bis zur Nachkalkulation, Kundenbetreuung
sowie Service- und Ersatzteilabwicklung. Damit stehen alle
Informationen Uber die gesamte Projektlebensdauer (im
Anlagenbau oft mehrere Jahrzehnte) zur Verfligung. Noch
ehe auftragsbezogene Strukturen wie etwa Stiicklisten und
Arbeitsplane vorliegen, kann eine Projektstruktur als Vorla-
ge oder Konserve erstellt werden. Der zeitliche Verlauf und
die Belastung der Kostenstellen konnen online abgerufen
werden.

Terminarten und Listen

In den Grobplantatigkeiten kdnnen Termine wie Konstruk-
tionsbeginn, Montagebeginn und Abnahme als Meilen-
steine hinterlegt werden. Dadurch wird die Problematik
unterschiedlicher Terminlisten gel6st. Zusatzlich dienen
diese Terminarten zusammen mit der entsprechenden Kos-

tenstelle zur Kumulierung der BDE-Rlickmeldezeiten aus
der Auftragsstruktur heraus. Der Projektleiter kann sofort
eine Soll-Ist Analyse der Riickmeldedaten erstellen. Spater
kdnnen aus der Auftragsstiickliste heraus die kritischen Tei-
le Gber Terminarten in den Grobplanen angezeigt werden.

Personaleinsatzplanung (PEP)

Zu den Grobplantdtigkeiten konnen Mitarbeiter aus der
Personaleinsatzplanung zugeordnet und visualisiert wer-
den (siehe Kapitel PEP).

Meilensteinplanung

Einzelne Terminarten lassen sich als Meilensteine definie-
ren und separat Gberwachen. Den Grobplan bernimmt
das System vom Projekt in die kaufméannische Auftragsbe-
arbeitung und in den technischen Auftrag (Konstruktion-/
Fertigungsauftrag). Dort dienen die Meilensteine der Grob-
planung als Ecktermine fiir die Feinplanung. Optional bie-
tet SIVAS.ERP zusatzlich eine Schnittstelle zu MS Project an.

«  Erzeugung von Terminlisten

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Grobplanung:

«  Ubersicht iiber alle Grobpldne (Multiprojektplanung)
«  Fortschrittskontrolle inkl. Uberwachung der Meilensteine

- Kapazitive Planung ab Projektierungsbeginn

« Integration von Grob-/ Feinplanung und der BDE-Riickmeldungen online

« Integrierte Personaleinsatzplanung (PEP)
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Grobplanungsplantafel Sivas,Silvio @ sivas pm
5"{5? planung p
CRM-Portal > Projekt P er 1AB/20; Grobplanung > Grobplanungsplantafel

Navigation ~ Drucken  Zusatzfunktionen  Tabelle

X Laschen —~ = 35 Alles aufidappen e | I Ry
Bl = \ E B
Speichern 35, Alles 2uklappen | Ubergeordneta Grobpline anzeigen €3 Meilensteinende
Neu Daten  Heutiges Vorganger Nachfolger
@ Drucken | aktualisieren Datum 3% Einzeilige Ubersicht 4 Untergeordnete Grobpléne anzeigen | mitnehmen mitnehmen
Algemein Anzeige und Navigation Planen Favoriten
Zoom =——fF—— ®  Jwmi2on B August, 2021 | september, 201 _|oktober,2021 [November, 2021 [Dezember, 2021 Jpanuar, 2
Afaarogekt | Bareich (T 20K W [24 KW |25 W[ 2 O [31KW [ 32K |33 KW |34 KW |35 KW |36 KW |57 KW | 38 KW |33 KW |40 KW | 4 KW |42 KW |43 KW |44 KW |45 KW 46 KW |47 KW 43 KW [43KW [ SOKW |51 KW |52 KW |1 KW
v KA2021112873 TP Teilprojekt Anlage KA2021112873 TP Teilprojekt Anlags B
10 (200 Ver g [Br2e73-Autcagsbestatigung:Bearbeinhg-0 |
B (6000 PLGrotn g s rorekvesmecnaiion |
Y Konstruktion (300 Mechanische Konstruktio. Konstruktion I
r T — o0 |
50 Beschaffung HGB1 (720 Beschaffung) Beschaffung HGB1 (s o0 |
© | rengng iy e iy e — !
70 Vormontage (500 Vormontage) Vormontage [E i veweneg} 0 l
80 Montage im Haus (510 Mechanische Monta  Montage im Haus
%0 Elektrische Inbertricbnahme (520 Elektrische| Eleirische Inbertriebnahme ectscne ibertiebnanme-0
100 Inbetriet Inbetneonatine Endmontage-0
110 Verladen/Versand (7002 Versand) Verladen/Versand 8= Details zur Grobplanung 1767 Position 100 (- vesens
Kunde 232323 Industrieaniagenbau Beckstein
Projekt P120205799(0) Position 10 TP Teilprojekt Anlage
Kaufminnischer Aufirag KA2021112873 Position
Technischer Aufiag  KA2021112873 Position
Bezeichnung Inbetriebnahme/Endmont, Terminart M2 Inbetriebnahme/Endme
Kostenstelle 560 Inbetrichnahme  Status 700 Dispofreigabe £Tech
Zusténdig (intern} extern
Beginn (Plan) 15102021 (W 41) 21102021 (oW 42)
Beginn (st
Begir
Bedarf () Eingeplanter Bedarf (1)
Bedarfpro Tag (h) ganztigig
Badar-Fix (n)
Simulativ
Bedart-FP (1) 0 Ist Stunden (h) 0
Fortschritt (alk) o Fortschrit (man)
Verteilzeit (1) B Differenz () 0
Ziel Arbeitsgang At Normal

5.3 Personal-Einsatz-Planung (PEP)

Ergdnzend zu den Grobplanaktivitaten, welche in einem Abteilungsansichten in Form von Gant-Diagrammen er-
Gantt-Diagramm dargestellt werden, ermdglicht das PEP leichtern das Planen von Mitarbeitern und geben einen
die transparente Zuordnung der Mitarbeiter zu Auftréagen, Uberblick iber die Verfiigbarkeit von Personalressourcen.
Projekten und Meilensteinen. Die Personalplanungsdaten werden berlicksichtigt und
Ein grof3er Vorteil von SIVAS.ERP ist hier die direkte Verbin- Uiberwacht, wobei sich die Kapazitat aus der Personalzuord-
dung zum PZE-Modul, wodurch dem Anwender Abwesen- nung zur Kostenstelle und Ressourcenreduzierungen oder
heiten der zu verplanenden Mitarbeiter direkt angezeigt -erhohungen ergibt. Leiharbeitnehmer kdnnen ebenfalls
werden. verwaltet werden.

Planen und Kapazitat Qualifikationen

Die Personalplanung wird automatisch aufsummiert und Zur besseren Ubersicht kénnen die Qualifikationen in Form
den kalkulierten Stundenbudgets, z.B. fiir die Konstruktion, einer Matrix dargestellt werden. Im Gegenzug dazu kénnen
gegenubergestellt. Der ,personelle Erflllungsgrad” wird auch zu den einzelnen Arbeitsgdngen die jeweils erforder-
direkt angezeigt. lichen Qualifikationen erfasst werden.

schrempp. Personalplanung -Entwicklung

iste 3 Schulung > Personalplanung

tzfunktionen  Tabelle

System  Admin

0 O] 7 e E 42 Kontextbezogene Personenauswahi + € Nur qualfizierte Personen | #1 Personen alphabetisch sortieren | 4% test | 4 Abuwesenhett hinzufugen
B B Eigener Benutzer
New _ Suche | Daten Personenauswahl
Bonden | o | akualivern < B Personenauswahl fideren
Allgemein | Suche Anzeige Personenauswahl Personensortierung Kundenfunktionen Favoriten
Filter-/Anzeigeoptionen -
31285.RoWa Werkzeugbau
05.02.2021 - 05.03.2021
Kostenstelle Schulung ()
Anzeigebereich 1 Monat | Gehe zu Datum [ 14042021 03] Klender durchsuchen @ Personalstunden 10275 h Bedarf 0 h

<« 14, April - 11. Mai 2021

2021

KW 15 - Montag, 12. April - Sonntag, 18. April KW 16 - Montag, 19 April 2021 - Sonntag, 25. April 2021 KW 17 - Montag, 26. April 2021 - Sonntag, 2, Mai 2021 KW 18 - Montag, 3. Mai 2021 - Sonntag, 9, Mai 2021 KW 19-10-16
Mi#4 | Do15 | Fol6 | S317 | So18 | Mo19 | Di20 | Mi21 | Do,22 | F23 | Sa24 | 5025 | Mo26 | Di27 | Mi28 | D029 | Fi30 | Sa1 | Se2 | Mo3 | Di4 | Mi5 | Do6 | F7 | SaB | So9 | Mo10 | DiT1
12578 STARK Werke K& ‘ ‘ ‘ ‘ 123641 FORMKaft $1520-ACHAT Indusirie Boo-= -

Hardt, Dorian (23113)

Schulung - 57 m..';..g i i 31320-ACHAT IndusiffpG30 - a1
Grafner. Rof (355) | | Baustellabnahme Schwendema
31485 RoWa Werkzeugbau 123549-FORMKraft ‘RoWa Werkze
Kraft, Kiaus (75)
! 1¢Uraub [U]¢
123641-FORMKraft 31320-ACHAT Industrie | [0
Pauisen, Peter (100003) ‘ ‘ ‘ ‘
| i 1 i D1
| 70V Abnahme. |
‘Sander, Renate (811)
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5.4 Vor- und Anlagenkalkulation

mit Budgetierung

Im Rahmen der Projektierung bietet SIVAS.ERP eine Anla-
genkalkulation. Basis fiir die Anlagenkalkulation sind die
verfliigbaren Strukturdaten des Projekts. Beriicksichtigt
werden Material-, Lohn- und Ristkosten inkl. Fremdferti-
gungsaufwendungen. Fir fehlende Daten kann eine Bud-
getierungsfunktion die Anlagenkalkulation unterstiitzen.

Bestehende Auftragskalkulationen koénnen auf Stlcklis-
ten- und Arbeitsplanbasis zusammengestellt, mit vordefi-
nierten, anderbaren Kalkulationsmerkmalen versehen und
manuell um zusétzliche Positionen erganzt werden.

Ausgangspunkt ist hier ein kaufmannisches Angebot mit

das Kalkulationsschema als auch die Werte der dnderbaren
Merkmale flexibel festlegen. Kalkulationsmerkmale kdnnen
fiir jede Position einzeln angepasst werden. Abweichungen
vom Standard werden dabei angezeigt. Neue Positionen
konnen einfach auf Kalkulationsebene erfasst werden. Die-
se manuell zugordneten Werte bleiben in der Kalkulation
unverdndert. Ein Vergleich mit den Ist-Werten ist synchron
gegeben.

Je nach Zweck und Ziel der Anlagenkalkulation kann der
Nutzer seine Ansichten filtern oder kumulieren und unter-
schiedliche Summierungsebenen definieren.

mehrstufiger Positionsstruktur. Dabei lassen sich sowohl

schrempp Anlagenkalkulation Sivas, Silvio @ svas pm | —
SIVAS.ERP angebot an-2020-51742 > Antagenkalkulation

PPl Navigaion  Tabelle  System  Admin
B} Kalkulationsdefinition G i 8 Spalte Preis anzeigen 83 Spalte Ergebnis anzeigen.  [7 Auftragskalkuiation
15 Kalkukationsmerkmale ndem % automatisch Kalkulieren bei & Spalte Mk ) Letzte Spalte
Ergebnisse Aktualisieren
9 akiive Position kalkulieren abemehmen L1 Kalkulation kopieren Kalkulationssicht 10 - Summen ~| 8 Spalte Positionswert anzeigen
Kalkulation Bearbeitung Anzeige Spalten Favoriten
Auftrag Preis Ergebris Auswahl i [ Summe HK2 (ink... | Selbstkosten Verkaufspreis Verkaufspeis incl. 2.
03
4| AN 2020 51742 Anlagenkalkulation [6-VOLLK KAG] 107.550,67 86.390,63 193.941,30 193.941,30 22691138 250.794,09 295.037,04 B
410 22112858/10749527 - Silofsrderanlage 3fach 107.550,67 86.390,63 193.041,30 193.941,30 226911.38 250.794,09 205.037,04
4 10770211 - Metrkammersito 300m3 ink. Forderanlage 33.295,77 26.815,71 60.111,48 60.111,48 70330445 770,11 92.948,74
10 770213 - Silokerper bis 10m ab 300m® @ 42295 422052 10670.96 524,00 2860396 2860396 3346664 3748264 422952
20 770215 - Rampe Lagersilo mit Anrieb (PP) bis max. 12m Zufuhr @ 3378877 378877 521296 16578.80 2185176 2185176 2556656 2663455 378877
30 770212 - Elektrik uni 139 P2 & 209148 209148 456960 131000 587960 587960 687914 770464 909148
40 770214 - Zubehsr Lagersio bis 10m & 180381 180381 116365 201 116656 116,56 136487 152865 180381
50 770217 - Biitzschutzeinvichtung Schutzidasse 3 VDE 0185-305 DIN EN 62305-3 (VDE... < 372342 372342 240800 000 240800 240800 281736 315544 372342
4 60 3638.4.0.001 - Firmenschild vertikal Edelstahl 600x500 201,60 0,00 201,60 201,60 23588 26419 31174
10 145105204 - Platte d118/d2346 Edelstahl Firnenschild groB & 37 37 20160 000 201,60 20160 2588 26419 3
4 20770211 - Metrkammersilo 300m3 inkl. Forderantage 33.295,77 2751571 6081148 6081748 7114945 7634072 90.082,05
10 770213 - Silokerper bis 10m ab 300m® 4028044 4028044 10670,95 924,00 2860296 2860396 3346664 3413507 028044
20 770215 - Rampe Lagersilo mit Antrieh (PP) bis max. 12m Zufuhr & 3378877 3378877 52729 16578,80 2185176 2185176 2556656 2863455 3378877
30 770212 - Elekirik uni 139 P2 & 200148 200148 456060 131000 587960 587960 687914 770464 900148
40 770214 - Zubehér Lagersio bis 10m & 1.80381 180381 116365 291 116,56 116656 136487 152865 180381
» 50 770217 - Biitzschutzeinvichtung Schutzklasse 3 VDE 0185-305 DIN EN 62305-3 voe... < [ 450581 240800 | NS 310800 310800 363636 w272 450581
4 60 3638.4.0.001 - Firmenschild vertikal Edelstahl 600x500 201,60 0,00 201,60 201,60 23588 264,19 31174
10 145105204 - Platte o1 18/d2346 Edelstah Firmenschild groB & Mz 3 20160 000 201,60 201,60 2588 26419 e
4 30770211 - Mehrkammersilo 300m3 inkl. Forderanlage 30.686,17 2681571 57.501,88 57.501,88 6727721 7535048 88.913.58
10 770213 - Silokrper bis 10m ab 300m® & 42295 422952 19679.96 892400 2860396 2860396 3346664 3148264 422952
20 770215 - Rampe Lagersilo mit Antrieh (PP) bis max. 12m Zufuhr @ 3378877 3378877 527296 16578.80 2185176 2185176 2556656 2663455 3378877
30 770212 - Elektrik uni 139 P2 & 000148 200148 456060 131000 5871960 587960 687914 770464 209148
40 770214 - Zubehor Lagersio bis 10m & 180381 180381 116365 2901 116656 116656 136487 152865 180381
4 40770215 - Rampe Lagersilo mit Antrieb (PP) bis max. 12m Zufuhr 5.272,9 1.000,00 627296 627296 733037 822000 2.699,70
10 200,110 - Ferdenvorrichtung/Férderband - lang Bandlange bis 15 m @ 123306 123306 9744 000 79744 9744 9301 104497 123306
1102009469 - LIFT-PLANE-Motor mit Getriebe S63/C1405/G115/120 GS @ 213708 213708 276416 000 276416 276416 323407 362216 427415
12 802026294 - Ferderrohr, L=3m & 104812 104812 171,36 |G 271136 271136 317229 355296 419249
503030001 - Endmantage JOF123 Vorort & 1429297 1429297 424350 924350 924350 1081490 1211269 1429297

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Vor- und Anlagenkalkulation mit Budgetierung:

«  Angebotskalkulation

- Kalkulations-Cockpit zur Ubersicht

« Kalkulation beliebig tiefer Angebots- / Auftragsstrukturen
«  Batch-Berechnung

- Frei definierbare Kalkulationsansichten
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06 Kalkulation

6.1 Kalkulation

. Angebotskalkulation
. Vorkalkulation - mitlaufende Kalkulation
(Forecast) - Nachkalkulation

. Teil- und Vollkostenrechnung
. Kostentragerzeitrechnung

. Analgenkalkulation

. Praferenzkalkulation

6.2 Liquiditatsplanung

. Beriicksichtigt alle Daten aus dem ERP

. Manuelle Forderungen

. Kontostande

. Teilzahlungsplane

. Bestellobligo

. Biirgschaften

. Offene Kundenauftrage und

Lieferantenbestellungen

38
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=) 6.1 Kalkulation

SIVAS.ERP umfasst die Kalkulation von Projekten und Ange-
boten, die vor-, mit- und nachlaufende Kalkulation (wahl-
weise Forecastrechnung) sowie die Auftragsbewertung. Be-
rlcksichtigt werden neben Lohn-, Riist- und Materialkosten
auch Montage-, Fremd- und sonstige auftragsbezogene
Zusatzkosten.

Sowohl fiir einzelne Teile als auch fiir Projekte und Auftrage
sind beliebig viele Kalkulationslaufe méglich. Bei der Pro-
jektkalkulation besteht zusatzlich die Moglichkeit der Bud-
getierung offener Baugruppen und Kaufteile.

In der mitlaufenden bzw. Vorkalkulation werden die Auf-
wdnde in Material- und Lohnkosten mit diesen Budgets
verglichen.

Dank der Workflow-Funktion ist eine permanente Uberwa-
chung der Kosten im Hintergrund maoglich. Die Ergebnisse
werden in Teile- und Auftragspreishistorien sichtbar. Fiir na-
hezu alle Kalkulationsmdglichkeiten stehen Bewertungen
mittels Voll- und Teilkostenrechnung zur Verfligung.

Die Schemata zur Berechnung z.B. der Grenzkosten, des De-
ckungsbeitrages und der Vollkosten lassen sich (iber indivi-
duelle, frei definierbare Formeln festlegen. Sie beriicksichti-
gen die Firmenstrategie fiir die Preisbildung und kénnen zu
Simulationszwecken ber dynamische Einflussgréen ver-
andert werden. Beispielsweise lassen sich Preisuntergren-
zen im Zusammenspiel mit der Deckungsbeitragsrechnung
online ermitteln, um so preispolitische Entscheidungen
vorzubereiten und die notwendige Transparenz zu erzielen.

+  Kostentragerzeitrechnung

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Kalkulation:

- Vorkalkulation - mitlaufende Kalkulation (Forecast) - Nachkalkulation

+  Teil- und Vollkostenrechnung

«  Frei definierbare Kalkulationsschemata z.B. fir die
Deckungsbeitrags-/Grenzkostenrechnung

+  Vergleichsmdglichkeit unterschiedlicher Kalkulationsschemata

I schrempp

SIVAS.ERP auirag ka-2021- 112820

D X Lschen p Fo [ % [ Werte i ] anzeigen
2] Werte der mitlaufenden Kalkulation anzeigen

> Kalkulationsauftrage zur Position > Kalkulation tech. Auftrag SK-2021-5923 770211

B Speicher ]
a2 Sudes % TP | s Tl

aktualisieren (] Werte der Nachkalkulation anzeigen

Budgetauftrag

Kalkulation tech. Auftrag SK-2021-5923 770211 -

- i den

=i

ibernehmen [f]

# Zusstakosten pflegen
@

Allgemein Suche Anzeige Positionen

Auftragsdaten

Funktionen

SR Art/Jahr/Nummer SK - Simulation-Kalkulation*™

* | Kalkulationsdaten

Teilenummer 770213

i Bez. Silokrper PM14 bis 10m Projekt Kunde Industricaniagenbau Metzger  Menge 1

Seper PM1A bis 10m —> A Positionen und Vollkosten  Analyse

Positionsdaten

rsilo mit Antrieb (F Positi... | Teilenummer Bezeichnung
~lang v
X L = L

2 1110220

3 2060.40.004

4 266015

5 266012

6 266001

7 203440.008

110 Férdervorrichtung/Fo!

<

Menge | Wahrung |Budget aktiv | Budget vorh.. | Lagerteil

Materialkosten | Material pro 1 Materialkosten b... | Lohnkosten

Beschaffungsart |[ JAuswahl | VK MK BNK| VK MKENK| VK MKENC| VK MK BNK
K-Kaufteil 308543 308543 308543
K-Kaufteil 308543 308543 308543
K-Kaufteil 000 000
K-Kaufteil 67200 168,00 67200
K-Kaufteil 185810 309,68 185810
K-Kaufteil 17237 618 17237
K-Kaufteil 000 000 000

Datensatzivon 11 b W W

8 Arbeitsgange (3) zur Baugruppe
Arbeitsgangdaten
MG [AG

v

Kostenstelle /... |Bezeichnung Verrichttext

Solldaten Istdaten
AG..|Bearbeitun.. |Rustzeit | Stund... |Stunden Kosten

Bearbeitun.. | Rustzeit Kosten Kosten man...

10 5000 5000 - Baugruppen... Vorbaugruppen kommissionieren ) 281350
Bleche und Stangen zuschneiden

20 5101 5101 - Mont: nach M: Jan i 149,00

30 5200 v/ 5200 E-Montageg.. ge elektrisch verdrahten 1 222800

>[4« 4 Datensatz3von3 b W

4 Zusatzkosten (0) und ungeplante Bewegungen (0) zur Baugruppe v

Zusatzkostenart | Auftrag Position | Arbeitsgang | Materialkosten | Ristkosten Lohnkosten
B

X FKE - Frach... ™ SK20215923°001 150,00 8200 *

; ]

Bewegungsart | Teilenummer | Bezeichnung | Datum Menge Materialkosten | Lohnkosten

Keine Daten vorhanden

Blftzschutzeinrichtung Schutzk

Datensatz Tvon1 b M M

0001 Firm vertikal Edel

84,0001 Fimenschild vertikal Edel ¥
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I schrempp Kalkulation tech. Auftrag SK-2021-5923 770211 - Me...

SIVAS.ERP ausragca-2021

Tabelle

2880 > Kalkulationsaufirage zur Position > Kalkulation tech. Auftrag SK-2021-5923 770211 - Me..

System  Admin

Ij_x Loschen Q

“Balle vorhandenen Schemen berechnen o LI Schemata nur fir den aktuellen Auftrag einfigen % Zusatzkosten pflegen
b durchfdh P i i
Schemata

einfigen

~

Datensatz
Anzeige  Schema

aktualisieren berechnen B nur Positianen mit Wert anzeigen

D

O @
Ergebris  Grundpreis
Gbergeben aktualisieren

5 technische Kalkul;

Neu

B speichem © ¢ 11D

Allgemein Suche Berechnung und Anzeige Funktionen

Auftragsdaten

AstfJahe/Nummer SK - Simulation-Kalkulation®

S XD ET——

Kalkulationsdbersicht

Schema Erstellung

2021 5003 Teilenummer 770211 i Bez Mehrkammersilo 300m3 Projekt Kunde Industrieaniagenbau Metzger Menge 1

Positionen und Arbeitsginge | Volkosten | Analyse

lokorper PM 14 bis 10m

lo mit Antrieb (PP) Schema Kalkulationsart
T
X| 6- VOLLK KAG
60 - Grenzkosten /..
1200 - LVP-Preisbil

5-VOLIK Unit

Ergebnis Position Bezeichnung Schema Ergebnis Schema 2[5 - VOLLK Unit| + Schema 3| 1200 - LVP-Preiz v [

* VK-Vorkalkulation
NK-Nachkalkulation
Vk-Vorkalkulation
VK-Vorkalkulation

7282247 +
3726685
2287801
373500

10 Material VKMAT
20 Material-GK VKMAT_GEM
30 Materialgesamtkos... VKMATGES
40 AnzahiStunden  VKLOHN_H 22350
50 Lohn VKLOHN 1881400
55 Lohnzuschlag VKLOHN_ZU 000
60 Lohn-GK VKLOHN_GEM 266460
VKLOHN_GES 2147860
VEHKI 4710197
FRKLAG 000
VKHK2 4710197
VKVGK 518122
VEVWGK 282612
VKSK 5510931
VKGZ 661312
VKvkR 6172243
vizu 1111004
VKVKPZU 7283247

2287801
274536
2562337

2287801 1762501
274536 000
2562337 1762501
22350 000
1881400 000
1762501
266460 000
2147860 1762501
4740197

k 2000.110 Fordervorrichtun
216 Euroflex Plattenfordersyster
9 Lenkrolle TENTE 3470 DVR 160 P63 13!
Aufnahmebuchse fir

70, Lohngesamtkosten
80 Herstellkosten

85 Frachtkosten

96| Summe HK (inkl.
98 V6K

100 VWGK

110 Selbstkosten

il [ Datensatzvons ¥ » W

VGL Auftrag

282612 525300
282612 000
33913 000
316525 000
56975 000
373500 000

Schema Bezeichnung

120 Gewinnzuschlag
130, Verkaufspreis

D 140 Zuschliag

150 Verkaufspeis incl. Z..

Keine Daten vorhanden

Kostenart Wert

Keine Daten vorhanden

Datensatzvon 18 b W W

6.2 Praferenzkalkulation

Die Praferenzkalkulation (auch Ursprungskalkulation ge-
nannt) dient der Bestimmung der fiir den Export relevan-
ten Praferenzeigenschaft eines Teils bzw. einer Baugruppe.
Hierzu werden die Listenregeln des jeweiligen Praferenz-
abkommens bericksichtigt. Erst durch eine entsprechende
Priifung wird einem Teil der préferenzielle Warenursprung
bestatigt und es kann zollfrei oder zollbegiinstigt in das je-
weilige Land exportiert werden.

Eine einmalige Pflege der Stammdaten ermdglicht auf Ba-
sis der Auftragsstuicklistenposition folgende Kalkulationsty-
pen: nach der Werteregel, nach dem Positionswechsel bzw.
eine Kombination aus diesen beiden Typen.

Die zur Praferenzbestimmung eines Teils relevanten Listen-
regeln kénnen direkt tUber das SIVAS-Modul auf der WuP
(Warenursprung und Préferenzen) Website des Zolls einge-

Der Praferenznachweis (Praferenzwortlaut) wird beim Ex- sehen werden.

port auf der Rechnung mit angegeben.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Praferenzkalkulation:

- Kalkulation Uber Werteregel

«  Kalkulation tiber HS Positionswechsel

«  Automatische Ermittlung des Vormaterialwerts
«  Erfassung von Lieferantenerklarungen

«  Automatische Kalkulation des Praferenzstatus

« Integrierter Webdienst zum WuP Online Portal




I schrempp

SIVAS.ERP

I schrempp Praferenzkalkulation
SIVAS.ERP suntraga-2016:-112883 > Praferenshalkutation
[EUGM Tabelle  system  Admin
T ] nen o Technischer Auftrag
B speichem | £ ¢ 11 ) ©
& Drucken v ¥ Nur Vormaterialien ohne Praferenzangabe
Allgemein Suche Funktionen Anzeige
Kopfdaten
Eingangsdaten Prferenzdaten Kalkulationsdaten
A KA 016 112843 Posar 20 Exportiand BR - Brasilien Erfassdatum 14042021 Ed. SIVAS Bemerkung  [E Lastbock in KW43
20200734 P Antrieb SIS 50 linear HS-Position 8502 - 14042021 SIVAS
8000000 | Wertregel
Positionen
Teilenummer Bezeichnung Letzter K | Rechnungspreis | Menge Eineit | Lagerteil | Manueller Preis | Wert v | Praferenzstatus HS-Position Bemerkung e
v
20200728 Drehstrommotor 852000 2 stk v 17.04000  Mit Ursprung 8501 - Elektromotoren [ -
20200729 Lastbock 1.109,00 6 Stek - 665400 LE angefordert
20200730 Endgetriebe, 19 mm b. fverdeckt.Ableitung EV1 el 254000 2 Stek v 508000 Offen 8483 - Maschinenwellen
» | 20200731 i Schweissholzen M6x15 25000 16 Stek v 400000 Mit Ursprung Le
20200732 MP 63-1 - Motorplatie 158900 2 stek - 317800 Offen
20200733 Zyiinderschrauben mit Innensechskant 1250 30 Stek - 37500 Offen 7318 - Schrauben, Bolze..
20200734 Antrieb SIS 550 linear 1 stek - Offen 8502 - Stromerzeugungs...
.
» W W 4 Datenssizdvon7 b M W
Kalkulationswerte
Wertidausel 4000% Wert aller Vormaterialien 3632700  Wertan Vormaterialien ohne Ursprungsangabe 15.267.00
Schwellenwert 3200000 Wert an Vormaterialien mit Ursprung 2104000 Wertan mit er 665400
Erforderlicher Vormaterialwert 1671300 Wert an Vormaterialien ohne Ursprung, 1528700

4 ) 6.3 Liquiditatsplanung

Das Modul unterstiitzt das Finanzmanagement des Unter-
nehmens. Dabei werden Live-Daten aus den aktuellen Auf-
trdgen, Bestellungen, Bestellwiinschen und Vorkalkulatio-
nen verwendet.

Ein Nacht- oder Aufbereitungslauf zur Datenermittlung ist
somit nicht erforderlich. Dariiber hinaus besteht die M&g-
lichkeit, manuell Forderungen und Verbindlichkeiten ein-
flieBen zu lassen.

Ebenso kdnnen Kontenstande allgemein bzw. je Projekt
bzw. Kommission verwaltet werden. Die offenen Posten
liest SIVAS.ERP direkt aus dem angebundenen FiBU System
ein. Alle Details der Liquiditatsflisse konnen pro Kunde,
Kundenrechnung, Lieferant oder Lieferantenrechnung in
Echtzeit ausgewiesen werden.

Unter Anderem koénnen folgende Punkte beriicksichtigt
werden:

« Verkaufsseitige Teilzahlungsplane fir Kundenprojekte
mit unterschiedlichen Zahlungszielen und unter Bertick-
sichtigung von abweichendem Zahlungsverhalten

« Einkaufsseitige Teilzahlungspléne fir Lieferanten-
rechnungen

- Auftragsbestand: Vorausschau auf alle noch nicht
fakturierten Kundenauftrage unter Berlicksichtigung-
der individuellen Zahlungsbedingungen

+ Bestellobligo: Vorausschau fir alle Lieferantenbestellun-
gen, die noch nicht fakturiert sind. Dispositionslauf fir
Bedarfe, die noch nicht bestellt worden sind

- Forecast-Rechnung: Vorausrechnen der Werte auf die
noch nicht entnommenen Lagerteile in den Auftrags-
sticklisten

« Manuell erfasste Forderungen und Belastungen mit
Datumseingabe

- Falligkeitsverrechnung der Umsatzsteuer-Zahllast

+ Bankburgschaften

+ Vertreterprovisionen

4TS
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Startseite | g Liquiditat_SIVAS @Ilokal % |

REIHENFOLGE | [ BEZEICHNUNG

| [oaTum_AuswerTun | [koNR | [kommission | [Gepact |[prosext |[NAMEr |[DaTum | [woche @ATUM) | [Jahr ©ATUM) | [Quartal DATUM) | [ Tag DATUM)

| [Tag mATUM)

BETRAG_ERWARTET_AUSWERTUNG

FORDERUNG_VERBINDLICHKEIT =
E

v
anuar 4.176.134,37 € -14.671.805,72 € -10.495.671,35 €
Februar 56.270.335,65 € -7.18828162 € 49.082.054,03 €
Marz 23.633.167,31 € -4.850.520,57 € 18.782.646,74 €
{April 9.589.433,76 € -1376146442 € -4.172.030,66 €
Mai 2.195.144,90 € -4.385.01821 € -2.189.873,31 €
uni 21.764.586,86 € -1.81277232 € 19.951.814,54 €
uli 23.127.32325 € -1.373.15846 € 21.754.164,79 €
|August 3.011.468,68 € -4.373.866,64 € -1.362.397,96 €
[September 3.848.045,99 € -1576.44693 € 2.271.599,06 €
[Oktober 3.885.119,96 € -2467.208,73 € 1417.911,23 €
November 2.458.510,94 € -1.373.062,78 € 1.085.448,16 €
Dezember 18.373.033,56 € -3.422.237,07 € 14.950.796,49 €|
17233230523 € -61.255.843,47 € 111.076.461,76 €
v

2

0000000
S0000000
40000000
30000000
20000000

10000000
ol HE

-10000000 I.

-20000000

Januar

Februar

Warz April Mai i i August Septernber Oktober Movernber

Dezernber

mr
[ Gesarntergebnis

Defekte | Wartungen
Chart Wartungsumsatzerwartung - 1162 &=
F 140,000 €
60000 € -
F 120000 €
50000 €
F 100,000 €
g 40000€ £
2
$ z
S
3 Fe0000e &
2
i 3
E g
2 30000€ 51
2 T
E f60.000€ 3
] =
= &
H
20000 €
F 40.000€
10000 €
t 20000 €
oe T T T T - 0¢€
2012-09 2012-11 2013-01 SUMME 2013-04 2013-06
2012-10 2012-12 2013-02 2013-03 2013-05
u - kumuliert — PLAN/Monat — PLAN kumuliert

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Liquiditatsmanagement:

Liquiditatsplanung und -iiberwachung entlang der Zeitachse

Drilldown-Mdéglichkeit bis zum verursachenden Datensatz
Online-Teilrechnungsplan, dynamische Verkniipfung mit vereinbarten Meilensteinen
aus der Grobplanung (z.B. Auftragserteilung, Lieferung, Inbetriebnahme, Abnahme)
Zuverldssiges unterjdhriges Reporting

Bewusstes Risikocontrolling




NOTIZEN
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SIVAS.ERP
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Materialwirtschaft

7.1

Einkauf / Materialbeschaffung

Verlagerung Streckengeschaft
Lieferanten- und Kundenbeistellung
Kanbanabwicklung
Rahmenabwicklung
Lieferantenbewertung
Teilzahlungspldne
Unterschriftenregelung
Freigabeprozess
Langlauferverwalung

(Kauf- und Eigenbauteile)
Dispositionslauf

Erinnerungs- und Mahnwesen

Lagerverwaltung

Lagerverwaltung
Wareneingang
Kommissionierung

7.3

7.4

Lagerverwaltungssystem LVS

Verwaltung von Lagerplatzen und
Ladehilfsmitteln

Dimensionen und Maximalgewichte

Ein- und Auslagerungen tiber LVS-Auftrage
Zentrale Bedienung unterschiedlicher
Lagersysteme liber SIVAS-LVS-Terminal
Benutzer-Authentifizierung tUiber Legic-Key
Bestandsverwaltung inklusive Serien-
nummern und Attesten (Werkzeugnisse)
Stichtagsinventur und permanente
Inventur innerhalb des LVS

Qualitats- & Reklamations-
management

Reklamationswesen
Lieferanten, Kunden, intern
8D-Reportmanagement
Priifplanmanagement
Messmittelverwaltung
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Eine effiziente Beschaffung gehort zu den zentralen Vor-
aussetzungen fiir den Unternehmenserfolg. Fur die termin-
gerechte Abwicklung von Kundenauftragen ist es wichtig,
Bedarfsinformationen ohne Verzégerung bereitzustellen.
Bei SIVAS.ERP steht der Kundenauftragsbezug von der Lie-
ferantenanfrage bis zur Lieferantenrechnungspriifung im-
mer im Vordergrund.

Durch das Anderungswesen in SIVAS.ERP integriert mit
CAD- / PLM-Anbindung lassen sich Anderungen von Zeich-
nungen oder Kaufteilen von der Erfassung bis zur Freigabe
verwalten.

Von besonderer Bedeutung sind die Beschaffung und ter-
minliche Uberwachung von Langldufern und kompletten
Baugruppen (Verlagerungen). Der Auftragsbezug bleibt
wahrend des gesamten Beschaffungsprozesses erhalten.

schrempp

SIVAS.ERP gesteitwinsche

Bearbeitung

Tabelle

Haupt Navigation System  Admin

x quch:n n 8-8 C

£ Speichem (3 Arzsigefter entfemen
B B rcndictigung | Anzeige 2 Be
aktualisieren

Allgemein Bestellwinsche Anzeige Funktionen Favoriten

Bestellwiinsche (Teile)

Kommission | Teilenummer | Bezeichnung Status Kurzzeichen | Einhei, | Einheit | Sich.. | Wie.. | Bestand | Liefertermin

2

Bestellwiinsche.

~ | Dispogrupps -] ~| Dispolaufgruppe

~ | Beschaffungsart |Alle ~ | lieferant ~ Disponent

Strecken., | Abw. Anz.. |Lange |Bestellmenge | Lieferant Bestellen

I schrempp

SIVAS.ERP

7.1 Einkauf/Materialbeschaffung

Andert sich ein Bedarfstermin nach einer Bestellung, mel-
det das Workflowsystem den Verantwortlichen sofort diese
Verzogerung.

Eine einheitliche Maske aller Bestellvorschldge, die im Kun-
denauftragsbezug, Dispositionslauf oder liber manuelle
Bestellvorschlage generiert werden, stellt dem Einkaufer/
Disponenten die relevanten Informationen zur Verfligung.
Uber frei kombinierbare Auswahlkriterien |3sst sich die Dar-
stellung so anpassen, dass der Einkadufer/Disponent nur die
von ihm zu bearbeitenden Bedarfe sieht.

SIVAS.ERP bietet komfortable Méglichkeiten, um Anfragen
zu vergleichen und in Bestellungen umzuwandeln. Aus
unterschiedlichen Anfragen zu einem Bedarf kann eine Be-
stellung erzeugt werden.

Lieferant zur Anfrage/Bestellung zuweisen

-|sats[= ~ =] [l nicht freigegebene Bedarfe anzeigen Lieferant -

- nur eigene Bedarfe anzeigen

Lieferant (Anfrage) Anfragen | Atikel-Lief-Bez. (a... ||| Kumulieren (Ja

I is:o000ve=sst I -
1i2er7  [0288 Schaltschrankheizung SK 700- Dispofr... SIVAS 1 stk o 10 - 10 v v
3105000
112877 1110220 Kiopperbegen DA=600X34 | 700 - Dispofr... SIVAS 1 stk 4 % - 10 v v
112877 1110220 Kispperbogen DA= 600X34" | 700 - Dispofr... SIVAS 1 Stk 2 90 - 10 v v
14435
112877 266015 \/-Flansch DN200/219,1 PN1D | 700 - Dispofr.. SIVAS 1 Stk 4 100 - 20 — v v
VA
12877 (266012 V-Flansch DN 40/483PN16 700 - Dispofr.. SIVAS 1 stk 4 250 - 50 v v
Vi
112877 307540011 |Blech warmgewalzt GOMM | 700 - Dispofr... SIVAS 1 K6 10 200342,175 - 80 42000 1,008 — v v
veA
112877 501.002 6KT.Schraube M1EXSS/ 700- Dispofr.. | SIVAS 1 stk 4 s 00 - 200 v v
DIN933/28
112877 522004 6 KT.Mutter M18XOBD 4571 | 700 - Dispofr... SIVAS 1 Stck 4 s o0 [IODSENN 1600 v
112877 2000.110 Fordervorrichtuna/Forderband = 700 - Dispofr... SIVAS 1 Stck o o 10 - 10 v v
fang
112677 |02009469) | LIFT-PLANE-Motor mit Getriebe | 700 - Dispofr... SIVAS 1 stk | 20 v v
112877 502026204 |Férderrohr, L=3m 700- Dispofr... SIVAS 1 Stck [ | 10 v v
112877 265007 Blindifiansch DN200/PN0'VAA | 700 - Dispofr.. SIVAS 1 stek 4 20 RIS 10 v M
112677 [6i5i048 Dichtuing D=273/220X1:6 Gylon | 700 - Dispofr... SIVAS 1 stk 4 30 EEOEEE 10 v v
19144 210041030 Kakenhahn DN 50 mit 700- Dispofr... SIVAS 1 Stk 14 00 31012008 120 918002 v v v
19548 313540010  GKT.MUTTER 08D M16 700- Dispofr... SIVAS 1 stk 0 5 28950 091020M 40 197000 | m | v
10548 516440010 | FEDERRING M16 DIN 1278 V4A | 700 - Dispofr... SIVAS 1 stk 10 s 1170 09020m 40 197000 | | v
10548 361104632 MONTAGEPLAN 700 - Dispofr... SIVAS 1 stk o s 1040 09102011 10 —
WAERMEAUSTAUSCHER -
- v Datensatz 1 von 195 » ¥ W
Anzahi=195
£ Details | 55 Merkmal ~
‘ »
Di ition r n a
spositio Streckengeschaft

Der Dispositionslauf kldrt die Bedarfe und Bedarfstermine
bis zu einem frei definierbaren Zeitpunkt in der Zukunft.
Die Menge der zu disponierenden Teile lasst sich Uber
eine Reihe von Optionen bestimmen: Dispositionsgruppe,
Hauptlieferant und Lager, Dispositionsparameter wie Si-
cherheitsbestand, Wiederbestellzeitpunkt, Mindestbestell-
menge und die Wiederbeschaffungszeit. Die gdngigsten
Dispositionsformeln kdnnen ausgewahlt werden, z.B.:

- Bedarfe

« Bedarf + Sicherheitsbestand

- Bedarf + Meldebestand

+ Periodendurchschnitt - sowie viele weitere Formeln.

Samtliche Streckengeschéafte konnen mit SIVAS.ERP direkt
abgebildet werden und geben allen Beteiligten einen Ein-
blick, wohin welches Teil geht bzw. wo es sich gerade be-
findet.

In diesem Zusammenhang kénnen Bestellungen direkt zum
Kunden geschickt und Lieferketten zwischen einzelnen Lie-
feranten abgebildet werden. Auch Fremdfertigungsarbeits-
gange kann SIVAS.ERP Uber das Modul Streckengeschaft
abwickeln. Dabei wird jeweils der Bestell-, Liefer- und Fak-
turierungszustand in Echtzeit dargestellt.
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Verlangerte Werkbank

Analog zu den Bestellvorschlagen der Kaufteile werden die
Fremdfertigungsarbeitsgange in der Bestellvorschlagsmas-
ke dem Einkdufer angezeigt. Sie konnen mehrfach beim
Lieferanten angefragt und bestellt werden.

Dabei werden die Auftragsstiicklistenpositionen, die dem
Fremdarbeitsgang zugeordnet sind (Materialzuordnung)
mitbertcksichtigt. Die materialwirtschaftliche Abwicklung
dieser Lieferantenbeistellungen Gbernimmt SIVAS.ERP au-
tomatisch.

Die Bedarfstermine werden fiir auftragsbezogene Teile
durch die Feinplanung, fiir auftragsneutrale Teile mittels
Dispositionslauf erzeugt. Bedarfspositionen mit gleichen
Teilenummern lassen sich selbst fir unterschiedliche Auf-
trage auf eine Bestellposition kumulieren. Auch nach Be-
stellung, Wareneingang und Rechnungspriifung bleibt der
Auftragsbezug erhalten.

Lieferantenabrufe/
Rahmenvereinbarungen

Die Lieferantenvereinbarungen konnen fir die gleiche Tei-
lenummer entweder mengen- oder betragsbezogen er-
fasst werden. Durch einen Mechanismus bei der Erfassung
bzw. Generierung der Bestellungen wird der Erfasser auf
den bestehenden Rahmenvereinbarung hingewiesen. Alle
wichtigen Informationen wie z.B. verfligbare Restmenge,
bereits erfolgte Lieferungen, etc. werden automatisch von
SIVAS.ERP verwaltet.

Wareneingang

Im Wareneingang wird die gelieferte Menge automatisch
auf die Bedarfe verteilt. Bei einer Teillieferung entscheidet
der Anwender, fiir welche Bedarfe er die gelieferte Menge
reserviert. Nimmt er keine explizite Zuordnung vor, werden
Teillieferungen nach dem Bedarfstermin reserviert.

Neben Teillieferungen konnen auch Sammellieferungen
abgewickelt werden. Wird ein Bedarf aufgrund von Ter-
min- oder Kapazitdtsproblemen nicht geliefert, kann er auf
mehrere Lieferanten aufgeteilt werden. Sowohl Anfragen
als auch Bestellungen generiert der Einkdufer / Disponent
aus dieser Maske.

Die Erfassung von externen Seriennummern ist im Waren-
eingang ebenfalls moglich.

QS-/Sperrlager im Wareneingang

QS-pflichtige Teile werden zur Priifung durch die QS-Abtei-
lung auf das QS-Lager gebucht und stehen bis zur Priifung
nicht fir Auftrdge zur Verfligung. Dies gilt sowohl fur Kauf-
teile aus auch fir Fremdarbeitsgadnge. Sollte die QS-Abtei-
lung die Teile beanstanden, werden sie liber ein definiertes
Workflow-Belegformular auf das separate Sperrlager ge-
bucht.

Erinnerungs- und Mahnwesen

Ein umfangreiches Erinnerungs- und Mahnwesen optimiert
die Terminiberwachung. Lieferanten kénnen nach unter-
schiedlichen Kriterien erinnert und gemahnt werden. So
lassen sich einfach und komfortabel Uberféllige Lieferun-
gen, fehlende Auftragsbestatigungen, fehlende Preisange-
bote und offene Reklamation erinnern und anmahnen.

schrempp Mahnung/Erinnerung Positionsauswahi Hanciogly, End
SIVAS.ERP satsis iy Psbonssacrnt
[EUSM Navigation  Tabelle s Admin
N O Anzeigefilter entfemen 4 —™ ) Anzeige Gber Terminerinnerung 0 Lieferant
& e © B » B @ 7 =
) S i
wy Anzeige Liefertermin Bestellbestatigung Anfragebestatigung Reklamation fehlende Positionen
& Orucken  aiualisieren Dokumente mit Mahnstop
i — o — Fsonsai | piss
Anzeigefiter © )
Lieferant - Dispogruppe von ~ | bis ~|  rfasser = Nicht gemannt seit (Datum)
Bestellung - - Dispolaufgruppe von ~ | bis ~|  Disponent ~|  Nicht gemannt seit (in Tagen)
- e = vl 2 .
Status von 2700 ~ | bis 2050 ~ Unser Zeichen ~|  Mindestens berfalig seit Tagen
Gefilterte Bestellpositionen
Ansichten | Standard - B
A Poasorada T TR
Art | Positi, . TE“:W'T‘"'!VF Bezeichnung Status Lieferterm... | Uberfallig s... | Dat.. | N, M.. | Erfassdat... | F.. M. |. E| Art|Jahr =  Nummer Lieferant Namel (L‘E‘efﬁ":)v Ort (Lieferant) | Unser Zeichen | Auftragsdatum  Anzahl | Lange  Breite | M(
v =
B 10 099707 ~ : /| EPSON Scara - Roboter 2700 - Bestellt 08012019 855 1 15042021 1. BE 2019 2989 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 08.01.2019
] 10 0 99707 EPSON Scara - Roboter 2700 - Bestellt 09.01.2019 834 115042021 1. BE 2019 2991 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 09.01.2019
8 10 0 s678 Cekon 5 Polig 16 & 2700-Bestelt 21012019 P BE 2019 2998 802163 Boum Elektroantriebe GmbH Friesenheim _|EH 11012018
B 10 0 00191459 WINKELGETRIEBE-PV-25 2700 - Bestellt 2603.2019 778 BE 2019 3066 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 26032019
SCHWERSPANNSTIFT & Smm.
B 10 0 s-223182 GETRIEBE 20/ 800MM. 2700 - Bestellt 29032019 s BE 2019 3061 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 27022019
B 10 0 h-124251 Getriebe ohne Griff 2700 - Bestellt  19.06.2019 693 BE 2019 3086 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim  EH 16052019
B 10 0 6000.148 MOTCR 90 KW 380V S50HZ 2700 - Bestellt 18122019 51 BE 2019 3145 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim  EH. 18.11.2019
B 10 0 6000148 MOTOR 90 KW 380V 50HZ 2700 - Bestellt 15.01.2020 483 BE 2019 3146 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 19112019
B 10 0 99744 Servomotor 2700 - Bestellt  03.02.2020 464 BE 2020 3155 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim  EW 23012020
B 10 0 2712MT Drehstrom - Antriebsmotor 75 k.. 2700 - Bestellt  17.04.2020 390 BE 2020 3175 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim  EH 07.04.2020
3 Kaltleiter fir Motorvollschutz.
B 10 0 99921 Blende 2700 - Bestellt 17.04.2020 380 BE 2020 3176 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim EH 07.04.2020
B 10 0 99744 Servomotor 2700 - Bestellt 22062020 324 BE 2020 3152 802163 Baum Elektroantriebe GmbH Friesenheim  EH 21012020
2] 10 0 962000083 Schneckengetr-Motor 1 IW 2700 Bestellt  1008.2020 75 BE 200 3200 802163 Boum Elektroantricbe GbH Frieseaheim | EH 22052020
52.107.06.11
W T Do TG W
pusa
v Telenummer in 00191459 029973 03682440 043232 043241 100.024 100032 100046 1020003 1036280AD 1046705 12-1626BAU 1234MB 1234RB 12521 140500 140501 15216 16-2624BAU 16-2625BAU 16-2753BAU 168376H 168385H 17901 182022 19713 2017 2093045000002VF 211MO 2° o = 2 X




Neben der Uberwachung der Lieferung von Teilen ist die
Abwicklung von erforderlichen Dokumenten im Einkauf
eine besondere Anforderung.

Lieferantenerklarungen, Ursprungszeugnisse aber auch
Priifprotokolle und Bedienungsanleitungen miissen mit
den bestellten Teilen mitgeliefert werden. Nicht gelieferte
Dokumente werden in SIVAS.ERP Giberwacht. Eine Freigabe
der Zahlung kann durch ein fehlendes Dokument unter-
bunden werden.

Eingangsrechnungspriifung

Diese Funktion ermdglicht die Abwicklung von Einzel-, Teil-
und Sammelrechnungen. Bei auftragsbezogenen Bestell-
positionen werden die Kostentrdger automatisch mit den
tatsdchlichen Kosten belastet.

So bilden die Preise auch eine Basis fiir die Nach- und mit-
laufende Kalkulation.

I schrempp

SIVAS.ERP

Belegerfassung

Neben der Rechnungspriifung steht eine sogenannte Be-
legerfassung im Kostentrdger-/Kostenstellenbezug zur
Verfligung, worin Rechnungen ohne Bestellung bzw. Wa-
reneingang verbucht werden kdnnen. Dabei steht ein
komfortables Werkzeug zur Verteilung der Kosten zur Ver-
figung.

Lieferantenbewertung

Lieferantenbewertungen erfolgen direkt anhand dynami-
scher Bewertungsmerkmale sowie den Daten aus Rekla-
mationen, Wareneingdngen, etc. Es lassen sich beliebige
Schemata definieren und den Lieferantengruppen zuord-
nen.

Neben den aus dem ERP generierten Fakten und Kennzah-
len kdnnen auch sogenannte Soft Facts wie z.B. Zuverlas-
sigkeit oder Preisgestaltung einflie3en.

Rahmenabwicklung
Teilzahlungspldne

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Einkauf / Materialbeschaffung:

Verwaltung der erforderlichen Dokumente

Unterschriftenregelung Freigabeprozess
Langlauferverwaltung (Kauf- und Eigenbauteile)
Anfragevergleichsspiegel

Erinnern/Mahnen unterschiedlicher Objekte

Automatische Kostenzuordnung fiir auftragsbezogene Bedarfe
Dokumentation durch Fotoupload mit integrierter Kamera

%o
=

SIVAS. ERP kann die gangigen Lagerstrategien wie FIFO,
LIFO, etc. abbilden. Ebenso werden Kunden- bzw. Liefe-
rantenkonsignations-/Zolllager komplett abgebildet. Teile
in Montage- bzw. Servicefahrzeugen zadhlen zum Bestand,
sind jedoch fur Kundenauftrdge nicht verfiigbar.

Die Anbindung von Lagersystemen wie z.B. KASTO, HANEL,
KARDEX und vielen weiteren ist mittels standardisierter
Schnittstelle méglich. Fir die Anwender stehen u.a. folgen-
de Listen zur Verfiigung:

« Summensticklisten pro Kundenauftrag
« Ausfasslisten

7.2 Lagerverwaltung

« Fehlteil-Listen

- Materialentnahmelisten

« Rustlisten

« Lose-Teile-Listen

« Hydraulik-/Pneumatik-Listen

Lagerbewegungen

Jede Lagerbewegung wird mit der entsprechenden Bewe-
gungsart, Kostenstelle, Kostentrdger, Erfasser, Erfassungs-
datum etc. protokolliert. Somit ldsst sich der Lagerbestand
eines Teils jederzeit ermitteln und nachvollziehen.
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Kommissionieren mit Ausfasslisten

Sogenannte Ausfasslisten dienen zur Abwicklung des Kom-
missionierungsvorgangs und kdnnen Uber unterschiedli-
che Kriterien, z.B. Termin, Rlstcode, Lagerorte, etc., gesteu-
ert werden. Material wird fiir Auftrage reserviert und kann
Uber Ausfasslisten entnommen werden.

Attestwesen & Werkzeugnisverwaltung

SIVAS.ERP besitzt ein umfassendes Attest-Modul. Lager-
bestande kdnnen mithilfe von Attesten nachverfolgt und
verwaltet werden. Die Stempelnummer fiir Atteste wird in
separaten Attest-Stucklisten gepflegt und dient der Zerti-

fizierung und Abnahme. Von der Probe- bzw. Schmelze-
Nummer bis hin zum Stahlwerk kdnnen alle Daten im Lager
und in den Kundenauftragsstiicklisten verwaltet und nach-
gewiesen werden. Atteste kdnnen mit Bestand verwaltet
werden.

Fehlteile-Management

Teile, die sich im Ruckstand befinden, werden im Falle eines
Zugangs nicht in den Bestand gebucht, sondern sofort fur
den betreffenden Auftrag entnommen.

SIVAS.ERP Uberwacht Fehlteile und erzeugt systemweite
Meldungen, z.B. an den Wareneingang und die QS-Abtei-
lung.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Lagerverwaltung:

Ausfassen von Teilen fiir Auftrage
Erfassung manueller Bedarfe

Scanneranbindung

SIVAS.ERP unterstlitzt bei der Verwaltung verschiedener
Lagersysteme und deren Ladehilfsmittel. Maximale Dimen-
sionen und Gewichte kénnen flexibel definiert werden. Ein
hierarchischer Einsatz von Ladehilfsmitteln, z.B. Kisten in
Boxen oder Boxen auf Paletten, ist moglich.

Fir den Ubergang der Teile in das Lagersystem erzeugt
SIVAS.ERP sogenannte Pufferlagerorte. Das Ein- und Ausla-
gern erfolgt Gber LVS-Auftrége. Fiir eine optimale Transpa-
renz protokolliert SIVAS.ERP alle Bewegungsarten im LVS.

7.3 Lagerverwaltungssystem (LVS)

Die unterschiedlichen Lagersysteme werden zentral Uber
ein SIVAS-LVS-Terminal verwaltet. Die Benutzer authentifi-
zieren sich dabei Uber Legic-Key.

Wie auch im Basis-Lagermodul von SIVAS.ERP kénnen die
gangigen Lagerstrategien wie FIFO, LIFO, etc. abgebildet
werden.

Die Moglichkeit einer Stichtagsinventur bzw. einer perma-
nenten Inventur ist innerhalb des LVS ebenfalls gegeben.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Lagerverwaltungssystem (LVS):

«  Verwaltung unterschiedlicher Lagersysteme innerhalb von SIVAS.ERP
Zentrale Bedienung unterschiedlicher Lagersysteme tber SIVAS-LVS-Terminal
«  Benutzer-Authentifizierung tber Legic-Key
Bestandsverwaltung inklusive Seriennummern und Attesten (Werkzeugnisse)
«  Stichtagsinventur und permanente Inventur innerhalb des LVS
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% ) 7.4 Qualitits- & Reklamationsmanagement

QS-Lager Lieferantenreklamationen

QS-pflichtige Teile werden zur Uberpriifung durch die QS- Diese Funktion garantiert eine Ubersichtliche Abwicklung

Abteilung auf das QS-Lager gebucht und stehen bis zur und eine zuverldssige Nachverfolgbarkeit von Beanstan-
Prifung nicht fir Auftrdge zur Verfligung. Dies gilt sowohl dungen gegenlber Lieferanten. Dies beinhaltet die wer-
fur Kaufteile als auch fur Fremdarbeitsgdnge. Sollte die QS- temaBige Abwicklung, die Materialfliisse im Fall von Riick-
Abteilung die Teile beanstanden, werden sie liber ein de- und Nachlieferungen, das Handling der entsprechenden
finiertes Workflow-Belegformular auf ein separates Sperr- Dokumente sowie die Uberwachung der Prozesse.

lager gebucht.

8D-Report
Reklamationswesen
Der 8D-Report in SIVAS.ERP bietet zusatzliche Unterstiit-

Reklamationsantrdge konnen an jeder Stelle in SIVAS. zung bei der Abwicklung von Kunden- bzw. internen Rekla-
ERP erfasst werden. Die materialwirtschaftlich und kos- mation. Durch den festgelegten Ablauf und die Berticksich-
tentechnisch korrekte Abwicklung der unterschiedlichen tigung samtlicher Dimensionen tragt das Werkzeug dazu
FolgemalBnahmen wie z.B. Nacharbeit, Nachfertigung, bei, bestmoglich aus Fehlern zu lernen und diese bei zu-
Ricklieferung oder eine Kombination daraus ist hierbei ge- kiinftigen Projekten zu vermeiden. Die Bearbeitungsanzahl
wahrleistet. der Disziplinen ist nach Bedarf frei wahlbar.
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Qualitats- und Reklamationsmangement:

+  8D-Report
+  Prifplanmanagement

+  Messmittelverwaltung

[OU zusatzdaten  Tabelle  System  Admin
e A [ Status erfasst Qs-Lager -
@ Speichem Historie R~ A Status in Arbeit % % >09
Buchung Anzeige Gutmenge  Schlechtmenge  Gut  Schiecht | Alle
aktualisiaren |3 Status erledigt | Gbemehmen Gbemehmen
Allgemein Optionen Anzeige Mengen Buchung QS-Lager
Vorginge =
Num... |Teilenummer | Bezeichnung Bezeichnung 2 Status |Menge |Gut Schiecht Ungeprift | buchbare... |Edfasser | Prifpl.. | Erfassdatum | Gutmenge Bu... Schiecht erstellen | Reklamati Zielager Gutteile | Ziel 2
3
921 98760 Servomotor (Variantentei) erfasst 10 00 00 10 svas 09112015 ) Qs-Lager -
901 100032 RING FM 342/300 X 25 erfasst 10 00 00 10 SVAS 26102016 B QS-Lager
[ear]o00s2 i o RINGFM 342/300X 25 erfasst 10 00 00 10 SIVAS, 09082016 - B Qs-Lager -
861 6003007 SCHNECKENGETRIERE VUT0,ETR erfasst 10 00 00 10 svas 25072016 z e
842 100.032 RING FM 342/300X 25 erfasst 10 00 00 10 SIVAS 28.062016 Reklamationsantrag
841 00511146 Kegelradgetriebe K170 erledigt 10 10 00 00 svas 15.062016 e Reldamationsantrag 236
822 100008 RINGFM 310/270 X 46 V4A erfasst 70 00 00 70 Svas 16032016 =5 Ertassung SIVAS 00.08.2016
821 100008 RINGFM 310/270 X 46 V4A erledigt 30 20 10 00 SIVAS 16032016 fetomstonsarund  Falschlieterung
806 100.034 RINGFM 365/272X 25 V4A erfasst 20 00 00 40 SvAs 05012015 Beschreibung Ursprungszeugnis fehlt
805 100008 RINGFM 310/270 X 46 V4A erfasst 20 00 00 20 SVAS 05012016 Status RekAntrag erfasst
804 100034 RINGFM 365/272X 25 V4A erfasst 60 00 00 60 svas 05012015 Menge 1 davon Ausschuss
203 100032 RING FM 342/300 X 25 erfasst 30 00 00 30 E7S 05012016 FolgemaBnahme
802 100032 RING FM 342/ 300 X 25 erfasst 10 00 00 10 SIVAS 05012016 [ b [V
801 100032 RING FM 342/300 X 25 erfasst 70 00 00 70 VA 05012016
784 100032 RING FM 342/300 X 25 erfasst 10 00 00 10 SVAS 28082015
781 D5000139  Spanneinheit mit einer Spannstelle  manuell betatigt erfasst 10 00 00 10 svas 28082015
761 156071 Grenzlehrdom GutfAusschud AG-1502761,v.040515  erfasst 20 00 00 20 Svas 02072015
©2.5 HT mit Profprotokoll
741 17623 Dichtring DN 15 Verschraubung E... erledigt 20 10 10 00 SVAS 11052015 B
721 100038 RING FM 496/ 444 X 45 V4A erfasst 10 00 00 10 swas 07052015 = -
“ »] 16 4« Datensatz 55von 143 » 1 W
Herkunft
Objekttyp Objekt
B
Wareneingangspositionen 9385 P05 10 B
Bestellposition BE 2016 2649 POS 10/0
Vertriebsauftragsposition KA 2016 112047 POS 20
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8.1

Technische Auftragsbearbeitung /

Fertigung

Stamm- und auftragsbezogene
Stlicklisten

Verlangerte Werkbank
Fertigungshilfsmittel (Werkzeuge,
Prifmittel, Vorrichtungen)
Zusammenfiihrung von Produktions-
auftrdagen

Kundenbeistellungen

Umbauauftrage

Ersatzteil- / Schmierteil- / VerschleiB3teil-
ermittlung aus Auftragsstiickliste
Materialzuordnungen zu Arbeitsgdangen
LosgroBenbildung

Stiicklistenvergleich

(Stamm- und Auftragsstiicklisten)
Abwicklung von Indexstanden

Stamm- und auftragsbezogene
Arbeits- und Prifplane

Auswartsarbeitsgdange von Lieferanten
Materialverfiigbarkeit fiir Arbeitsgange
Mitarbeiterqualifikationen

Priifplane am Arbeitsgang

8.3

Product Lifecycle Management
(PLM) mit Anderungswesen

Koordiniertes Anderungsmanagement mit
Versionierung

Konsistenz von produkt- und betriebs-
bezogene Daten

Vermeiden von Dubletten

Aufwendiges Abgleichen von Daten entfallt

Feinplanung & Feinsteuerung

Vorwarts-, Mittelpunkts- und
Riickwartsterminierung

Termine fiir den Einkauf und

fiir Fremdfertigungsarbeitsgange
Kapazitatsplanung auf Kostenstellenebene
inkl. Belastungsprofil

Priifung Materialverfiigbarkeit inkl.
Materialzuordnung

Priifung auf kritische Belastungen der
Kostenstellen

Plantafel und simulative Planung
Beriicksichtigung von Stunden- und
Schichtplanen

Chargen-, Seriennummern-
verwaltung

Seriennummernsuche
Riickverfolgbarkeit von Seriennummern
Attestverwendungsnachweis
Chargenverfolgung
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% 8.1 Stammstucklisten und
auftragsbezogene Stlicklisten

Die Auftragsstuickliste stellt das zentrale Element des Auf-
tragsdurchlaufs dar. Stlcklisten sind in der Regel mehrstu-
fig hierarchisch strukturiert und unterliegen dynamischen
Anderungen (iber den kompletten Lebenszyklus der An-
lage.

Jede Stiicklistenposition erhdlt einen eigenen Status. Die-
ser zeigt an, ob eine Position fiir den Einkauf oder die Ferti-
gung freigegeben, bestellt, reserviert oder bereits entnom-
men wurde. Anderungen sind jederzeit mdglich, ohne dass
bereits entstandene Kosten verloren gehen.

Der Auftragsbezug der entsprechenden Baugruppen und
Kaufteile besteht wahrend des gesamten Prozesses.
SIVAS.ERP reserviert Material immer fir den richtigen Auf-
trag und rechnet die Kosten dem korrekten Kostentrager
zu.

Kundenbeistellungen, Verlagerungen &
Lieferantenbeistellungen

Dariber hinaus kdnnen Maschinen und Komponenten mit
Lieferanten- oder Kundenbeistellungen komplett verlagert
werden, ohne die Unterstrukturen zu verlieren. Die Beistel-
lungen kdnnen dabei angemahnt und verfolgt werden.
Einzelne oder komplette Baugruppen, die nicht beschafft
oder gefertigt werden, lassen sich als reine Infopositionen
erfassen.

Langlaufer

Eine besondere Starke von SIVAS.ERP ist die Langlaufer-
verwaltung. Alle benétigten Teile (auftragsbezogen zu
beschaffende Kaufteile oder auch untergeordnete Eigen-
baugruppen) kénnen bestellt bzw. gefertigt werden, noch
bevor die Zeichnungen freigegeben bzw. Stlicklisten erfasst
sind. In strukturierten oder einstufigen Stlcklisten werden
die Teile als Langlaufer erfasst. Der Kundenauftragsbezug
bleibt stets erhalten.

Anderungswesen

SIVAS.ERP bietet ein umfangreiches Anderungswesen. Es
unterstiitzt den Anwender in der Abwicklung von konstruk-
tiven Anderungen in der Stiickliste. Mit Hilfe der Workflow-
Funktion werden die Anderungen in samtlichen Prozessen
berticksichtigt - bis hin zur Behandlung von Lagerbestan-
den.

Die Gewichtsberechnung gehdrt bei SIVAS.ERP zum Stan-
dard und ist auch liber Baugruppen hinaus moglich. Falls
erforderlich, kdnnen die Gewichte fir einzelne Zeichnun-
gen fixiert werden.

Optimale LosgréBen fiir Lagerergdnzungsauftrage lassen
sich ermitteln, auftragsbezogene Baugruppen zu Losen zu-
sammenfassen. Der Auftragsbezug bleibt auch bei zusam-
mengefassten Auftrdgen erhalten. Die Feinplanung beruick-
sichtigt zudem Termine aus zugeordneten Lagerauftrdgen
und visualisiert sie in der Auftragsplantafel. Bei Terminpro-
blemen eines Lagerauftrags werden die Verantwortlichen
der betroffenen Kundenauftrage direkt informiert.

Dank einer Vielzahl von Kopierfunktionen kann der Anwen-
der schnell auf bereits bestehende Strukturen zugreifen.
Dadurch entstehen folgende Méglichkeiten:

« Vorhandene Projektstiickliste > neue Projektstlckliste
« Vorhandene Auftragsstlickliste > neue Auftragsstiickliste
« Vorhandene Auftragsstlickliste > Stammstuckliste

- Vorhandene Stammstickliste > Auftragsstiickliste

Werden Teile einer Auftragsstiickliste etwa wegen eines
fritheren Fertigstellungstermins fiir einen anderen Kun-
denauftrag bendétigt, konnen solche Stiicklistenpositio-
nen per Drag & Drop verschoben und kopiert werden.

Zur Erstellung von Ersatzteilstlicklisten lassen sich sowohl
bei Kaufteilen als auch bei Lagerauftragen Stiicklistenstruk-
turen abbilden. Unabhangig von der Beschaffungsart wer-
den Stiicklistenkomponenten nachvollziehbar dargestellt
und das Ersatzteilwesen vereinfacht.

Zu jeder Position der Auftragssttickliste lassen sich beliebig
viele Atteste (Herkunftsnachweise) hinterlegen. Uber die
Standard-EDM-Funktionalitat konnen diese als Dokumente
mit der Stiicklistenposition verknlpft werden.

Durch Parametrierung sind die folgenden Funktionsstuick-
listen sofort aus den Auftragsstiicklisten herauszuholen:

« Struktur- und Baukastenstticklisten

- Ersatzteile

« Hydraulik- und Pneumatik- Stlicklisten
« Schmiermittel und VerschleiB3teile

» Maschinenkomponentenlisten (BMK)
« Ristlisten

- Pack- und Kollilisten

« Lose Teile fiir die Montage

- Sdgelisten

« Attest- und Abnahmestiicklisten

- Weitere gewlinschte Funktionsstlicklistendarstellungen
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Stamm- und auftragsbezogene Stiicklisten:

Statusfiihrung Uber die gesamte Auftragsstruktur bis auf Positionsebene
Abbildung von Verlagerungen, Lieferanten- und Kundenbestellungen
Ermittlung optimaler Losgro3en

Zusammenfiihren und Splitten von Produktionsauftragen
Attestverwaltung / Werkszeugnisse

Umfangreiches Anderungsmanagement

Stiicklistenvergleich (Stamm- und Auftragsstiicklisten)

Hinzufligen, Léschen und Austauschen von Komponenten

% 8.2 Stamm- und auftragsbezogene
Arbeits- und Prifplane

SIVAS.ERP verwaltet Kapazitdtsdaten wie z.B. Wirkungs-
grad, Schichtpldne, alternative Kostenstellen und Lieferan-
ten, etc. auf der Grundlage einer hierarchisch aufgebauten
Kostenstellenstruktur. Dies ermdglicht die Planung und
Auswertung (grafisch und tabellarisch) auf unterschied-
lichen Ebenen wie z.B. Maschine, Maschinengruppe oder
Fertigungsbereich.

Zur Minimierung der Auftragsdurchlaufzeiten lassen sich
fur wiederholt gefertigte Baugruppen Stammarbeitspldane
festlegen.

In den Stammarbeitsplanen kdnnen die Varianten mit logi-
schen Bedingungen und Entscheidungstabellen gepflegt
werden.

Arbeitsplankonserven / Fertigungsord-
nungssystem (FOS)

Wiederkehrende Arbeitsablaufe lassen sich als Arbeitsplan-
konserven im Fertigungsordnungssystem FOS verwalten.
Die FOS-Konserven kdénnen spater zu den Stammarbeits-
pldnen referenziert werden.

Die Erfassung und Pflege der FOS-Arbeitsplane ist gleich
wie bei den Stammarbeitsplanen. Die Varianten kénnen
hier analog mit Merkmalen und Formeln verwaltet werden.
Dadurch wird die Anzahl der vorhandenen Stammarbeits-
gange reduziert und die Pflege der Arbeitspldne erleichtert.

In den Arbeitsplanen kdnnen sowohl interne als auch exter-
ne Arbeitsgange (verlangerte Werkbank) definiert werden.

Die Materialzuordnung aus der Stammstiickliste der Bau-
gruppe ist bereits im Stammarbeitsplan moglich. Interne
Arbeitsgange werden flir bestimmte Kostenstellen mit den
entsprechenden Vorgabezeiten definiert.

Extern geleistete Arbeitsgdnge lassen sich schon im
Stammarbeitsplan als Fremdfertigung kennzeichnen und
mit einem Standardlieferanten sowie einer Wiederbeschaf-
fungszeit versehen.

Die den externen Arbeitsgdngen zugeordneten Materialpo-
sitionen kdnnen als Lieferantenbeistellung gekennzeichnet
werden. Sie werden mit ihren Materialbeschaffungszeiten
bei der Feinterminierung der Auftragsarbeitsgange online
zusammen mit den Materialzuordnungen terminiert.

Zur besseren Ubersicht kénnen die Qualifikationen der Mit-
arbeiter in Form einer Matrix dargestellt werden. Im Gegen-
zug dazu kénnen auch zu den einzelnen Arbeitsgangen
die jeweils erforderlichen Qualifikationen erfasst werden.
Somit ist sichergestellt, dass nur zutreffend qualifizierte
Mitarbeiter die entsprechenden Arbeitsgange durchfiihren
kénnen.

Jedem Arbeitsgang ldsst sich eine beliebige Anzahl von
Prifplanen zuordnen. Diese kénnen direkt im System oder
manuell Uber die Laufkarte (Fertigungspapiere) ausgefllt
und im System hinterlegt werden. Die manuell ausgefllten
Berichte kdnnen im DMS (Dokumentenmanagement) per
Barcodeetiketten und OCR-Kennung automatisch zugeord-
net werden (optionale Zusatzfunktion).
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«  Definition von Priifplanen

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Stamm- und auftragsbezogene Arbeits- und Priifpldne:

« Hierarchische Kostenstellenstruktur

«  Belastungsanzeigen in grafischer und tabellarischer Sicht
«  Stundensétze furr unterschiedliche Kalkulationsarten

+  Verwaltung alternativer Kostenstellen und Lieferanten

«  Materialzuordnungen bereits im Stamm

« Normierung durch das Fertigungsordnungssystem (FOS)
«  Fortschrittskontrolle durch vollstandige Integration mit BDE-System
- Komplette Variantenfunktionalitat in der Fertigung

«  Arbeitsvorratsliste fir Fertigungspersonal und -verantwortliche

% 8.3 Product Lifecycle Management (PLM)
mit Anderungswesen

Teilestamm mit Indexverwaltung

Im Teilestamm werden mittels Default-Einstellmdglichkei-
ten Mengeneinheiten, Gewichte, Dispositionsparameter
sowie vordefinierte Sachmerkmale wie Werkstoff, Werk-
norm, Oberfliche etc. automatisch verwaltet. Die Status-
fihrung am Teilestamm wird durch das System entlang der
definierten Workflows abgewickelt (Status in ,Teil in Ande-
rung”, ,gesperrt”, freigegeben” etc. setzen).

Funktionsbausteine:
Versionierung und Historisierung von Stammstiicklisten
« Zeitgesteuerte Stlicklistenaktivierung
« Anderungsabwicklung mittels spezifisch anpassbarem
Anderungswesen mit Workflowmanagement im ERP

Anderungsantrag formulieren:

Anzeige der Teilebezeichnung
«  Textbereich zur Beschreibung
«  Merkmalsbereich zur qualifizierten Anderungsdefinition
« Auswabhllisten mit plausiblen Werten
- Automatisch ermittelte Werte werden sofort vor-
geblendet
Erfasster Anderungsantrag wird an definierte Personen
zur Prifung weitergeleitet

SIVAS.ERP hat Schnittstellen zu den wichtigsten
PLM-Systemen.
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Die Feinplanung dient der Ermittlung des optimalen Auf-
tragsdurchlaufs. Kapazitdts- und Materialbedarfe lassen
sich terminlich einplanen und abgleichen.

Grundlagen der Terminierung sind die Auftragsstickliste
und der Auftragsarbeitsplan mit den entsprechenden Vor-
gabezeiten und Materialzuordnungen. Zur Ermittlung des
frihesten Fertigungsendtermins steht eine Vorwartstermi-
nierung zur Verfligung. Eine Ruckwartsterminierung hilft

@ 8.4 Feinplanung, -steuerung

bei der Bestimmung des spatesten Starttermins. Wird durch
die Terminierung ein Problem bei der Materialbeschaffung
erkannt, hat dies direkt Auswirkung auf die Kapazitatspla-
nung. Sofort berticksichtigt SIVAS.ERP Kapazitatsengpasse
in der Materialplanung.

Die Terminierung erfolgt jeweils gegen unendliche Kapa-
zitaten und ist auch simulativ moglich. Existiert fur den
Auftrag eine Grobplanung, werden daraus die Meilensteine
als Ecktermine fir die Feinplanung Gibernommen.

Auftragsplantafel Sivas, Silvio @ sivas_pm
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SIVAS.ERP tcch. auftrag Ka-2021-112573 TP -Tefprojekt Anla. > Auftragsplantafel

Navigation  Anzeigeoptionen

20 Auftrag fixeren 7

() Arbeitsgange entsperren B Terminierung loschen (3 Termine fsieren

Bearbeitungsfunktionen Zusatzfunktionen  Tabelle  System  Admin

58 Mateia zuorcnen

= Terminierung _ o Bemerkung
S Drucken B Auftrag entsperren £ Terminlich freigeben andern
Allgemein Bearbeitungsfunktionen Bemerkung
Filteroptionen -
Zoom =—f= O il 2021 Mai, 2021
- = 2ok, 5 - - Legende
T 0 T e wB i s EE T e

[l Komplette(r) Auftrag (Baugruppe)

v P KA2021112873°003 Silokérper bis 10m
£7 1.1110.220 Kigpperboden DA= 600X34 14435
£3 2.1110.220 Kiopperboden DA= 600K34 14435
£% 3.30694.0.004 Blech kaltgewalzt 3,0 mm V4A
2% 4.266.015 V-Flansch DN200/219,1 PN10 V4A
13 5.266.012 V-Flansch DN 40/ 483 PN16 V4A
3 6.266.001 V-Flansch DN 25/ 33,7 PN16 V4A
£% 7.305440.008 Rohr nahtios 4830 X 325 V4A
2% 8305440008 Rohr nahtios 48.30X 325 V4A
2% 9. 3054.40,006 Rohr nahtlos 3370 X 3.25

@ 1110220 Weppersocen DA= 5004 14425

B Gesamtdurchlaufzeit (Funktionsbaugruppe)

I Xompletter) Aufirag (Baugruppe) Kritsch
@2 111020 Kipperboden DA= 600K3.4 14435 ]
5.3050.40001 Sech altgeuaizs 30 mm VA L :::z :";9”'“
b =15 it W sxtemer Arbeitegang (Fremdfertigungs-AG)
— i I sty
Farbung des Materials

@ 305240008 Robr nahths 4830325 VaA

[l Lagerteil ohne ausreichenden Lagerbestand

95305440008 Ronr nabns 4230325 VA

0. 305440006 Robr 3270225 [ Lagerteil mit ausreichendem Lagerbestand
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2% 10.30754.0.011 Blech warmgewalzt 6,0 MM V2A
3% 11.307540.011 Blech warmgewalzt 6,0 MM V2A
&% 10,5000 Vorbaugruppen kommissionieren

O 3075400

1130752001 &

&2 20.5101 Anlagenmontage nach Montageplan in Haus
&2 30.5200 Anlage elekrisch verdrahiten

v KA20211128737004 Rampe Lagersilo mit Antrieb (EPP)
> 10.2000.110 Fordervorrichtung/Forderband - lang
3 20.02009.469 LIFT-PLANE-Motor mit Getriebe
I3 30.802026294 Ferderrohr, L=3m
&2 10. 5000 Mechanische Montage nach Montageplan.
52 20. 5200 Elekirische Montage nach E-Plan
&% 30. 5103 Baugruppen mechanisch verbinden.
&2 40..5000 Mechanische Montage nach Montageplan.
&% 50. 5200 Elektrische Montage nach E-Plan
&1 60,5103 Baugruppen mechanisch verbinden.

» o KA2021112873°006 Rammschutz 78

v P KA2021112873%008 Elektrik
23 20.770217 Blitzschutzeinrichtung Schutzklasse 3 VDE 01¢
&8 10,5200 Anlage elektrisch verdrahten.
82 15,4400 Erdungsfahnen zussgen.
&2 20. 5200 Bltzschutzeinrichtung vormonieren

[ —

4940.2000.110 Forservorrcrmung/Fordsrband - ang

» P KA2021112673°009 Elektrik uni 139 P2
v 2 KADPTT17R73010 Zuhehsie | anersia bis 10m

“ K}

Nicht Lagertel
[ R——
Die Farbung ist an der Kostenstele definiert
A R i s Il intemer Arteitsgang (noch nicht begonnen)

interner Arbeitsgang (noch nicht begonnen)

[l intemer Areitsgang (noch nicht begonnen)

intemer Arbeitsgang (noch nicht begonnen)
{D20.02000.489 UFT-PLANE Motor it Getribe
intemer Arbeitsgang (noch nicht begonnn)

O30, 302026204 Fovgarronr
[l interer Arbeitsgang (noch nicht begonnen)

intemer Arbeitsgang (noch nicht begonnen)
I intermer Arbeitsgang (noch nicht begonnen)
ge nach Montagepian Symbole

&

[0 savompent | 2§ Extemer Arbeitsgang
1 1128734008 Rammschus 28
e

<QeD 770217 Bezschuzsimicttung Schuzkisse 3VDE 0185-305
200 Ariage seriscn verrareen

@5 209 5rdunget

98 Interner Arbeitsgang
g Lager Eigenfertigungsteil
‘. Eigenfertigungstei

11 Lager Kaufteil

m— 33 Kaufteil
P —

WA20211128737008 Eekarik i 139 P2

@22021112573:010 Zubener Laqarsilabis 10m i

[}

Grafische Auftragsplantafel

Die grafische Auftragsplantafel bietet einen umfassenden
Uberblick tber die gesamte Auftragsstruktur und deren
terminliche Zusammenhédnge. Bei Engpassen lassen sich
die erforderlichen MaBnahmen wie manuelle Kapazitats-
erhdhung, Fremdvergabe oder Terminkorrekturen in der
Plantafel vornehmen.

In SIVAS.ERP besteht die Méglichkeit der riickstandsfrei-
en Fertigung. In der Kostenstellen-Hierarchie kénnen die
Kapazitatsauslastungen grafisch dargestellt und die Verur-

sacher (Werkstattauftrage / Arbeitsgénge) direkt angezeigt
werden. Zum Harmonisieren der Werkstattauftrage stellt
das System Ubersichten und grafische Anwendungen zur
Verfligung. Sowohl die feingeplanten als auch die grob-
geplanten und simulativ ausgelasteten Auftrage werden
ausgewiesen.

Auf der Plantafel werden die Werkstattauftrage und deren
Auftragsstiicklistenpositionen (Bedarfe), die internen so-
wie die externen Arbeitsgdange in der Zeitachse aufgelistet.
Wenn fiir die Arbeitsgange Materialzuordnungen existie-
ren, werden diese in der Struktur mit beachtet.
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I SIVAS.ERP gelastungsprofit

[l Zusatziunktionen  Tabelle  System  Admin

[ Rickstande in der Bedarfswoche anzeigen B T O e
M i R E ftogtan oS = T W
[ Rackstande kummuliert auf der Vorwoche anzeigen
= FPAnteil| GP Anteil |GPAnteil PEP Bedarfe Keine. alle Auftragsarten el nze Spitzenabgleich Verfugbare
S Drucken | (Gimulat) ) (| anzeigen | ©3 die freien e AGs farben
Allgemein Simulativer Anteil PEP Rickstande Riickgemeldete Zeiten Sonstige
5000 Baugruppenmontage 1 (1) 3000 Mechanische Konstruktion (O M Bedarf (Feinplanung)

B Bedarf (Feinplanung anteilig)
01 ===
200

100

— Kapazitat

— Heute

5000 Baugruppenmontage 1

3100 Elektrische Konstruktion (1)

|
==
=
(=
i
=
|
B
B
u|
1
I
|
|
|
|
|
|

100

) il m llii I

3100 Elektrische

5200 E-Montagegruppe 1 (D 4400 S-Bandsige 1 (D

200 n

50 =i —— 30._—=———____— ——_ _______
) -I--II- [ I ) i [ | l-l I|l.
;

‘ » ‘

4400 S-Bandsége 1

5200 E-Montagegruppe 1

2021/13 2021/16 2021/19 2021722 2021725 2021728 202131 2021/13 2021/16 2021/19 2021722 2021725 2021/28 202131

Kalenderwoche Kalenderwoche

Maoglichkeiten & Einstellungen in der Feinterminierung: Wichtige Funktionen

+ Simulative Terminierung « Manuelle Kapazitatspflege oder automatische

« Ermittlung der nicht beschaffbaren Teile zur Laufzeit Kapazitatsermittlung fur Kostenstellen

« Priufung kritischer Belastungen zur Laufzeit « Grafische Plantafel mit Auftragsstickliste,

« Beriicksichtigung von Ubergangszeiten Auftragsarbeitsgangen und Materialzuordnungen

- Terminierung von Fremdfertigungsarbeitsgangen « Werkstattauftrdge und Arbeitsgange kdnnen aus der
mit Materialzuordnung Plantafel heraus umterminiert werden

+ Beriicksichtigung bzw. Ermittlung des kritischen Pfades « Kostenstellenkapazitdten werden in Gantt-Diagrammen

- Fixieren gewlinschter Strukturen grafisch dargestellt

- Ubernahme von Grobplanungsterminen
« Planung von Verlagerungen und Beistellungen

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Feinplanung:

- Ermittlung des optimalen Auftragsdurchlaufs

«  Vor- und Riickwértsterminierung

«  Simulative Planung

+  Gleichzeitige Planung von Kapazitats- und Materialbedarfen

«  Bedarfstermine orientieren sich am Starttermin eines Arbeitsgangs
Uber die Materialzuordnungen

«  Grafische Auftragsplantafel mit Bedarfen und Kapazitaten

«  Benachrichtigung bei Kapazitédts- oder Materialengpdssen
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@ 8.5 Chargen-, Seriennummernverwaltung

SIVAS.ERP besitzt eine Seriennummernverwaltung. Es kon- Bestand verwaltet und entnommen werden. Die Serien-
nen sowohl externe Seriennummern (Kaufteile) als auch nummernverwaltung ist Voraussetzung fiir die Abwicklung
interne Seriennummern (Maschinennummern) verwaltet des FIFO-Verfahrens in der Materialwirtschaft.

werden.

Dabei lassen sich mehrere Seriennummern einer Wichtige Informationen wie z.B. Garantiebeginn und -ende,
Ubergeordneten Baugruppe zuordnen. Teile mit Serien- Wartungsintervalle, Hersteller-Seriennummern etc. werden
nummernbezug kdnnen integriert im Lager gepflegt, im im Stammdatensatz gepflegt.

I schrempp 4 Seriennummernstamm Hancioglu, Ender @ SIVAS.360 Demo-Server = X
SIVAS.ERP reiiestamm 10002226 > Seriennummernstamm
EONSM Tobelle  System  Admin
D X Léschen I:% g QJ’ % Eh, [H Termine v— = Vorgangsmanagement % 63 Verwendung £k Messmittel
Speichern =+ 9, Wartung [€) Standort bearbeiten
Neu D Alle rfiigbar Ursprung Vorgang Seriennummern
anzeigen anzeigen  anzeigen anlegen erzeugen
Aligemein Suche Filter Daten Bewegungsdaten
Teil
Teilenummer Bezeichnung Bezeichnung 2
10002226 ~ i | Servomotor MN=2,6Nm Einf.Abs, gl.Welle, o.Haltebrems
Seriennummernstamm
Intern i Extern Lieferdaty iebegi i Baujahr | Lagerort Preis Typ Inventar aktueller Standort Bemerkung
4
X[esm-1319 345678 14062016 [F 14032014 [F 14032016 [ 2014 ZW-LAGER - Zwische.. ~ SNR - Seriennummer =
GSM-1320 098768 14.06.2016 14.03.2014 14.03.2016 2014 ZW-LAGER - Zwischenla... SNR - Seriennummer
GSM-1321 098765 14.03.2014 14.03.2014 14.03.2016 2016 ZW-LAGER - Zwischenla... SNR - Seriennummer
GSM-1322 345678 14.03.2014 09.06.2021 09.06.2021 2017 ZW-LAGER - Zwischenla... SNR - Seriennummer
GSM-1406 345689 09.06.2021 09.06.2021 09.06.2021 2018 ZW-LAGER - Zwischenla. SNR - Seriennummer
GSM-1416 345687 14.06.2016 14.06.2016 14.06.2018 2020 ZW-LAGER - Zwischenla SNR - Seriennummer
GSM-1417 987677 09.06.2021 09.06.2021 09.06.2021 2020 ZW-LAGER - Zwischenla... SNR - Seriennummer
. 0
Neu

D X Termine erstellen @ v @ v % v
Termin Daten
Typ Beginndatum | Endedatum Interv... | Intervall Einheit Bemerkung
T
X| Wartung - zyklische... ¥ 10.11.2016 10.11.2020 180 Tag v -
. [
Neu
v
£ 4 Datensatz Tvon1 » » MW
Termine
Datum Person Bemerkung Erledigt
T
08.05.2017 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v -
04.11.2017 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
03.05.2018 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
30.10.2018 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
28.04.2019 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
25.10.2019 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
22.04.2020 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS v
X[19.10.2021 32 - Erb, Domenic ¥ Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS
10.11.2021 32 - Erb, Domenic Automatisch erstellt am 10.11.2016 durch SIVAS
. [
Neu
A > M4 « < Datensatz8von9 » MW MW

S U
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PZE / BDE

9.1

PZE - Personalzeiterfassung

Personalzeiterfassung
Urlaubs- und Abwesenheitsplanung
Verwalten von Leiharbeitern

BDE - Betriebsdatenerfassung

Betriebsdatenerfassung
Mehrmaschinenbedienung
Sammelarbeitsgange
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‘ 9.1 PZE - Personalzeiterfassung

Die Personalzeit- und Betriebsdatenerfassung sind eigen-
standige Module und voll integriert in die Auftragsbearbei-
tung, inkl. Zeit- und Materialrickmeldung. Die Zeiterfas-
sung erfolgt Gber PC-Terminals und kann alternativ Gber
mobile Datenerfassungsgeraten erfolgen.

Eine neue Abwesenheit wie z.B. Urlaub, kann tber eine Me-
nlfunktion aus den freigeschalteten Abwesenheiten aus-
gewahlt und erstellt werden. Diese werden einer Statusfiih-
rung unterzogen und sind von entsprechend autorisierter
Stelle im Personalzeitmodul zu genehmigen.

|.| PZE-Terminal Schrempp (Anwesenheitsstatus)
Uit | Name Mo |01 |Mi Do [Fr [ss [0 |0 o1 |8 [Bo |F Wit | Nome
€ Abele Carsten FoH M T Hock Dik
2 D Balinger Johann 20E [ H H C  Hofner Uich
B Baral Holger Fuju [y D HolsteinLars
E  Baumstark Robin 3NN [ T T M D HovenMax
G BeckerAndreas G O H M HHH B Huberlris
F BenderNico B [ H W HHH D Kiemm Udo
2 BrechtTio 3 | [ s 2 E Knoloset
F  BreiterLeo FoH O H E  KochMarcel
€ Damm Gabriel BCRCE [ sls uulu D KonigRachel
R £ DamnerPatick f | [ s F Kostel Patrick
€ Decker Enin sisislls sss/sisis|s D Krumm Joachim
E  Dicbold Peter BCECE [ H B H H H G Kunze Ramona
F  Ebel Susamne f e s [llle 5 8 55 B R Kurstein Peter
F Eckert Sebastian AN O MM u G Lamm Chistian
D EhretFrank v v [llv H B H B H 2 ¢ LickeAndreas
D  EmstRaul A [ Tt A E  MacherLuisa
D Flachser Michael A [ H H H H C  Malinger Detlef
R ¢ Frickedoel f B T v G Mann Henry
R A Frohich Raf 3 . RE  MayMarivs
¢ Gimpel Luis Fon i Bl HHHHH e G My Verena
E  GrafAnnuschka e uju [llv HOH M H Nadel Konstantin
E  Grob Daniel e a A AAA A AlnA 2 NemannNorber
@R D Heinich Buno A | F Ohlender Noman
G Hell Enka F A A . A HHA A A A A D Olinger Bastian
F  Henning Katia £ v v [y F  Pressel Oliver

IR e e e e E R

@
F3

. E  RauchNora Fowon Bl
|| R A RennerFrank F ™ B A
Hon Bl T uK F  RothThomas FoHoH A HHHHH
s s Blls s s |s|s|s € Rotmann Sascha FouH Bllo H o H |0
o Bl H D Rottenburg Karl AN U ul| [t
O H H H WK Sasser Bianca Fisis llls s s sisisiss
| | D SauerBemd LG [ H 8 HHH
N O MWW W £ Scherrer Holger Flsls Mlls s s s s |ss|s
v v v H H B B H E  Schumann Erk Fowoe Blv
s H ElH H H W HH 2 7 Schwender Stefan 3 [22] u
Hon [l H H H H H F  SessertBoris B [
e O B Toucher Liss f E
i | 2 A Thomassivia f m
v v v B Timberle Axel AN O unus s
|| D Toor Wihelm B o HOH HOHOH
B [ HHHHK E  TumBen Fuu @l s [s
un’ un B un F UbertKai A O HOHOUNH H
Ny | Untersdorfer Anna AN O AR
B E  VeterKaus FoH oW BIH OHOH M
v v Bllv H H H B H D Vogel Renne Fouu [l H (8 B B |H
sis lllsisss|sislss B Vogenhuber Pascal F B
| ] 20  watterEmil Flu | [
A [l E  WeberMichael AR [
N YOO 2 Wicht Marco F .
Hon [l H WU b M G Wremmer Justus A O H W H W

Die wichtigsten PZE-Funktionen:

« Personalstamm

«Verwalten der Zeitausweise

+ Persdnliche Stundenplédne

+ Schichtmodelle

« Automatische Schichterkennung
« Unterbrechungen

« Prasenzzeitverwaltung

- Tages-/ Monatsabschliisse

Donnerstag, 8. April 2021 14:56:59
KW 14/2021 bis 15/2021

g
v
g
¥
@
z
g

Unit | Name: Mo [Di Mi Do [Fr (Sa [So Mo DI Mi Do fr

‘ 9.2 BDE - Betriebsdatenerfassung

Das BDE-Terminal in SIVAS.ERP ermdglicht die Rickmel-
dung von Arbeitsgangen sowie das Buchen von Pausen
und Zeitbetrdgen via Touchscreen und Legic-Key-Scanner
oder als Desktop-Anwendung.

Die Auftragszeiten oder die riickgemeldeten BDE-Zeiten
kénnen jederzeit eingesehen und mit den PZE-Zeiten (Pra-
senzzeiten) verglichen werden.

Dank der Integration des BDE-Moduls in die technischen
Standardmodule bietet das System zu jedem Zeitpunkt in
Echtzeit die volle Transparenz Gber die Fertigungsstande im
Unternehmen.

Uber Filteroptionen kénnen Tagessummen pro Person oder
zugrundeliegende Einzelbuchungen dargestellt werden.
Mittels Abweichungsfilter lassen sich Toleranzen bzw. Ab-
weichungsgrenzbereiche fiir Zeitvergleiche festlegen.

Die Funktionen (Melde- / Buchungstypen) des BDE-Termi-
nals sind individuell konfigurierbar, z.B. kdnnen Kommt-,
Geht-Stempelungen falls gewiinscht auch tGber BDE anstatt
Anwesenheitsterminal (PZE) getétigt werden. Es besteht
die Méglichkeit, die Ansicht via Ubergabeparametern be-
nutzer- oder administrationsseitig individuell anzupassen
und global oder als personliche Desktop-Verkniipfung zu-
ganglich zu machen.
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PZE / BDE:

«  Live-Daten im ERP verfiigbar

« Hoher Bedienkomfort bei Touchscreen-Losung

+  Online-Anbindung, umfangreiche Plausibilitatspriifungen und Riickmeldungen an den Mitarbeiter

« Individuelle Terminals zur Erfassung der Anwesenheitszeiten im Eingangsbereich und der
Auftragszeiten im Produktionsbereich

+  Verwalten von Leiharbeiter

+  Mehrmaschinenbedienung

«  Sammelarbeitsgdnge

Layout speichem [=] Buchen / Stempeln Abbrechen B-3-R-
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AG-Anfang

AG-Unterbruch J' Sl AG-Ende AGs sammeln

AG-Anfang AG-Ende Rustvorgang-Ende

Rustvorgang-Anfang [SIRfOanZeigePZEN AGs sammeln
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Service

10.1 Service- und Ersatzteilemanagement

Erzeugung von Service- und Ersatzteilauftragen
Erstellung von Ersatzteilkatalogen, -paketen
Servicekalkulation

Volistandige Abbildung aller Service- und
Reparaturvorgange im SIVAS.Projektmanagement

Montageabwicklung

Abwicklung von Montageauftragen

Erfassung von Montage-, Reise- und Pausenzeiten
Zulagenberechnung

Montageabrechnung

Monteursplanung (Personaleinsatzplanung PEP)
Montagebericht, -abrechnung
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‘ 10.1 Service- & Ersatzteilemanagement

Mit SIVAS.ERP wird das komplette Ersatzteilmanagement
abgewickelt. Ersatzteilangebote und -auftrage lassen sich
auftragsneutral als auch auftrags- oder projektbezogen er-
stellen. Dabei stehen alle Funktionen der kaufmannischen
Auftragsbearbeitung zur Verfligung.

Bereits in der Stammstlickliste kdnnen Ersatzteile in der
erforderlichen Menge festgelegt werden. Auch Kauf- und
Lagerteile konnen Uber Stiicklisten verwaltet werden. Auf

dieser Basis lassen sich Ersatzteilstlicklisten und -kataloge
in beliebiger Sprache erstellen. Dank der Verknipfung des
Service- oder Ersatzteilauftrags mit dem Kundenprojekt ist
die Auftragshistorie immer in Echtzeit verfiigbar. Die Seri-
ennummernverwaltung mit internen wie externen Serien-
nummern ist gewdhrleistet. Die Wartungsintervalle sowie
Wartungsdaten sind in den Auftragsstiicklisten nachweis-
bar.

- Ersatzteilstlicklisten

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Service- und Ersatzteilmanagement:
«  Erstellung von Ersatzteilkatalogen und -paketen

Vollstandige Abbildung aller Service- und Reparaturvorgange

Mehrsprachige Ersatzteilkataloge auf Knopfdruck

+  Seriennummernverwaltung

‘ 10.2 Montageabwicklung

Mit dem Montagemodul lassen sich die Planung, Verwal-
tung und Abrechnung aller Montageauftrage vollstandig
darstellen. Montageberichte inkl. digitaler Unterschrift las-
sen sich Gber mobile Endgeréte direkt vor Ort erstellen und
versenden. Zusdtzlich wird dem Anwender das Hochladen
von abnahmerelevanten Bildern ermdglicht. Montage-,
Reise- und Pausenzeiten kénnen vor Ort erfasst und von
SIVAS in Echtzeit verarbeitet werden. Zusatzliche Montage-

kosten wie z.B. Ubernachtungen, Fahrtkosten, Flugtickets
oder auch fir die Montage erforderliches Material konnen
Uber die App dem Montageauftrag in SIVAS zugeteilt wer-
den. Auf Basis dieser Daten kann eine Montageabrechnung
ohne zeitlichen Versatz direkt nach der Ubermittlung des
Montageberichts erstellt werden. Dabei berlicksichtigt SI-
VAS.ERP die jeweils hinterlegten Zugschlags- und Spesen-
satze.

Abarbeiten von Checklisten

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Montageabwicklung:

«  Erfassung von Montage-, Reise- und Pausenzeiten
Erfassung zusatzlicher Montagekosten inkl. digitaler Belegerfassung

«  Automatische Erstellung eines Montageberichts vor Ort inkl. Erfassung einer digitalen Unterschrift

«  Austausch von Dateien (Uploads / Download)
Direkte Kameraanbindung fiir den Upload von Bildern
«  Montageabrechnung inkl. Berechnung der Zulagen

63



Inventur

Bewertungsinventur
Ware in Arbeit
Mobile Anwendungen
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‘ 11 Inventur

Mit SIVAS.ERP lassen sich Inventuren zu jedem Zeitpunkt er-
stellen. Dadurch gewinnen SIVAS-Nutzer auch unterjahrig
einen genauen Einblick in die aktuelle oder sich verandern-

schrempp

SIVAS.ERP

wirkend, moglich. Die Inventur wird einerseits in eine Zahl-
inventur und anderseits in eine Bewertungsinventur fiir La-
gerbestiande und Auftrage unterteilt. Inventurarchitektur:

de Vermogenssituation des Unternehmens.

- Inventurdefinition
Die Inventur gliedert sich in zwei Teilbereiche. Das Vorrats-
vermogen bewertet sich Giber eine mengen- und wertmagi-
ge Abrechnung der Lagerbestande. Mit Stichtagsinventur,
vor- oder nachgelagerter Stichtagsinventur und perma-
nenter Inventur stehen drei Moglichkeiten zur Verfligung.
Unfertige Erzeugnisse (Ware in Arbeit) werden tiber zurtick-
gemeldete Arbeitsgangzeiten und bis zum Stichtag ent-
standene Materialkosten bewertet.

- Inventurblicher
« Inventurpositionen

SIVAS.ERP erstellt die Inventurblicher automatisch durch
vorgegebene Fillkriterien. Als Unterstitzung werden Zahl-
listen in Kurz- und Langform angeboten. Diese Listen kon-
nen parametriert mit und ohne Lagerbestand bzw. mit und
ohne Bewertungspreis gedruckt werden.

Dariiber hinaus bietet SIVAS.ERP die Grundlage fiir die Be-
wertung gemall dem Fertigstellungsgrad nach der POC
(Percentage-of-completion) Methode. Eine Bewertung ist
jederzeit zu einem bestimmten Stichtag, also auch riick-

SIVAS.ERP unterstiitzt bei der Inventur wie auch in der Ma-
terialwirtschaft und im Versand den Einsatz von mobilen
Endgeraten wie z.B. MDE-Gerdten oder Handscannern.

SIVAS-NUTZEN-CHECK

Inventur:

- Stichtagsinventur

«  Vor- oder nachgelagerte Stichtagsinventur

+  Permanente Inventur

+  Automatische Bewertung

«  Automatische Erstellung der Inventurbiicher

ISR Tbele  System  Admin
X Loschen Y ¥ Positionen mit Sollmenge
o B speichem | 5D 2 schnelleingabe sostionen ¥ M Differenzpostonen
Position T Nummerieren ohne Zahimenge ¥ Reservierte Menge > Zahimenge
Allgemein Positionsfunktionen Anzeige
CETE— Er— =
Nummer Bezeichnung ™ ~ [Bemeriung [ Datum Bewertung | Inventurtyp (Z)| Vergleich | Voriaufi Buchungsinformationen =]
Y e ———— PP o g o x| gebucht © ungebucht 362 ohneZahler 362 Zahler |SVAS ~ | Zshidatum 25082021 (3]
X 20201 Inventur 2020 15052020 £ 144000 Stichtag  ~ ¥ v e T T
~ | Teilenummer ezcichnung gerort Solmenge | Zshimenge | Zshler | Zahidatum | Bewertung | Gebd
D ¥
. = x| 2 2003045.. ~ i * Motor IE3, 45kW, 1500 UpM 0113618~ 3 [ 000 —[=
6 4636016055VP | SK-Schraube, vz 01-12-7-16 140 000 —
7 4665001016VP | Scheibe, vz 0111717 %0 000 —
8 4670200020VP  Keilsicherungsscheibe 01-11-7-16 0 000 —
9 475MO Einsotzfohrzeuge 01-11-7-16 0 000 —
13 622373 U-Stahl DIN 1026-1, S2351R (S235IRG2) 01-11-7-16 ) 000 —
18 7103200158VP  GM-Traverse kpl. von AuBen verstellbar 01-13-6-16 160 000 —
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. T 21 7701 Allg. Anlagenbeschreibung / Auslegungsiiterien  01-11-7-16 0 000 —
22 0772 Preisaufsteliung m. Optionen 01-11-7-16 ) 000 —
] | ] — RS E s x 5 170773 Technische Beschreibung 01-11-7-16 0 00 —
24 770774 Steuerung SCADA 01-11-7-16 ) 000 —
25 770775 Dokumentation 0111716 [ 000 —
26 770776 Bauseitige MaBnahmen 0111716 0 000 —
Buch | Bezeichnung Buchiyp Bewertungsart | Bewertung | Datum Aowertung | Voris... | Gebu... |Unge.. o ey e 5 e
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SHEIEN Ll Bod) 150000 v & Z 31 770781 Anlagenoberteil Verlangerung 01-11-7-16 0 00 —
0 32 770782 Anlagenunterteil mit Entleerkonus 01-11-7-16 ) 000 —
¥ 33| 770783 Spriheinrichtung 01-11-7-16 0 000 —
e 34 770784 Sprohdiise Sprohratenregelung 01-11-7-16 ) 000 —
35 770785 Disentestkammer 01-11-7-16 0 000 —
36 770786 Rotationsgefiertrockner 0111716 0 000 —
37 770787 Inhaltsverzeichris 01-11-7-16 ) 000 —
38| 770788 Liefer- und Zahlungsbedingungen 01-11-7-16 0 000 —
39 770789 Weitere Konditionen 01-11-7-16 ) 000 —
40 77079 Einfrierturm 01-11-7-16 0 000 —
41 T70m Sorihsystem kolt. mit Meridion 01-11-7-16 0 00| =
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Schnittstellen

. Advanced Planing System

. Automatisierte Rechnungsverarbeitung
. Elektro-CAD

. Finanzbuchhaltung

. Hochregallager / Lagersysteme

. Lohnsoftware

. Maschinenanbindungen

. MS Exchange Server

. MS Project

. Personalzeit- / Betriebsdatenerfassung

. Product Lifecycle Management (PLM)
mit Anderungswesen
. Versand- / Zollabwicklung (ATLAS)
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SIVAS.ERP

12 SIVAS Schnittstellen

SIVAS bietet eine Vielzahl an kundenspezifischen
Schnittstellenvarianten zu bestehenden Systemen.

Neben der Weiterentwicklung des ERP-Systems an sich
sehen wir ein sehr groBBes Potenzial in der Entwicklung ge-
nerischer offener Schnittstellen.

Mittels generischer REST-API kénnen alle Systeme ohne
Programmierung unsererseits an SIVAS.ERP andocken. Das
Ziel ist dabei fiir unsere Kunden ein durchgangiger Prozess
Uber mehrere Systeme hinweg ohne Schnittstellen.

Bereits bis heute hat schrempp edv eine Vielzahl an prop-

rietdren Schnittstellen zu Fremdsystemen in folgenden Be-
reichen umgesetzt:

Die folgende Grafik zeigt die Schnittstellen in der Ubersicht

Elektro-CAD

Product Lifecycle
Management
(PLM) mit
Anderungswesen

Lohn-
software

Personalzeit- /
Betriebsdaten-

I schrempp
erfassung

Versand- / Zoll-
abwicklung ATLAS,
Sanktionspriifung

SIVAS.ERP

Elektro-CAD

FIBU und KORE
Hochregallager/Lagersysteme
Lohnsoftware

MDE-Anbindung

MS Exchange Server

MS Project
Personalzeit-/Betriebsdatenerfassung
Product Lifecycle Management (PLM) mit
Anderungswesen
Versand-/Zollabwicklung ATLAS, Sanktionspriifung

FIBU, KORE und ANBU

Hochregallager /
Lagersysteme

MS Project

MS Exchange
Server

MDE-
Anbindung
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