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DIE KUNDEN & MITARBEITERZEITSCHRIFT

Liebe Freunde von schrempp edy,

ein spannendes Jahr liegt hinter uns: Das Unternehmen ist kraftig gewachsen, ein
neues Produkt — ten.ERP - ist auf den Markt gekommen und die nachste Generation
von SIVAS.ERP steht bereits in den Startlochern. Wahrend die ganze Branche mit Be-
griffen wie loT oder Industrie 4.0 um sich wirft, untersuchen wir in unserer Zukunfts-
werkstatt die neuen Technologien und picken die fiir uns am sinnvollsten heraus:
Hierbei arbeiten wir eng mit der Hochschule Offenburg zusammen - unter anderem
sind wir aktuell bei zwei Forschungsprojekten beteiligt. Der Trend geht dabei immer
mehr zu,Machine Learning’ und Kiinstlicher Intelligenz’. Bereits jetzt arbeiten wir
intensiv an der Integration neuer Module, welche die neuen Techniken verwenden
kénnen und lhnen das Arbeitsleben vereinfachen. Sie konnen also gespannt sein.

Nun wiinschen wir lhnen viel Spaf3 beim Lesen.
lhr schrempp-Team und

o /ZW;/ S T

Br|g tta Schrempp Stefan Basler
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NEUKUNDEN

Wir freuen uns, neue Mitglieder der SIVAS Familie vorstellen zu konnen.

Wir begriiBen unsere Neukunden und heif8en sie recht herzlich in der SIVAS-Familie willkommen.

Auf eine gute Partnerschaft!

O aumann

aumann, Beelen

Aumann entwickelt und realisiert Spezialmaschi-
nen und Produktionslinien fiir anspruchsvolle
E-mobility-Projekte und -Produkte.

Mit Aumann Standorten in Deutschland, der chine-
sischen Gesellschaftin Changzhou und einem Team
in den USA, unterstliitzen wir Kunden und Partner
flexibel und global. Das Ziel: Weltmarktfiihrer bei
Spezialmaschinen und Produktionslinien im Be-
reich E-mobility.

[1 FRICKE

DOSING + FILLING SYSTEMS

Fricke, Minden

FRICKE Dosing + Filling Systems aus Minden agiert
global und bedient Kundenwiinsche aus aller Welt
mit hochwertiger Anlagentechnik und zukunftsori-
entierter Software.

Mit Schwerpunkt auf die produktspezifischen An-
forderungen flissiger Stoffe ist FRICKE der bevor-
zugte Partner der Parfim- und Aromenindustrie
sowie der chemischen Industrie. Bei FRICKE verbin-
den sich breit gefachertes Engineering Know-how,
mehr als 50 Jahre Erfahrung und die traditionellen
Werte eines familiengefiihrten Unternehmens zu
einer ausgepragten Kundenkultur: Wer hochsten
Anspriichen gerecht werden will, muss AulBerge-
wohnliches leisten.

huber

Inspired by temperature

huber, Offenburg

Huber Kéltemaschinenbau ist seit der Griindung
1968 in Familienbesitz, mit derzeit rund 300 Mitar-
beiter am Hauptsitz in Offenburg. Darliber hinaus
bietet huber internationalen Niederlassungen und
Vertriebspartnern weltweit einen umfassenden
und zuverldssigen Service. Das Unternehmen zahlt
zu den technologisch fiihrenden Anbietern von
hochgenauen Temperierldsungen fir Forschung
und Industrie. Neben dynamischen Temperiersys-
temen werden Umwalzkihler sowie klassische War-
me- und Kaltethermostate entwickelt und produ-
ziert fir die Anwendung im Automotivebereich, in
der Chemie- und Pharmaindustrie, Luft- und Raum-
fahrttechnik, Lebensmittel- und Getrankeindustrie
sowie in der Medizintechnik.




LMIGR

LM Group, Meppen

Wir engagieren uns: Innerhalb einer Unterneh-
mensgruppe, die sich auf Umwelttechnik speziali-
siert hat, konzipieren, konstruieren und realisieren
wir starke und richtungweisende Anlagenlésungen
flir Aufgaben innerhalb der Entsorgung.

Die LM-GROUP vereint Kernkompetenzen dreier
seit Jahrzehnten am internationalen Markt etablier-
ten deutschen Abfallwirtschaftsunternehmen.

Von Unternehmensseite aus bedient sich die LM-
GROUP einer gemeinsamen Vertriebsstruktur, greift
auf erprobte Maschinentechnik zu und gewabhrleis-
tet eine stete Schnittstellenoptimierung aller ange-
botenen Komponenten.

/W& schrempp

INTEC

ENERGY SYSTEMS

INTEC, Bruchsal

INTEC Engineering GmbH ist ein dynamisches, ex-
pandierendes und weltweit agierendes Unterneh-
men, welches Anlagen zur industriellen Prozesswar-
meerzeugung plant, konstruiert, fertigt und liefert.
INTEC Anlagen stehen fir die Verwendung von
Warmetragerdl als Warmedibertragungsmedium.
Hauptkomponenten der INTEC Anlagen wie die
Rohrschlangen, Abhitzekessel, Sekundarregelkreise
etc. werden in der Tochtergesellschaft INTEC Rohr-
technik GmbH in Bruchsal, Deutschland, gefertigt.
Dies ermdglicht eine schnelle und flexible Reaktion
auf Kundenwdinsche.

shredding technology

UNTHA, A-Kuchl

In der Zerkleinerungstechnik ist UNTHA in den ak-
tiv bearbeiteten Markten Qualitatsfiihrer! Die klare
Differenzierung von Mitbewerbern entsteht durch
auBergewdhnlich hohe Zuverldssigkeit bei Produk-
ten und Dienstleistungen, wodurch sich gro3e wirt-
schaftliche Vorteile fiir die Kunden ergibt.

Seit mehr als 40 Jahren gilt: UNTHA ist die zuverlas-
sigste Marke in der Zerkleinerungstechnik! In der
Regel gilt: Einmal UNTHA, immer UNTHA.

Durch den Einsatz der UNTHA-Zerkleinerungslo-
sungen werden wertvolle Rohstoffressourcen ge-
schont, groBBe Abfallmengen beseitigt und kostba-
re Energie zuriick gewonnen. UNTHA leistet einen
wertvollen Beitrag zu einem nachhaltigen Schutz
unserer Umwelt.
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NEUE MITARBEITER

Willkommen im Team!

Nicht nur auf Kundenseite haben wir Zuwachs bekommen - auch die schremppler bekommen Verstarkung.

Domenic Erb Frank Di Patre Marek Kaliszewski
Projektleiter ten.ERP Projektleiter Key Account Manager

S
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Patrick Plantener Leticia Leunde Sascha Buhler
Entwickler Team Fertigung Entwicklerin Team Reports Entwickler Team MaWi

&

Wolfgang Heim Nadine Aciman Kerstin Balzer
Projektleiter Vertriebsinnendienst Vertriebsinnendienst



Auszubildende in 2020

Florian Biegert
Entwickler Team mobile

Joshua Biegert
Ausbildung

(fﬂ,ﬂ;m schrempp

> Tim Boschert

> Andreas Scheibel

Jorg Zimmermann
Entwickler Team KFM

Leonie Straul3
Ausbildung

Interne Anderungen

Tobias Lachmann:
Patrick Kern:
Adrian Rothmann:
Saskia Oehl:
Daniel Fuchs:
Ingo Pester:
Torsten Buchholz

Marius Rudolf

Leiter Forschung & Entwicklung
Team Forschung & Entwicklung
Student

Entwicklung

Support

Projektleiter

Entwicklung

Entwicklung
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Jonas Ritter
Teamleiter Fertigung

Philipe Weber
Ausbildung

Leiter Entwicklung

Leiter Forschung & Entwicklung
Key Account Manager

Key Account Manager

Key Account Manager NORD
Projektleiter NORD
Projektleitung

Projektleitung
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ZUKUNFTSWERKSTATT

Digitalisierung Industrie 4.0
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Die Digitalisierung schreitet un-
aufhorlich voran und bringt neue
Technologien und Madaglichkeiten
zu Tage, welche gerade im indust-
riellen Umfeld sinnvoll eingesetzt
werden konnen. Der Begriff Indust-
rie 4.0 selbst ist dabei vielseitig ge-
pragt, wird allerdings oft beldchelt.
Doch als eine wesentliche - und vor
allem sinnvolle - Kernkomponente
entwickelt sich derzeit das Predic-
tive Maintenance (zu Deutsch: pra-
diktiven Instandhaltung bzw. vor-
ausschauende Wartung).

Gemeinsam mit der Hochschule Offen-
burg beteiligen wir uns intensiv an ei-
nem 3-jahrigen Forschungsprojekt der
Carl-Zeiss-Stiftung mit dem Thema Pre-
dictive Maintenance.
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Was verbirgt sich hinter
Predictive Maintenance?

Unter Predictive Maintenance versteht man einen vorausschauenden
Ansatz zur Wartung und Instandhaltung von Maschinen und Anlagen,
um Ausfallzeiten mdglichst gering zu halten. Dabei greift das Verfahren
auf Daten von Sensoren zurlick, speichert diese und zieht sie zur Analy-
se bis hin zur Ableitung von Wartungsempfehlungen heran.

Die Grundidee dahinter ist, Vorhersagen tber mogliche Ausfalle von
Bauteilen zu machen, um diese zur rechten Zeit zu warten oder aus-
zutauschen, bevor es zu ungeplanten Stillstinden einer Maschine
kommt. Das Ziel ist es, unnotige oder zu spate Wartungsarbeiten zu
eliminieren und somit immer genau zur richtigen Zeit eine Wartung
durchzufiihren.

Die gesammelten Daten werden idealerweise im Rahmen eines
loT-Netzwerkes in einem Data-Warehouse gesammelt und ausgewer-
tet. Die Kiinstliche Intelligenz (KI) lernt durch die gesammelten Daten
Muster von Anomalien kennen, in dem sie die Sensordaten auswertet
und analysiert. Unter Anomalien versteht man Zustande, welche nicht
der Norm entsprechen - beispielsweise sind hier eine erhohte Tempe-
ratur oder Vibrationen denkbar. Predictive Maintenance lasst sich somit
in vier Phasen unterteilen:

Phase 1: Sammeln von Daten

Phase 2: Speichern der Daten

Phase 3: Analyse / Auswerten der Daten

Phase 4: Planung der nachsten Wartung / Instandhaltung
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Predictive Maintenance
mit SIVAS.ERP: Die Vision

SIVAS.ERP kann durch die vielfaltigen Schnittstellen samtliche
Daten lhrer Maschinen und Anlagen verwalten.

Das bedeutet, Sie kdnnen sowohl Ihre eigenen Maschinen als auch die
Ihrer Kunden im Blick halten.

Damit Predictive Maintenance funktioniert, muss der Algorithmus wissen, was eine wirkliche Anomalie — also Fehler —
ist und was nicht. Damit die Kl ein entsprechendes Wissen aufbauen kann, bedarf es viel mehr als nur Sensordaten.
Fir einen geeigneten Algorithmus werden also die Sensordaten mit Informationen aus dem ERP angereichert. Gera-
de die geplanten Serviceeinsatze und Ticketmeldungen aus dem Ticketing-System sind hier elementar.

So ist eine ausgeschaltete Maschine nicht gleich ein Fehler: Eventuell liegt ein planmaBiger Servicefall vor, der das
Abschalten einer Maschine erfordert. Das gleiche gilt fir mogliche Fehlbedienungen: Schaltet Ihr Kunde die Maschi-
ne aufgrund eines Fehlers ab, bedeutetet dies nicht gleich, dass ein Teil defekt ist.

Dank der vorhandenen Daten in SIVAS.ERP lasst sich dies in Verbindung bringen. Die Kl stellt einen Ausfall fest und
prift im Folgenden, ob es einen konkreten Grund dafiir gab: Sind in SIVAS.ERP Serviceeinsatze fiir diese Maschi-
ne geplant oder liegen Ticketmeldungen des Kunden vor? Wenn ja, wird Uberpriift, ob es einem bestimmten bzw.
nachvollziehbaren Grund dafiir gibt. Zusatzlich flieBen Informationen aus dem Vertrieb (wann wurde die Maschine
verkauft...) in den Algorithmus ein. Lasst sich auf den ,ersten Blick” kein Grund fiir die Anomalie erkennen, geht die
Kl von einem ungeplanten Ausfall aus. Mit Hilfe dieser Informationen verbessert die Kl ihren Algorithmus und kann
nach einer gewissen Zeit konkrete Szenarien vorhersagen.

Es werden demnach nicht nur Fehlermeldungen antizipiert, sondern auch weitere, aus dem ERP-System hervorge-
hende Informationen, die zu Wissen und entsprechenden Handlungsempfehlungen fiihren. Neben den bestellten
Ersatzteilen kann dies beispielsweise auch die voraussichtliche Dauer des Serviceeinsatzes sein. Haufig besteht auch
die Moglichkeit, dies tber ein in einer Datenbank hinterlegtes Informationsobjekt zu 16sen, in dem entsprechende
Daten zur (iblichen Dauer eines Einsatzes fiir das jeweilige Problem an einer Maschine festgehalten sind.

Die daraus resultierenden Vorteile sprechen fiir sich: Geringer Wartungsaufwand, Ausfallzeiten auf ein Minimum
reduziert, Kostenersparnis, erhohte Kapazitaten und dadurch steigende Gewinne. Und das tolle: Alle notwendi-
gen Informationen sind bereits in SIVAS.ERP vorhanden - Sie benétigen keine zuséatzlichen Systeme oder Daten-

banken.
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SCHREMPP NORD

Pioniere: Ingo Pester, Daniel Fuchs und
Marek Kaliszewski

Synergien von denen alle
profitieren

Durch Industrie 4.0 und im Zuge der Digitalisierung riicken die Mark-
te immer naher zusammen. Flexibilitdt und schnelle Reaktionszeiten
werden dadurch immer wichtiger. Genau deshalb haben wir uns dazu
entschieden, unseren Kunden im Norden Deutschlands mehr Service ()
zu bieten. Seit Herbst 2019 wird durch unsere Mitarbeiter Ingo Pester,
Daniel Fuchs und Marek Kaliszewski die Niederlassung schrempp Nord
in Hildesheim betreut. Damit erweitern wir unseren regionalen Einfluss
und festigen unsere Marktprasenz.

Fur weitere Unterstlitzung begriiSen wir Marek Kaliszewski im Team.
Er unterstiitzt die beiden Kollegen im Norden und betreut vorwiegend
Kunden im Westen Deutschlands. Seine langjahrige SIVAS-Erfahrung
als Anwender kommt ihm dabei besonders zugute.

Der Standort Nord soll auch in Zukunft weiter ausgebaut wer-
den. Die Entwicklung wird weiterhin komplett aus dem Stamm-
sitzin Lahr erfolgen.

Durch die lokale Prasenz versprechen wir uns Synergien, von denen
alle profitieren werden: Unseren Kunden kénnen wir einen schnelleren
und unkomplizierteren Service bieten — unsere Mitarbeiter sparen Zeit,
in dem sie kiirzere Anfahrtswege haben und individueller reagieren
kdnnen.

PREVIEW: SIVAS.ERP
DER NEUESTEN GENERATION!

Werfen Sie einen Blick in die Zukunft von SIVAS.ERP

Das Produktmanagement und die Entwicklung waren fleiSig. Getreu unserer Vision arbeiten wir fleiig an der Ver-
besserung und Optimierung von SIVAS.ERP. Deshalb erwartet uns 2020 ein grof3er Meilenstein. Neben vielen kleinen
Verbesserungen mochten wir auf ein Highlight kurz eingehen:
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SIVAS.ERP wird in einem komplett neuen Gewand daherkommen! Wir haben intensiv mit unserem Partner ErgoSign
zusammengearbeitet und anhand moderner Ul-Richtlinien ein neues Outfit fiir SIVAS.ERP erschaffen, welches die Be-
dirfnisse der Anwender optimal unterstiitzen wird. Dabei lag der Fokus auf einer zeitlosen, modernen und vor allem
aufgerdumten Oberfliche. Ziel war es, die Ubersicht innerhalb der Programme zu vergréBern, indem die grafischen
Elemente auf ein Minimum reduziert wurden. Bedingt durch die neue Oberflache wird es neben Verbesserungen
auch komplett neue Bedienkonzepte geben. Hier méchten wir zwei Elemente hervorheben:

Drag & Drop im Maskenbereich:

Bisher musste ein abzulegendes Dokument auf die ,DropZone” im Ribbon-Meni fallen gelassen werden. Dieses war
Kontextabhangig und somit anféllig fur Falschablagen. Zukinftig konnen Sie Dokumente oder Dateien direkt im
Maskenbereich ablegen, wie der Screenshot verdeutlicht. Bei tabellarischen Sichten kann das Ziel elegant per Maus
angesteuert werden.

Mahnung MN 2019 3631 Sivs, Admin @ SVAS-Entwickiung ]

> Mahnung MN 2019 3631
System  Admin  Debug

O Stomo

2019 3631 Lferant 1571 Kempmann le(_: Status 2860 - Mahnung freigegeben

Kontakt Dokument(e)hier fallen lassen

Ihr Zeichen Herr Kampmann Bemerkung (intem) Bemeriaing (exter)

Tellferung fir 03.01 2ugesag.
Unsere E-Mail info@schrempp-edvde
Strasse An der Baumschule 3
PLZ 21611 Ort Buxtehude
PLZ-Postiach Postfach
Landcode D - Deutschland Benutzer Freigabe Sivas, Admin am 13122019
Sprache D - Deutsch Erfasser Sivas, Admin am 13122019

Storniert von am

Feesioten i

— — — — — — — — — — — — — 1

POS  Teilenummmer Bezeichnung Status Mahnstufe lge Menge bestellt  Menge geliefert  Einheit Bestellung Fehlende... Kemmission UK Art
b
10 450310027 Rillenkugellager 6002-2RS 2860 - Mahnung fr... 100 100 Stck BE 2018 213564 10/0 N I
20 6333010 SCHNECKENRAD 7. ] 860 - Mahnung f 1 50 50 Stk BE2018 213564 20/0 N
30 14.100 Si 14s 1, Stck BE 2019 214492 10/0 N
’ e Diokurtient(e) hier fallen lasen g !

40, 450310027 Rilenkugellager 6002-285 2860 - Mahnung r... 1 100 100 stek BE 2018 213788 10/0 N
250Kn 6 Achsen I
50/ 6053.001 PLANETENGETR. RP30 KISSLING 2860 - Mahnuna fr... 1 10 10 Steke BE 2018 213564 30/0 N

Einfiihrung einer Sidebar:

Diese Sidebar wird ab sofort standiger Begleiter in allen Programmen sein. Hier besteht die Mdglichkeit, kontextab-
héngige Kommentare oder EDM-Dokumente abzulegen. Dadurch hat der Anwender zu jeder Zeit den vollen Uber-
blick Gber die aktuelle Situation.

Viele weitere Funktionen werden im Laufe des Jahres 2020 eingefiihrt. Bleiben Sie gespannt!

Mahnung MN 2019 3631 Sias, Adrmin @ SVAS-Entwickung [ —

Mahnung/ > licferantenibersicht > Mahnung MN 2019 3631

Navigation  Tabelle Admin  Debug

2019 3631 Lieferant 1571

[ zom0000

Bl
Lieferant Kontakt Bemerkung

Adresse Kampmann Inc ez Bemerkung (intern) eme: R 200020005

Import - Export E-Mail info@kampmannde ' i Ablegen im EDM durch Drag&Drop im Inhaltsbereich oder
L — S Damwedtien
Unser Zeichen m.hetzel Tellferung fir 0301 zugesagt.

Unsere E-Mail info@schrempp-edvde
Strasse An der B
PLZ 21611 Ort Buxtehude
PLZ-Postiach Postiach
Lendcode D - Deutschland Benutzer Freigabe Sivas, Admin am 13122019

Sprache D - Deutsch Erfasser Sivas, Admin am 13.122019

Storniert von am

Ansichten

POS  Teilenummmer Status nge Menge bestellt  Menge geliefert | Einheit Bestellung

v
10| 450310027 Rillenkugellager 6002-2RS 2860 - Mahnung r.. 100 stk BE 2018 213564 10/0
20| 6339010 SCHNECKENRAD ZU IMHOF GETRIEBE 2860 - Mahnung ... 50 Stk BE 2018 213564 20/0

30| 14100 Simmerung 14mm 2860 - Mahnung fr... 1000 Stek BE2019 214492 10/0
hverdichtet mit Uberndven auf 14 Grad

40| 450310027 illenkugellager 6002-2RS 2860 - Mahnung fr... 100 Stek BE2018 213788 10/0

50/ 6053.001 2860 - Mahnung fr... 10 Stek BE 2018 213564 30/0
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40 JAHRE SCHREMPP

1980 - 2020

Das Jahr 2020 ist fur unsere Firma und fir uns in der Geschaftsleitung personlich ein ganz besonderes Jahr, denn
vor genau 40 Jahren starteten wir mit schrempp edv. Damals noch in tGiberschaubaren Raumlichkeiten und mit klei-
ner Mannschaft hat sich seit dieser Zeit sehr viel getan. schrempp edv ist mittlerweile zu einem der gro3ten Soft-
warehersteller Stiddeutschlands mit Kunden in ganz Europa herangewachsen und berét, betreut und supportet
Uber 200 ERP-Installationen mit insgesamt mehr als 4500 Nutzern. Und das mit mehr als 85 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern.

W fi

1986 1995 2010 2012

schrempp edv wird Umzug in das neue Das Analysewerkzeug SIVAS.360 ERP
Oracle Certified Partner Firmengebaude in Lahr Bl.Analyzer wird auf Basis kommt auf
und ist nun Spezialist fir direkt am Flugplatz. der .NET Technologie geboren den Markt.
Oracle Datenbank- und und umgehend zum Erfolg

Entwicklungswerkzeuge. bei mittelstandischen Kunden.

1980 1994 2009 2011 2012

Griindung in Heiligenzell, Warenwirt- Das ERP-Paket SIVAS wird schrempp edv setzt schrempp edv 18.02.2012
schaftspaket POS wird entwickelt erfolgreich auf den Markt Microsoft .NET fir die verdoppelt sich Der Geschéftsfiihrer
und bei Prohoga eingefihrt. gebracht. Weiterentwicklung raumlich am Gustel Schrempp
Der Handel mit Hardware macht den Ihrer Software ein Standort Lahr. kommt bei einem
groBten Teil des Umsatzes aus. tragischen Unfall

ums Leben.
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Schon etwas schrdag, wenn wir Bilder von ,Damals” anschauen: Die Klamotten und Frisuren... wobei das ja langsam
wieder in Mode kommt. Im heimischen Heizungskeller in Heiligenzell gestartet, ging es bereits 1995 nach Lahr an
den bekannten Standort. Damals ,groRe” 150 m? Biroflache bei 7 Mitarbeitern - schauen wir uns heute hier um,
haben wir die Flache verzehnfacht, einen neuen Standort im Norden geschaffen und die Mannschaft auf mehr als 85
Mitarbeiter vergroBert.

.............
...........
.............
...............

....................... ~Mit den besten Mitarbeitern,
gemeinsam das beste ERP,
zum maximalen Nutzen,

fiir unsere Kunden!”

2012 2014

Brigitta Schrempp wird zur alleinigen Mitarbeiteranzahl
Geschéftsfuihrerin. schrempp edv Ubersteigt 20 1 6 20 1 8 2 O 2 O
erweitert sich personell in der Entwick- 60 Mitarbeiter die meisten Go Live in Mitarbeiterzahl Gbersteigt 70 Mitarbeiter
lung und fiihrt eine interne Umstruktu- der Firmengeschichte, Forschung Machine Learning
rierung durch. 3. Rekordumsatz in Folge Integration Sprachsteuerung in unsere Apps
Y
14

2013 2015 2017 2019

schrempp edv Rekord-Anzahl an Erweiterung der Markteinfiihrung ten.ERP,
akquiriert das Neukunden in der Buroflache. Roll out Mitarbeiteranzahl Gibersteigt
grof3te Projekt seit Firmengeschichte von SIVAS.mobile 85 Mitarbeiter

Firmengriindung...
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