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ON& Ubersicht Vorfiihrung Release-Highlights

\\

Streckengeschaft

Praferenzkalkulation

Erweiterung des
Prufplankonzepts

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SIVA AR RELEASE BiTs iIm MJR 3130
ERP HiGHLiGHT
\\/4//

= o

Module

* Programme

Funktionen

* ,Kleine Helferlein*

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



inGHLIGHT

Nexe/

* Definition der Farbe und
Schriftgrof3e fur Merkmale
uber Merkmalsstamm
maoglich.

Merkmalspflege: Farbe/SchriftgroRe der Merkmale

Merkmalsstamm

Tabelle System Admin

x Léschen . v Ubersetzungen
H Speichem
u

in = Auspragungswechsel
Auspragungsverwendung
Auftragstyp-Texte

Merkmale
| Lst-Nr. | NN| Bezeichnung Bezeichnung 2 | Einheit | Anzeigetyp | TS| Pr‘ D | Z | Bemerkung A| Schriftgrolie | Hyperlink | Farbauswahl |
T
2| [[]  Materialnorm Text [ =IE
3 [ Hr/Atm. Text o { | 23 [ £FF2064...
BX 2 [ Apparatehohe - Tet -~ MEOVE 30 WGrin -

Merkmalseingabe
Alles aufkl iiggixm kla iig? Alles zukla Ber aktuelle Pﬁad‘ &5 Bezeich Merkmale kopieren [| | Dokumente = And koll - '15?? - -
E es aufklappen es zuklappen x es zuklappen auber aktuellen __\/ chnung ge i erkmale kopieren Il okumen ¢ lerungsprotokol is L
Objekt I I i | Pos| IGeschéﬂ:par‘tnerl - l
TOS-Gruppe [1- Komplette Anlagen/Maschinen | Teilenummer I tp-knl - tp I
Bezeichnung Wert Einheit Bemerkung | Fixiert Zuschlag Bild Bild direkt |Werl1
T
» Verkaufstrichter (1001) = O

A Achsabstand (6269)

&
Apparatehohe (4) : O
5

Durchmesser (31) ~ | mm

300,00

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SRS ﬁﬁm;, PZE-TERMINAL: UBERARBEITUNG
Nexs?

« Uberarbeitung des PZE- ) B (G2
Terminals zur Meldung von | DRCRRCATAURLZEL R G

Kommt- und Geht : ; : ten ERP

Stempelungen. .

ERP

« Konfiguration weiterer
Unterbrucharten mdglich.

« Layout inkl. Hintergrund frei
definierbar.

» Einsehen von personlichen
Informationen tUber PZE

Status maglich. _ ' Info Notdienst

Kompensation Dienstreise

-

s i) U %
bl Lk
bt —

SR i A‘.." : N

ptriecbsversammlung am 17.07.2020

QWenn Sie die neue PZE-Terminal-Version einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit Ihrem KAM oder unserem Support in Verbindung.
Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!




;ﬁHu% BDE-TERMINAL: UBERARBEITUNG
\ 4//

« Uberarbeitung
/Modernisierung des
BDE-Terminals zur
Ruckmeldung von
Arbeitsgangen.

» Darstellung der
Stempelarten im Kachel-
Design.

« Konfiguration weiterer
Stempelarten und
Integration der PZE
moglich. —— a _ -

Temgmee At

Buchan  Gmmpein

QWenn Sie die neue BDE-Terminal-Version einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit lhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



Vo

|HIGHLIGHT!

Nexe/

* Materialwirtschaftlich
getrennte Abwicklung von
Unternehmensbereichen
innerhalb einer SIVAS-Instanz
Uber Lagerortbereiche.

» Definition der notwendigen
Teile-Parameter fur Dispolauf
(z.B. Wiederbestellpunkt,
Mindestbestellmenge ..) am
Lagerortbereich moglich.

» Disposition auf
Lagerortbereichsebene

QWenn Sie Lag

Lagerorte zum Teil KT999011 Moto:

'| ——

Haupt Tabelle System

rblock

Admin

Neues Konzept der Lagerortbereiche

Teilenummer | KT999011

P4 e ~ L N _ m t-_{ Lagerortbereich [ Alle |l"
o H Speu:hem h .-‘;‘-..U-':_; en ErDM (:] J-Uk\ e Alct:ﬁeren La;_e-r_ojrhe Lagero:reiche Atteste H -
- Halle L1L1 - Endmontage
Halle M4H3 - Produktion 1
Halle M4H4 - Produktion 2
Einstieg

Halle N1N4 - Vormontage

- Bezeichnung 1 [ Motorblock

Siegen - Siegen

Bezeichnung 2 [

Standort 1 - Standort 1
Standort 2 - Standort 2

1

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!

Bestand Wilden - Wilden
Bestand [ 109,00 | Bestand HLI 9,00 | Bestand QSI 0,00 | reservierte Mengel 1,00 # Si(herheitsbestandl 0,00 | disponibler Eestandl 108,00 | disponibler Bestand rasemerbarl 108,00 | Summe Sofortabgéngel 0,00 R
& Lagerorte
‘ HL | Lagerort Bezeichnung Bemerkung Bereich Bestand reservierte Menge | Qs | Res | Ent | SA | Dispo | Konsi |AL | Kanban | Chaotisch | extern |
T
o< MFI MFI-Lager 9 N = v = = = — [
1 F-42/81 Halle M4H3 ag o — v v v v — — — — 0
1 mFaus MFI-Lager Ausgangspuffer 1 1| — b b Vv v — — — — =
[ MFLEIN MFl-Lager Eingangspuffer 0 0 — W — v v = = = = |
] we WE 0 0 — v v v v - | = — — ]

n

------- Lagerortbereiche

erortbereiche einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit lhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.




* (X ) .
HIGHLIGHT Merkmalsverwendung: Uberarbeitung
y‘ 4//

« Uber das SIVAS-Modul
"Merkmalsverwendung" wird
ersichtlich, an welchen SIVAS- cte Spem s
Objekten (Stamm- und
Bewegungsdaten) Merkmale und ‘
Merkmalsauspragungen o — o :
verwendet werden. —

e

=7

Daten
aktualisieren

705 | Teilestamm | Stammsticklisten und Stammerbeitsplane | FOS und Kenserven | Bewegungsdaten |

Verwendung in Stammstiicklisten
° D I e M e rkm alsve rwen d un g kan n . | Baugruppe Bezeichnung |pos  |uar | Komponente Bezeichnung Bedingungsgruppe Regel Nummer
U b er d a.S S IVAS _ M e n u Od er » 74.11056.1.0.81 X-SPULTRAEGER T=163 185CHW.85P 1 0 7411059.20 TRAEGERPLATTE K14/900 X-SPUL 1 =
aufl aufl 2 0 auf2 auf2 1
k I / = b auf2 auf2 3 0 auf3 auf3 1 £
merkmails- aUSpragungS eZOgen martind5 U-Stahl UNP §118x§145mm 58§ 10 0 100,005 RING FM 230/ 150X 20 V4A.(D) XX 2
o martind3 U-Stahl UNP §115x§145mm 58§ 20 0 100006 Schablane: 12# 2 =
u b er d en M e rkm a|SStam m martind3 U-Stahl UNP §115x§145mm 58§ 40 2 100005 RING FM 230/ 150X 20 V4A.(D) XX 2
martind3 U-Stahl UNP §115x§145mm 58§ 90 117,100 Warmetauscher Sieb 2
angerUfen Werden i martind5 U-Stshl UNP 115+ 145mm 525 100 0 0.1210041 Vida .. 11300¢ 2
martind5/F bezeichnung1 aus teilestamm 20 0 100.006 Schablone: 12# 2
martind5/F bezeichnung] aus teilestamm 10 0 100005 RING FM 230/ 150X 20 \MA{D}XX 2 I
R L. .. - P —— P PPN - oterets 1 von 72 S
Verwendung in Stammarbeitsplénen
Baugruppe Bezeichnung |ac  |var Kostenstelle Bezeichnung Bedingungsgruppe Regel Nummer
T
b 26.11853.24.06 WAERMETAUSCHER 14/2306/14 1 0 407 WAERMETAUSCHER 14/2306/14 1 -
g9 6-KT Schraube D=<#2£5> mm Werkstof... 40 056 6-KT Schraube D=<##> mm Werkstof... 1
g9 6-KT Schraube D=<#2£5> mm Werkstof... 20 0 21 6-KT Schraube D= <2#> mm Werkstof... 1
g2 6-KT Schraube D=<#2£5> mm Werkstof... 10 0 1045 6-KT Schraube D=<2#> mm Werkstof... 1
g9 6-KT Schraubs D=<#2> mm Werkstof... 20 0 160 6-KT Schraubs D= <22 mm Werkstof.. 1 =
14103 WAERMETAUSCHER 103 6 0 102000 WAERMETAUSCHER 103 gk
15107 WAERMETAUSCHER 15-100 7 0 102000 WAERMETAUSCHER 15-100 11
15.300 WAERMETAUSCHER 15-100 7 0 102000 WAERMETAUSCHER 15-100 11
15.350 WAERMETAUSCHER 15-100 7 0 102000 WAERMETAUSCHER 15-100 11 T
15.t0rben WAERMETAUSCHER 15-100 7 0 102000 WAERMETAUSCHER 15-100 11 I
et et 4 - . — et et T —

Das ERP fiir Maschinen- u




K N :
HIGHLICHT) Personenauswahl: Schnellauswahl

v/
o Neue Schnellauswahl Schemadefinition fir Personen
in Auswahlprogramm m H =i E‘Gmppierung - ?;3 Filter = Z.J...L Sortieren D - ':L?_é -
fur Personen. — e -
Personenschema Personen
+ Personen-Vorschlage .
direkt bei Eingabe. | MName | Bezeichnung |Dﬁent|ich | Erfasse| ‘ b| '
T D Balzer, Kerstin
Letzte Auswahl Letzte Auswahl v SIVAS ’f. Baral, Felix
AP Auftragsprogramm... v PK 2; Berlage, Frederick
Alle Alle MA v PK P; Biegert, Florian
Fertigung Fertigung o TL ’}. Biegert, Joshua .
Fer‘tigur_u; aktuell Fer‘tigur_u; aktuell v Al 2 Becker, Jonathan
Fibu/DU Fibu/DU v PK
Fibu/DU/PL/KAM  Fibu/DU/PL v xa ) Ry Becker, Pau

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



QWenn Sie die Mehrmaschinenbedienung

(AR,

inGHLIGHT

Nexe/

Neues Konzept zur
Abwicklung der
Mehrmaschinenbedienung.

schrempp

SIVAS.
ERP

Kostenstelle 113 - js-MehmmaschinenKS kap 1

Navigation Ansicht

Ein Werker bedient

Tabelle System

Admin

Personal- /
Grenzkosten

7 =
Formular Tabelle || Hierarchie

Verwendung Erforderliche

FERTIGUNG: MEHRMASCHINENBEDIENUNG

&

Qualifikationen

! || Kostenstelle

gleichzeitig mehrere

X
=]
o
%=
GRS

MEHR

4 9] 1 Firma

Maschinen, d.h. er stempelt
gleichzeitig mehrere
Arbeitsgange an.

4 | 1000 Verwaltung
< 0| 111 js-MehrmaschinenkS1
4 4[] 112 js-Mehrmaschinenk52

5113 js-MehrmaschinenKS kap 1

% 114 js-Mehrmaschinenks kap 2
115 js-MehrmaschinenksS kap 3

Die
Mehrmaschinenbedienung
wird vom Werker tber das
BDE Terminal riickgemeldet.
Die daraus resultierenden
BDE-Zeiten sind dann am
den Mehrmaschinen-
Arbeitsgangen hinterlegt und
kdnnen mit der SIVAS- BDE
verarbeitet werden.

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!

Allgemein Zusatzinformationen zur Kostenstelle Berechtigungen in der AVOR Liste

Kastenstelle| 113 Bezsichnung | js-Mehrmaschinenks kap 1 | Verichttext | - Arbeitsgangstatus Begonnen
Arbeitsgangstatus Unterbrochen

Konfiguration der Kapazitatsermittlung Arbeitsgangstatus Fertig

abweichender Kostenstellenkalender | - Kapazitatenpflege bis Sonstiges

Referenzperson fir Wocher\planzuordm.lngI | Présenzzeitfaktor [10 Rickmeldeoptionen [F] Hauptkostenstelle

Kostenstellenstundenplan [1- Narmales Stempeln | Wirkungsgrad [ % 1l [ Mehrmaschinenbedienung

Kapazitatsermittlung

[] PZE-Prasen:

zzeit des zugeordneten Persanals

Rickmeldeoptionen [ Sollzeit- und Istzeitbuchung zulassen (Star =

[ kostenstelle Arbeitsgangselektion relevant
|:| Kanban Kostenstelle
|:| Personenkostenstelle

[7] Arbeitsgange einzeln zuriickmelden

Riisten zulassen

[¥] BDE Stemoelungen zulassen

einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit lhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.




/35 Lpe . . .
,é{,L,\G}T Kalenderauswahl: Erweiterung um Feiertage

\\Q_‘;/

« Erganzung der SIVAS-

Kalenderauswahl um die Termine
farbliche Hervorhebung der .
Feiertage. Auftragsdatum 118052020 -
»  Im Fabrikkalender werden Bestatigungsdatum | Juni 2020 ’
die Feiertage eines Jahres Liefertermin
als Tagestyp "50 Feiertag" ' ' Mo Di Mi Do Fr Sa So
gepflegt.
Druckdatum 1 2 3 4 5 6 7
& 9 10 11 12 13 14
Unterschriften @ 15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30
Heute Entfernen

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



,ﬁmﬁh Teiledaten der Bestellwiinsche: Tooltip-Erweiterung
\\/4//

atus| >= v -| || nicht freigegebene Bedarfe anzeigen Lieferant |

[ nur eigene Bedarfe anzeigen

\--
. i i . Allgemeine Informationen
« Erweiterung des Tooltips , Teiledaten’ stemin | Teiledat| Hauptlieferant Bestellen
(Bestellwiinsche—> Spalteneditor) um alle relevanten o o uefeentas Siebel System -
Beschaffungsinformationen 12015 i| Preise |

Preis 15.15 EUR pro 1 Stck Netto Preis 181.80 EUR pro 1 Stck

Letzte Anfrage

AF 2020 4143 nicht bestatigt
Erfassdatum 14.04.2020

Preis
Anfragewert 0.00 EUR
Lieferant 1571 Kampmann Inc.

Letzte Bestellung

BE 2018 213549 nicht bestitigt
Erfassdatum 14.02.2018

Preis 752.00 pro 12 Stck

Besteliwert 21056.00 EUR

Lieferant 1571 Kampmann Inc.

Letzter Einkaufspreis

etzter Einkaufspreis 75.00 EUR vom 09.12.2010
Grundpreise

Preisart Preis pro Einheit

N 3890 1 Stck

Lagerdaten
Lagerort  Bestand Reserviert Verfligbar Disponibe
- 2080 19 2061 2046
1 0 -15
+ 5000 2 4998 4983
=410 1000 208 792 77
ZW-LAGER O ] 0 .15

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



(AR,

inGHLIGHT

Nexe/

» Darstellung der geplanten
Kommissionier-arbeitsgange
in der Arbeitsvorratsliste
(AVL) moglich.

schrempp

SIVAS.
ERP

* Anzeige der
Materialverfligbarkeit fur die
einzelnen zu
kommissionierenden
Baugruppen in Form einer
Materialampel.

Arbeitsvorratsliste: Materialverfuigbarkeit iiber Materialampel

Arbeitsvorratsliste 1235 Kommissionieren 1

Mawvigation Zusatzfunktionen Tabelle System Admin

Anzeige- und Verarbeitungsoptionen

S5 PN

@ Rickmelden T AG fertigmelden T Arbeitsgange fertig setzen ' Papic
8“ AG starten W AG Status setzen ) Sollzeiten setzen
&ﬂ AG unterbrechen 5ﬂ Arbeitsgange freigeben £2) Sollzeit verbuchen

4, Loschen G Filterung nach Kostenstelle
[ speichem ﬂ Filterung nach Lieferant

= Drucken

Daten Filter

M Umterminieren
aktualisieren zuriicksetzen | =) Gesammelte AGs anzeigen

|

Anzeigeoptionen

- Terminart[en]nI
-~ |

chustenstelleI 1235 -1 Kommissionieren 1 I Kc-mmfssion[en)l

Zeitbereich @) alle () heute () Woche () Monat ()4 Wochen () Tage

J Arbeitsgénge | Sammelarbeitsgange |

|Werkstattauftrag |AG | Reklamationsantrag zum Arbeitsgang vorhandenl Projekt | Kommission | UK | Teilenummer Bezeichnung | Materialverfigbarkeit | BDE-Mummer | Sammel AG vorhanden | Losmenge | WBZ

T

TE201930720 10 30720 CP-KFM Urmw. Auftrag El 100% 2691732 1,0 26666666066660666
TE201930728%001 10 30728 10 TL BAUGRUPPE Baugruppe El 33% 2692925 1,0

LAZ20202852 20 2852 15.100 Simmerung T300 Lﬁl L ATA0205 i

LA20202852 10 2852 15100 Simmerung T500 [ Materialverfiigharkeit \q
LAZ0202849 10 2848 15,100 Simmerung T310 [ Nicht komplett verfiigbare Positi fiir aktuelle Am

LA20202851 10 2851 15.100 Simmerung T300 [

LA20202850 10 2850 15.100 Simmerung T520 [ Teilenummer Bezeichnung Bedarf Einheit Reseniert Entnommen

3055.4.0007 HOHLSTAHL 71/ 36 MM WLA ais M 0 0
3056.4.0024 FLACHPROFIL 35/ & MM  WV4A 240 M o 0
741035740 SCHAFTSCHR.SPEZME FUER AUFLAG 3 Sick 0 o
78.10278.3.0 TRAEGERBEFESTIGUMNG K../14.... 3 Sick 0 0

Q Wenn Sie die Materialampel einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit Ilhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SIVAS, ﬁﬁm_,(;, Materialwirtschaft: Verwaltung von Fixlangen
e/

«  Mittels der Fixlangenverwaltung Teilestamm EAS00268
konnen Halbzeuge (Mengeneinheit
M) mit fixer Lange vorgefertigt und
im Lager in der Mengeneinheit "Stck”
verwaltet werden.

Konstruktion und Fertigung Vertricb Kalkulation und Inv

Sl Bestellwinsche & TeilebezeichnunoelEEtu Bl =11
2| Bestellungen | FixmaB-Teile =

«  Aus der Analyse der Heferanten By Aktualisieren | o) ESEElIES
Fixlangenverwaltung konnen immer || : —
Wlederkehren(_je Dimensionen e ——— Analyse
erkannt und Fixlangen erstellt ||
werden. Teilenummer | EA500268 I Bezeichnung Analysefilter

. C Eckdaten Zeitraum in Wochen | | Bedarfe bis Datum | -
+ Die Fixlangen werden vom System

verwaltet und auch die daraus Beschaffungsart | Kaufteil

. . . . Bedarfe
resultierenden Anderungen in den [ Lagerted
o . Mengeneinheit | M - Meter
Stamm- und Auftragsstuckllsten — Lange (mm) | Summe der Bedarfe Anzahl der Bedarfe Friihester Bedarf | [ ] Auswahl | Vorhanden
- ISpOoaktv
werden von SIVAS automatisch Halbzevg .
UIETHCIERICHTRINE TR 250 28 4 24012020 [ § ] —

FixmalB-Teile

=y R L
Aktualisieren o Mur aktive | Deaktiviersn Lagerauftra
= 2k &/ T . '
Fixmabe | Analyse

Fixmale
| FixmaB-TE|'Ienummer| Lange | Bestand | Summe der Bedarfe | Einheit | Letzter Lagerauftrag | Datum (Lagerauftrag) | Menge (Lagerauftrag) | Status (Lagerauftrag) ||:|Auswahl |f-‘kkti~,
T
X101 250 0,0 22,0 Stck - Stick ] o

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



Hicl-u}c;}r SIVAS-LagerVerwaltungsSystem

\ 4//

MFI-PALETTENLAGER
Kommunikation/Verbindung LVS zu (,MFI Dambach*)
SIVAS
Abbildung verschiedener
Lagersysteme (Lift, PAL)
Kommunikation mit der
Lagersteuerung (LSS) der

jeweiligen Systeme = il g . VrF-PLATZ 1000,

\ MFI-PALETTEN LHM 100000429
MFI-PLATZ 1001
o

MFI-PALETTEN LHM 100000850

Verwaltung von Lagerplatzen und
Ladehilfsmitteln

Ein- und Auslagern Uber Auftrage
(LVS-Auftrage)
Bestandsverwaltung innerhalb des
LVS (auf Ebene der Ladehilfsmittel, |

mit Seriennummern, Attesten) _
Zahlinventur im LVS Lagersteuerung (LSS)

DETS ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



@@}} SIVAS MIETMODUL
2%

« SIVAS Mietvorgang definiert Mietobjekt, Mietzeitraum, —
Preise, Standort, Abrechnungsverfahren ... s e

W% er100080 = Container FXS00 - 25inch selbstpressend

« Abrechnung von Mietvorgéngen uiber SIVAS
Teilzahlungsplan

= . 2 E E Seriennummern Verwendungen
°
M I etu b e rS I C ht Z u M I eto bJ e kt Seriennummer intern | Seriennummer exte...| Lagerort Auftragsart | Auftragsjahr | Aufwrags-Nr | Position Unterpasition | Projektstichwort Lagerort Tage | Einzelpreis Mietdatum von | Mietdatum bis
x BSTA2309 roM 2020 89797 10 o 1 01052020 - 30052021 -~
BSTA2310
BSTA2311
BSTA2312
BSTA2313
Mietpositionen
|[_] Au | Po... | Teilenummer Bezeichnung Mietbeginn Mietende Mietd...| Menge... | Einheit | Aktuelle... | Wahr Preisberechnung Standort | Seriennummer Zusatzvereinbarung | Vertragsnummer | Se4
-
] 10 EF100080 Container FX500 - 25Inch 01.05.2020 30.05.2021 12 1 Stck 175 EUR pro Monat Rewe Markt Windenstrasse 65 24980 Schafflund BSTA2309 Ohne Wartung 157100 sL
selbstpressend
[ 20 EF100081 Container FX600 - 28Inch 01.05.2020 30.10.2020 6 2 Stck EUR pro Monat Overlack AG - Halle 3 Aachener Straie 236 41061 M...  BST6002308;B5T6002309 . su

selbstpressend/hydraulisch

QWenn Sie die das Mietmodul einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit lhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SIVAS ﬂﬁm;, Geschaftspartnerprufung uber USt - IdNr.
\\/4//

Geschaftspartner Bausano 5.p.A.

* Prifung eines
Geschaftspartners anhand der
Umsatzsteuer-

Lieferanten Tabelle System Admin

2 Texte bearbeiten l; Geodaten abgleichen "l’i—f ¢} Geschaftspartnerpriifung Historie

$ Geschaftspartner umwandeln

o . Texte kopieren -1 Kontakte abgleichen P
I d € ntlfl katl onsnummer ‘ L Qualifikationen ﬁherpnl?r?er- Geschaftspartner kopieren
. Epfaches und qgal!fmertes 7 Geschattspartner | | Geschatisparingy
Prifverfahren moglich I 5

Geschaftspartnerpriifung Historie

o Lieferan

» Bei erfolgter Prufung wird das 4 B gl
Ergebnis als XML-Datei im 2 [Geschatspartner_| Enfaches Profungevecanren Quafizetes Profungsvrianven

|NR | Geschaft... | ust-dnr Meldung Name 1 | ort rasse | Meldung

EDM abgeleqgt.

80856 Kunde ATU33864707 Die angefragte USt-1dNr. ist giltig. Red Bull GmbH Fuschl am See PLZ: stimmt Gberein 28.02.2020 10:37:56
Ort: stimmt tiberein
Name 1: stimmt Gberein
Strasse: stimmt dberein

» Der Prifungsverlauf in

wn = unde ie angefragte USt-1dNr. ist giiltig. Red Bull GmbH PLZ: s1mmt [iheren 27.02.2020 08:04:14
,Geschaftspartner-prifung
Name1 stmmt bereln

H i Sto ri e 113 Strasse: stimmt dberein

ie angefragte USt-1dNr. ist gliltig. Red Bull GmbH PLZ: stimmt (iberein 10.01.2020 09:46:38
Ort: stimmt tiberein
Name immt dberein
Strasse: stimmt iberein

ie angefragte USt-1dNr. ist giiltig. Red Bull GmbH PLZ: stimmt (iberein 02.09.2019 10:26:54
Ort: stimmt tiberein
Name 1: stimmt Gberein
Strasse: stimmt (iberein

ie angefragte USt-IdNr. ist gultig. Red Bull GmbH PLZ: stimmt berein 06.08.2019 14:18:38  SIVAS
Ort: stimmt diberein
Name 1: stimmt aberein -
Datensatz 1von 7 (& bk b

SchlieBen

QWenn Sie die Geschéaftspartnerprufung einsetzen wollen, dann setzen Sie sich bitte mit lhrem KAM oder unserem Support in Verbindung.

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SIVAS, (ng_};;,sn ARBEITSVORRATSLISTE: SAMMELARBEITSGANGE ERSTELLEN
B 4//

Arbeitsvorratsliste 1010 Fertigung

« Zusammenfassen von
Arbeitsgangen zu einer ! - R
S am m e I - B D E— N u m m e r u be r 4 V m “E:’ () Rackmelden T AG fertigmelden T Arbeitsgange fertig setzen %) Automatisch aktualisieren

. . ™ \-};I B & Filterung nach Lieferant J &Y AG starten 22 AG Status setzen ) Sollzeiten setzen - Ausfassliste erstellen
A b I Daten Filter e | Umterminieren .
I’ e | tSVO I’I’a'[S | Ste " Drucken ‘ H H sktualisiersn zuricksetzen Y Gesammelte AGs anzeigen G AG unterbrechen & Arbeitsgange freigeben t) Sollzeit verbuchen
g 1 ]
Anzeigeoptionen A

= U be rS I C ht U b er d I e Kostenstelle | 1010 -| Fertigung Kommission(en) = | Terminart(en) -
- . Zeitbereich (@) alle heute Woche Monat 4 Wochen Tage [ Status @) unfertige offene unterbrochene angestempelte fertige alle
Sammelarbeitsgange auf

separatem Reiter o iy
Ansichten —‘

[nummer Bezeichnung & | Sammel AG vorhanden | Losmenge

Frihester Start

Kundenname 1 Kundenname 2 Entnahme AAG |Vorginger |[]Auswahl | Merkmale...

Arbeitsgange | Sammelarbeitsginge |

eANZEIGE DER ARBEITSGANGE NACH AKTUELL GESETZTEN ANZEIGEOPTIONEN

= OPTIONALE MITANZEIGE VON ARBEITSGANGEN, DIE BEREITS TEIL EINES
SAMMELARBEITSGANGES SIND Bl

* SAMMELARBEITSGANG-ERSTELLUNG PRO KOSTENSTELLE

Ansichten

[nummer Bezeichnung Gvorhanden  |Llosmenge |WBZ | Vemichttext Frishester Start | Enddatum

Eigenbauteil PV 2532139 4880 0 Drehen nach Zeichnung.  20.10.2011 20.10.2011 700 - Dispofreigabe f.Tech

Toleranzen kontrollieren.

Sammelarbeitsgang
WAERMETAUSCHER 15-...
Gesammelte Arbeitsginge

Produktionsaufirag  Arbeitsgang  Kostenstelle Verrichitext BOE-Nummer Erfasser Erfassdatum
0120181139 %0 Drehen nach Zeicnnung. Toleranzen ke... 2532139 SVAS 12022020 134607
U-Stahl UNP xmm 2695244 SE201954179 [ Drehen nach Zeichnung. Toleranzen ke... 2666754 SIVAS 12022020 134601

Arbeitsgange | Sammelarbeitsgange

| Sammel-BDE-Nummer | Fertige Menge t Kostenstellen sammelte AG ommision Werkstattauftrage | Gesamizeit Soll | Gesamtzeit Ist

9ANZE|GE DER SAMMELARBEITSGANGE
NACH AKTUELL GESETZTEN

T
2708624 700 - Dispofreigabe fTech 1010 1139, 54179 0120181139, SE20... ANZEIGEOPTIONEN
2504361 1800 - AG unterbrochen 1010 » EINBLENDEN DER UBER JEW.

2523415 600 - in Konstrukti: 1010 5. larbeit: 3
5 in Konstruktion _ ammelarbeitsgang \ SAMMELARBEITSGANG/SAMMEL-BDE.NR.
2523357 700 - Dispofreigabe f£Tech 1010 1 Gesammelte Arbeitsgange

2251355 1800 - AG unterbrochen 1010 | GESAMMELTEN EINZEL-ARBEITSGANGE
2210880 1800 - AG unterbrochen 1010 i Produkiionsaufirag Arbeitsgang Kostenstelle Vemichttext BDE-NMummer Erfasser Erfassdatum M ITTE Ls TOOLTI P ]7]
2210861 1800 - AG unterbrochen 1010 1010 Drehen nach Zeichnung. Toleranzen ko... 2532139 SIVAS  12.02.2020 13:46:01

1010 Drehen nach Zeichnung. Toleranzen ko... 2666754 SIVAS  12.02.2020 134601 . -
PIRIE T B refiroten | T rehen nach Zeichnung. Toleranzen ko SAMMELARBEITSGANG-BEARBEITUNG
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SIVAS. AUSBLICK

Ausblick
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SRS AUSBLICK

SIVAS4.0

e Facelift - schlanker
e Sidebar

e Einfacheres Dokumentenhandling
e Objekte teilen
e \WF im Direktzugriff




SIVAS4.0

Teilestamm 770218

EDM

Tabelle Admin

Debug

Kalkulation und Inventur Kundenprogramme System

Konstruktion und Fertigung Vertrieb Export

il Laschen = ~ i Textkonserven
O O o | W HH OFH OO . @ M_DIN_1530_FlachausweS..,
B Speichern cuch {1 [T Teil kopieren Erforderliche Dokumente Termine
uche !

Meu Formular Tabelle Morschau  Anzeige
&1 Drucken - ktual i
ssErEn Auf @ Leistungskurve-959-36104..,
Allgemein Suche Anzeige Funktionen Favoriten
Teilebezeichnung z Bestatig POF  |ntermec_CK71_Produktfly...
Teilenummer 770218 Bezeichnung 1 Montageplatte Rittal TS 8612.2300 Bezeichnung 2| VE4 i U .
@ Compact Pumpe_marine
Eckdaten Klassifizierung Status und Zusatzangaben Anzeige
g eoF U i =
Beschaffungsart Kaufteil g TOS Gruppe 9909~ Q. Klassifizierung Status 5 - Teil freigegeben - Index vom Ly -rsprungszeugnis
Lagerteil Di & - Profile/Roh - Zeich: Stammstiickliste vorhanden N R .
spegrupee retetenre Siennungsnummer Ablegen im EDM durch Drag8Drop im Inhaltsbereich eder

Mengeneinheit Stck - Stiick - - Stammarbeitsplan vorhanden - -
g Dispolaufgruppe - Werkstoff M Text vorhanden Datei auswahlen

v Dispoaktiv
o Produktgruppe 99 - Anlagen Werknorm | Taichnine unrhandan Unterscl s ot —
Produktgruppe 2 - ungiiltig ab
Gruppenteilenummer - Teil ersetzt durch
kaufm3 h il
auimennise Ersatztzl ~ ESH Stahlhandel Status 1000 - In Arbeit
® technisch Ersatzteilpriontat
v E Kurzzeichen Termine
"~ Objektz
6.746,20
6.746,20 Bestellung (BE 2020 20997) - Nachricht (HTM
000 | Datei Machricht Einfiigen Zeichnen Optionen Text formatieren Uberprifen Hilfe Q Sie wiins Proj
—_— rojel
128178 |'_Cn Calibri (Textkdr ~| 11 B O Datcianfugen~ e 0
: 19,00 D [ﬁ = . @Link ~ =
Einfiigen = Namen Markierungen | Diktieren
802798 B - [ signatur ~ = .
Zwischenabla.. & & Einfiigen Sprache |~
= An zugeardnate Haupt...
Senden Cec
Bcc
Betreff Bestellung (BE 2020 20997)
Bitte Gber den Link das folgende Objekt anschauen:
SIVAS-Objekt &ffnen
Keine Dat]
-
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ERP

SIVAS4.0 Bl Integration

e Facelift e Bl Elemente in SIVAS
e Sidebar e VVordefinierte Objekte

e Einfacheres mit Release
Dokumentenhandling e Eigene Bl Elemente in

e Objekte teilen SIVAS
e WF im Direktzugriff
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Ooturmerte

Mse
Aigerner Suche Notiz
Tl
Telenummer | 04600231 ] Enneit| stck - Stock

Motorolate SH 25091 UK 14/200

Seatang
Sestand 3500 § Bestand HL 200 @ s 1500 dizpanibler Sestend Szpanisier Bestand reienversar
Tedediter
Seschaffunguan © - Fgermutel Wieseraerchafiingies 5 finkaufer OIP - Hetzel Martn eeler ndes Teiets
Mindestbestelimenge 3} Disponent Keufminrisch/Techriach techaisch menturcade
T05-Gruppe Losgroe fir Bestellungen ) Zeichnurgenummen A8C-Code -
Dispogruppe Mingestiosgrode for Lagera, 0 Haugliager 275) Halbzeag Wert pre 1
5 [E pe—
stans 5 -
Dispoiautgrappe Hauptieferant | 1571 - Martn Ketzel KG Sumime bewerteter Bestand
polauigrupp o ] Stamm-APL orharden
[ % Aragen O erselosen
Teieenrs
Termin an reservierte Menge  entnommene Menge | offene Menge disponible Menge  Komam Lageront Aty
.
P g = ° »
B2z seceiing 25 o 2
wpes v .
femummer v Ted ersetzt durch
auimananch Ersatzted
® technisch Ersatrteiiprio
V/ Ersatzted kumuberbas
bon | R Fertigung | (M Kalkulsbon/inventur | &9 Kosten Merkrmale Tedetexte (0) | ™ index @)
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Anzege Einstellungen A

nurmmer

Lo

anung Uberwachen

letrter Tugang
0000 letzter &basng

[} Maumatetand

Daturn letzter Einkaufspres.
27800 letrter Eikaufspreis
Postion  Cestus

10 2700 - Bestellt

20 2700 - Bestellt

Erfasser am

Anderer Demarez, Peter | am

© Kostenhiatone 2

Verbeauch sktuelles iahr
erbrsuch Vanane

durchachn Verbr. Monat
durchiche. Verbr. Woche

Zugang aktuelles Jah

Teilenummer Baugruppe

BEREICH

ANZAHL

ALLE

Doku
» Test
Video

61 104
56 104

”-'.'. Hl

0

E1]

stailung anlegen *

rukhur Anzege -

sumfunktionen

Nummer | 140810

<

weitere
weitere
weitere

weitere

Aansicht

Bl analyzer meets SIVAS

& Ansprechpartner [} Vorgang anlegen

W Teilebezsichaungen
t

% Budgets
Faveriten

Adressdaten
Strasce Zusamweg 3
Tusatrstrasse
PLZ / Postfach v
BLZ/Ort 6600 [v| Donsuwdrth
Burdesland ~
Land D - Deutschland )
Homepage

v b [T,

Kontakidaten
Tebefon

Fax

E-Mail

£-Mail Rechrung

Adresse

nfo@cca-snackcom

Keine E-Mail-fechaung

RE s

| & |[Metmsiara bedsrenten
- ; / = o 4
AF L L
P AL~
He :
% i S UL
Pa 1 ' I | -
" qll i I—I'f b s

T kg T g s

e

—-m |
1385000 | 1350558  TB.190

ivas_pm
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ERP

SIVAS4.0 Bl Integration Anlagenkalkulation

Facelift e Bl Elemente in SIVAS e Kalkulationscockpit fiir

Sidebar e Vordefinierte Objekte gesamte Anlagen
Einfacheres mit Release e Batchkalkulation

Dokumentenhandling e Eigene Bl Elemente in
Objekte teilen SIVAS
e WF im Direktzugriff
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Anlagenkalkulation

Anlagenkalkulation

» Kalkulation gesamter Anlagen / Projekte

Tabelle  System  Admin
> GrolRe kom P lexe Strukturen werden T T s [PS
. - Ergebrisse | Aktuatisieren L]
kalkuliert
| Auftrag | Auswahi H g |1 VGK WWGK Selbstiosten Gewinn Angebotspreis
. . .o . v
> Kalkulatlons_cock It fur elne besser‘e © ol (KA 2020 123405 [11 ion - Vollkosten] | =] 94°269.80 0.00 94'269.80 127'264.85 25'453.39 152'718.24 ||
p [ 10 P700.703 - Anlage o 94'269.80 0.00 94'269.80 127'264.85 25'453.39 152'718.24
.o (10 P700.703 - Operation B 18'548.00 0.00 18'548.00 25'039.93 5'008.07 30048.00
U b H h (= 10 P700.703 - Modul a 2'321.90 0.00 21321.90 3'134.59 626.93 3761.52
e rs I C t 10 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. ] 6006 000 6006 15.02 601 8109 16.22 97.31
20 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich. B 6558 000 6558 1640 656 8854 1771 10625
. 30 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich. ] 9834 000 9834 2459 983 13276 2655 15931
> B a tc h - Ka I ku I a t I O n 40 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. 5] 131.10 000 13110 3278 131 17699 3540 21239
50 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich. B 16392 000 16392 4098 1639 22129 4426 26555
60 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. & a 360.58 000 36058 9015 3606 48679 97.36 58415
70 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. & =] 42064 000 42064 10516 4206 567.86 1357 68143
80 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & B 48081 000 48081 12020 4808 64909 12982 77891
90 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & 0 54087 000 54087 13522 5409 73018 14604 87622
(= 20 P700.703 - Modul o 270435 0.00 270435 3'650.89 730.19 4381.08
10 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... @ =] 6006 000 6006 1502 601 8109 1622 9731
20 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. & ] 12023 000 12023 3006 1202 16231 3246 19477
30 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... o =] 18029 000 18029 4507 18.03 24339 4868 20207
40 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & a 24035 000 24035 6009 2404 32448 6490 38938
50 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. &) ] 30052 000 30052 7513 3005 40570 8114 486.84
60 dp-kauf - U-Stah! UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & & 360.58 000 36058 90.15 3606 48679 9736 58415
70 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & a 42064 000 42064 10516 4206 56786 11357 681.43
80 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & a 45081 000 48081 12020 43.08 64909 12082 77891
90 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & =] 54087 000 54087 13522 5409 730.18 14604 87622
(= 30 P700.703 - Modul a 270435 0.00 270435 3'650.89 730.19 1381.08
10 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & =] 6006 000 6006 15.02 601 8109 1622 97.31
20 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & @] 12023 000 12023 3006 1202 16231 3246 19477
30 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. &) 0 180.29 000 18029 4507 18.03 24339 4868 202.07
40 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. & =] 24035 000 24035 6009 2404 32448 6490 38938
50 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... @ =] 30052 000 30052 7513 3005 40570 8114 48684
60 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich.. & ] 36058 000 36058 9015 3606 48679 97.36 58415
70 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... o =] 42064 000 42064 10516 4206 567.86 11357 68143
80 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & a 48081 000 48081 12020 4808 64909 12982 77891
90 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... & ] 54087 000 54087 13522 5409 73018 146.04 876.22
(40 P700.703 - Modul & 270435 0.00 270435 3'650.89 730.19 4'381.08
10 dp-kauf - U-Stahl UNP 1220 Farbe: Bez2, Nich... &) a 6006 000 6006 1502 601 8109 1622 9731 o
) - Datensatz 1 von 357 b # M
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SIVAS.40

e Facelift
¢ Sidebar

e Einfacheres
Dokumentenhandling

* Objekte teilen
e WF im Direktzugriff

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!

Bl Integration

¢ Bl Elemente in SIVAS

e \Vordefinierte Objekte
mit Release

e Eigene Bl Elemente in
SIVAS

AUSBLICK - HINWEIS

Anlagenkalkulation

e Kalkulationscockpit fir
gesamte Anlagen

¢ Batchkalkulation

Servicemodul

e Stormeldungserfassung
e Service Cockpit
e Serviceabwicklung

e Mobiler technischer
Kundendienst

* Konzept Gruppe wird
eingerichtet




schrempp

SIVES, Servicemodul

Stormeldungen, -erfassung

Tickets

Kundenportal

Service Cockpit

Service Abwicklung

Service Vertrage
Service-Einsatzplanung, Dispatching
Reparaturabwicklung

Mobiler Technischer Kundendienst
Verwaltung mobiler Lager

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



SIVAS.TECHTALK

SIVAS.TechTalk
mit der SIVAS Entwicklungsleitung

Tobias Lachmann und Patrick Kern
Informieren Gber

» aktuellen Stand und Zukunft von .NET/Desktop
» Entwicklung mobiler plattformiibergreifender
Anwendungen

» Entwicklung von Webanwendungen
Termin am 29. Januar 2021

Format: Online Seminar
Einladungen gehen im Dezember raus

Das ERP fiir Maschinen- und Anlagenbau!



Hinweis - Video Tutorials

ALLGEMEIN
@ stammdaten
& Dashboard v Q@ Stammstiickliste, -arbeitspline
@ Support Tickets - Q@ Auftragsstiicklisten und Fertigung
* Video Plattform Gber o e © Feinplanung
1 © BDE
Kundenportal erreichbar .

.".j Tutorials

Abwesenheitsplanung m
° Aktuen 184 V|deos B Dokumentation @ Details ...
PZE Terminal . .

€ impressum

* Gegliedert nach SIVAS
Bereichen

DMS - Dokumentenmanagement
QUICK MENU ten.ERP beinhaltet ein volisténdiges DMS (Dokumenten Management System) auch EDM genannt. In diesem Bereich sind die Funktionsweise und
die Bedienkonzepte zum DMS dokumentiert.

e Suchfunktion verfligbar

@ Tickets anzeigen
@ Dokumentenmanagement
Dokumentenmanagement

Verschlagwortung von EDM Dokumenten
O Details ...
O Details ...
EDM- Eigene Dokumente P Video abspielen @
© Detalils ...
Bearbeitung von Dokumenten P Video abspielen m
@ Details ...

(& Ticket erstellen
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schrempp

SIVAS.

ERP

schrempp edv GmbH Wiinsche, Anregungen, Kommentare, Kritik an

Rainer-Haungs-Str. 7
77933 Lahr

Tel. 07821-9509-0

Fax 07821-9509-99
info@schrempp-edv.de
www.schrempp-edv.de

m.hetzel@schrempp-edv.de




